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Instructions for Use

Heat-curing, impact-resistant denture base material for the
injection technique

Gebrauchsinformation

Heisspolymerisierendes, schlagzahes Prothesenbasismaterial fiir
die Injektionstechnik.

Mode d'emploi

Résine de base thermopolymeérisable et résistante aux impacts
pour la technique d'injection

Istruzioni d'uso

Materiale per basi protesiche dentali, termopolimerizzabile e ad
elevata resistenza, per la tecnica di iniezione.

Instrucciones de uso

Material para prétesis termopolimerizable y resistente a los
impactos para la técnica de inyeccion

Instrugoes de Uso

Material para base de protese termopolimerizavel e resistente a
impactos para a técnica de injegdo

Bruksanvisning

Varme-hardande, slagtaligt dentalt basmaterial for
injektionsteknik

Brugsanvisning

Varmehardende, stgdsikkert protesebasismateriale til
injektionsteknik

Kayttoohjeet

Lampdokovetteinen, iskunkestava hammasproteesin
runkomateriaali injektointitekniikkaa varten
Bruksanvisning

Varmpolymeriserende, slagfast protesebasismateriale for
injeksjonsteknologi.

Gebruiksaanwijzing

Onder warmte uithardend, schokbestendig basismateriaal voor
gebitsprothesen voor de injectietechniek

0dnyieg Xpnong
OepUOTIOAUEPLLOMEVO, AVOEKTIKO OTNV KPOUan UALKG BAaong
000VTOOTOLXIOG YO TNV TEXVLKN £YXUONG

Kullanim Talimatlar

Enjeksiyon teknidi igin isiyla sertlesen, darbeye dayanikli protez
kaide materyali
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MHCTpYyKUMA MO NPUMEHEHUIO

BbICOKOMpPOYHbI MaTEpWan ropayei nonuMepusaummn ans
6a31COB CbEMHbIX NPOTE30B A1 MHBEKLIMOHHOMN TEXHWKM
Instrukcja stosowania

Termoutwardzalny materiat na ptyty protez o podwyzszonej
wytrzymatosci, do techniki wtrysku

Navodila za uporabo

Proti udarcem odporen material osnove zobne proteze, ki se
toplotno strjuje, za tehniko injiciranja

Upute za uporabu

Toplinsko-polimeriziraju¢i materijal za bazu proteze otporan na
udarce za tehniku ubrizgavanja

Navod k pouZiti

Teplem tuhnouci, razové houZevnaty material na baze
snimatelnych zubnich ndhrad k aplikaci technikou injektaze
Navod na pouZivanie

Tepelne vytvrdzovany zakladny material na zubné ndhrady
odolny voci ndrazom na vstrekovaciu techniku

Hasznalati utasitas

Hére keményedd, behatdsoknak ellendlld protézis-alapanyag az
injektalasi technikahoz

YnyTcTBO 3a ynotpeby

TonnoTHononumepuayjyhv MaTepwjan 3a 0OCHOBY NpPoTeTCKe
HafoKHagde, 0TNOPaH Ha yaape, 33 TEXHWUKY yopu3raBakba
YnatcTBO 3a ynotpeba

TonnoTHO 3aLBPCTYBaYky MaTepwujan 3a 6a3a Ha NpoTesw,
OTMOPEH Ha yaapu, 3a TeEXHUKATa Ha BOPM3ryBatbe
MHcTpyKumm 3a ynotpeba

TonnMHHO NONMMMEPU3MPaLL, YOAPoYyCTONYMB MaTepuan 3a
NpoTe3Ha 0CHOBA 33 TEXHMKA C MHXKEKTMPAHE

Udhézimet e pérdorimit

Material baze proteze, me polimerizim me nxehtési, rezistent
ndaj goditjeve, pér teknikén me injektim

Instructiuni de utilizare

Material pentru baza protezeij, rezistent la impact, cu
polimerizare la cald, pentru tehnica prin injectare
IHCTPYKLif 3 BUKOPUCTAHHSA

YOapocTilikuiA MaTepian i3 TepMiYHO NoniMepu3aLiero ana
OCHOBW 3yOHWUX NPOTE3iB A5 TEXHIKM BNOPCKYBAHHS
Kasutusjuhend

Kuumuse toimel kdvastuvate ja I66gikindlate proteeside
alusmaterjal kasutamiseks injektsioonitehnikaga
Lietosanas instrukcija

Karstuma cietéjoss, triecienizturigs zobu protézu bazes
materials lietoSanai ar injicéSanas metodi

Naudojimo instrukcija

Termiskai kietéjanti, smugiams atspari protezy pagrindo
medZiaga, skirta injekavimo technikai

ivoclar



SR Ivocap® Clear
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Instructions for Use

Heat-curing denture material for the injection technique

Gebrauchsinformation

Heisspolymerisierendes Prothesenbasismaterial fiir die
Injektionstechnik.

Mode d'emploi

Résine thermopolymeérisable pour la technique d'injection

Istruzioni d'uso

Materiale termopolimerizzabile per basi protesiche dentali per la
tecnica diiniezione

Instrucciones de uso

Material para prétesis termopolimerizable para la técnica de
inyeccion

Instrugoes de Uso

Material para prétese termopolimerizavel para a técnica de
injecdo

Bruksanvisning

Varme-hardande dentalt basmaterial for injektionsteknik

Brugsanvisning

Varmehardende tandprotesemateriale til injektionsteknikken

Kayttoohjeet

Lampaokovetteinen proteesimateriaali injektointitekniikkaa
varten

Bruksanvisning

Varmpolymeriserende protesebasismateriale for
injeksjonsteknologi.

Gebruiksaanwijzing

Onder warmte uithardend materiaal voor gebitsprothesen voor
de injectietechniek.
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OepUOTIOAULLEPLTOEVO UMKO 0D0VTOOTOLXIAG YLIa TNV TEXVIKNA
gyxuong

Kullanim Talimatlari

Enjeksiyon teknigdi igin isiyla sertlesen protez materyali

WHCTpyKUMA No NPUMEHEHUID

Matepuan ana 6a3McoB CbeMHbIX MPOTE30B I'ODFI‘-IEVI
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Manufacturer:

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2

9494 Schaan/Liechtenstein
www.ivoclar.com
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Instrukcja stosowania

Termoutwardzalny materiat na ptyty protez do techniki wtrysku

Navodila za uporabo

Material zobne proteze, ki se toplotno strjuje, za tehniko
injiciranja

Upute za uporabu

Toplinsko-polimeriziraju¢i materijal za protezu za tehniku
ubrizgavanja

Navod k pouziti

Teplem tuhnouci material na snimatelné nahrady k aplikaci
technikou injektaze

Navod na pouZivanie

Tepelne vytvrdzovany materidl na zubné ndhrady na
vstrekovaciu techniku

Hasznalati utasitas

Hékezelt mifogsor anyag az injektaldsi technikahoz

YnyTcTBO 3a ynotpeby

TonnoTHononuMepusyjyhu Matepunjan 3a NpoTeTcke HaJokHAAe
33 TEXHUKY yOpU3raBarba

YnaTtcTBO 3a ynoTpeba

TonnoTHO 3aLBPCTYBAYKM MaTepwjan 3a NPOTe3 33 TEXHUKATA
Ha BOpM3ryBare

MHcTpyKumm 3a ynotpeba

TonfMHHO MONMMEPU3MPALLL NPOTE3EH MaTEPMAn 3a TEXHMKA C
NHXEKTUPaHe

Udhézimet e pérdorimit

Material proteze me polimerizim me nxehtési pér teknikén e
injektimit

Instructiuni de utilizare

Material pentru proteza dentard, polimerizare la cald, pentru
tehnica prin injectare

IHCTPYKL,if 3 BUKOPUCTAHHSA

MaTepian i3 TepMiYHOKO NoniMepur3aLieto ansa 3ybHMx NpoTesis
L7181 TEXHIKM BMOPCKYBaHHS

Kasutusjuhend

Kuumuse toimel kdvastuv proteesimaterjal kasutamiseks
injektsioonitehnikaga

LietoSanas instrukcija

Karstuma cietéjoss zobu protéZu materials lietoSanai ar
injicésanas metodi

Naudojimo instrukcija

Termiskai kietéjanti danty protezy medZiaga, skirta injekavimo
technikai

ivoclar



1 Intended use

Intended purpose
—  Fabrication of bases for removable dentures
- Fabrication of hard occlusal splints

Patient target group

- Patients with permanent teeth

- Adult patients with dental implants
- Edentulous adult patients

Intended users / Special training

- Dental laboratory technicians (fabrication of restorations in the
dental laboratory)

- Denturists (fabrication of restorations in the dental laboratory)

No special training required.

Use
For dental use only.

Description
Heat-curing denture base material for the injection technique

Technical specifications

Clinical benefit

- Reconstruction of chewing function
- Restoration of esthetics

Composition

SR Ivocap High Impact polymer:

High impact modified polymethyl methacrylate, polymethyl
methacrylate, dibenzoyl peroxide

SR Ivocap High Impact monomer:

Methyl methacrylate, ethylene glycole dimethacrylate, styrol
ethylene/butylene styrol block copolymer

SR Ivocap Clear polymer:

Polymethyl methacrylate, poly(methyl methacrylate ethylacrylate),
dibenzoyl peroxide, tributyl o-acetyl citrate

SR Ivocap Clear monomer:

Methyl methacrylate, ethylene glycole dimethacrylate
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2 Usage
List of parts

Indications

- Partial edentulism in the anterior and posterior region
- Complete edentulism

- Dental dysfunctions and parafunctions

Areas of application:

—  Complete denture prosthetics
- Partial denture prosthetics

- Implant prosthetics

-  Occlusal splints

Contraindications

The use of this product is contraindicated if the patient is known to be
allergic to any of its ingredients.

Limitations of use

- Direct contact of uncured material with intraoral tissues

—  The shade guide cannot be sterilized and is thus not suitable for
use on the patient.

- High heat generation (exceeding 110 °C) should be avoided
during the grinding, polishing and cleaning process. Avoid contact
with solvents.

— The final denture or hard occlusal splint is for use by one patient
only.

- Use only in conjunction with Cap Vibrator (in combination with
either the SR Ivocap equipment or IvoBase Injector)

Side effects

In individual cases, allergic reactions to methyl methacrylate
materials have been reported.

Interactions
There are no known interactions to date.

Flexural strength =65 MPa =65 MPa 4
Flexural modulus 22000 MPa >2000 MPa 0
Residual MMA content <22% <22%

Water absorption (7 days) <32 ug/mm? <32 pg/mm3

Solubility (7 days) < 1.6 yg/mm3 <16 ug/mm3 A) Pressure apparatus ID2 C) Flask

Critical stress intensity 219 MPam¥; - A1) Manometer C1) Flask half M

factor A2) Extrusion piston C2) Flask half W

Overall work of fracture Wf |2 900 J/m? - A3) Vise shank 03) Flask cover

A4) Safety loop C4) Centering insert

B) Clamping frame D) Capsule plunger

B1) Ratchet E) Investment aid

B2) Pressure ring with lever F) Funnel

B3) Pressing plate G) Timer

2.1 Fabricating the denture using the SR Ivocap equipment

Preparing the model
1. Soak the model in water for 5-10 min.
2. Isolate the model.
3. Allow the model to dry for 5 min.
4. Repeat the steps 2 to 3.

Preparing the flask
1. Isolate the inner surfaces of both flask halves using petroleum
jelly.
2. Place the investment aid (E) and the flask cover (C3).

Investing the model and the waxed-up denture

. Fill flask half M (C1) with stone.

. Position the model 1 cm away from the flask margin.

. Press the model down to the height of the flask margin.

. Skim off the stone at the stone edge in such a way that it is flush
with the investment aid (E).

. Remove excess stone.

. Allow the stone to set.

. Remove the investment aid (E).

. Push the funnel (F) into the centering insert (C4) until it snaps
into place.

9. Place the centering insert (C4) with the inserted funnel (F).
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Placing the wax components
NOTICE! The injection channels must have a diameter of 3-5 mm.
A Maxillary complete dentures:
1. Place an injection channel, fanning it out from the funnel tip
towards the palate.

B Mandibular complete dentures:
2. Place two injection channels, fanning them out from the funnel
tip towards the dorsal extremities of the dentures.

C Partial dentures:
3. Place aninjection channel at each saddle, fanning it out from the
funnel tip towards the dorsal ends.

Casting the counter model
1. Cover the model and denture teeth with a heat-resistant silicone

(Shore A hardness of >80).

. Allow the silicone to dry.

. Thinly isolate the stone-to-stone contact surfaces.

. Position the flask half W (C2).

. Cover the incisal edges and occlusal surfaces with stone,
ensuring there are no bubbles.

. Place a moistened round paper insert.

. Fill stone to the flask brim.

. Place the flask cover (C3).

. Press the flask cover down by hand until it snaps into place.

10. Allow the stone to set.
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Boiling out and cleaning the flask

1. Immerse the flask into the water bath (90° C, 5-8 min).

2. Open the flask.

3. Remove coarse wax.
NOTICE! The flask edges and thermal insulation component must be
completely free of wax.

4. Boil out the wax.

5. Clean the flasks using clean, boiling water.

6. Roughen the basal tooth surfaces using tungsten carbide burs.

Isolating the stone surfaces
1. Allow the flask halves to cool down to <30°C.
2. Isolate the surfaces of the plaster model, ensuring there is no
pooling.
3. Wait for 5 min.
4. Repeat the steps 2 and 3.

Assembling the flask

1. Push the funnel (F) into the centering insert (C4) until it snaps
into place.

2. Place the centring insert with the funnel (F) into the flask half
M (C).

3. Position the flask half W (C2).

4. Place the flask cover (C3).

5. Push the flask into the clamping frame (B) until it snaps into
place

6. Secure the clamping frame (B) with the inserted flask in a
hydraulic dental press (3 t/ 80 bar).

7. Push the ratchet (B1) to the right.

8. Remove the clamping frame (B) with the flask from the press.

Mixing the material

NOTICE! You can store mixed capsules refrigerated in the dark for
up to 5 days. Allow previously mixed capsule to regain room
temperature before reuse. Extend the injection time to 10 min when
using previously mixed capsules.

. Remove the monomer container from the capsule.

. Remove the capsule seal of the polymer.

. Twist off the sealing cap of the monomer container.

. Pour the monomer into the open polymer capsule.

. Screw the sealing cap on the empty monomer container.

. Reinsert the closed monomer container into the capsule.

. Shortly mix the monomer container.

. Secure the capsule in the Cap Vibrator using a rubber band.
Mix the capsule for 5-7 min.

Remove the monomer container from the capsule.

Press the denture base material upwards with light rocking
movements using the capsule plunger (D).

. Open the capsule seal.
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NOTICE! There should be no air between the plunger and the
material.
13. Press the capsule plunger upwards.

Injecting the material
NOTICE! If the red mark on the plunger rod is visible, the capsule is
empty. Replace it with a new, freshly mixed capsule.
1. Remove the capsule seal.
2. Push the capsule into the flask until it snaps into place.
. Fully extend the extrusion piston (A2) of the pressure apparatus
when the compressed air locking valve is open.
. Lift the safety loop (A4).
. Press the extrusion piston (A2) into the capsule.
. Pull down the safety loop (A4) until it snaps into place.
. Connect the pressure apparatus (A) with the compressed air
locking valve closed to the compressed air supply (6 bar).
. Slowly open the locking valve.
. Leave the flask under pressure for 5 min.
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Polymerizing the flask
NOTICE! Do not interrupt the boiling process by introducing other
flasks.

1. Place the pressure apparatus (A) in the polymerization bath.
NOTICE! Maintain the water level and water temperature throughout
the polymerization process.

2. Fill the polymerization bath with bailing water up to the red mark

on the clamping frame.
NOTICE! Make sure that no plastic floaters are trapped beneath the
clamping frame.

3. Cover the water surface with plastic floaters.

4. Polymerize the pressure apparatus (A).

Polymerization time 35 min = Residual monomer content <2.2 %
Polymerization time 90 min = Residual monomer content <1%

Cooling the flask

1. Remove the flask with the pressure apparatus (A) using thermal
gloves.

2. Allow the flask in the pressure apparatus to cool down in a water
bath <15 °C, 20 min.

3. Remove the pressure apparatus from the flask.

4. Allow the clamping frame with the flask to cool down in a water
bath <15 °C, 10 min.

Divesting the denture
1. Secure the clamping frame in the dental press (3 t, 80 bar).
2. Move the ratchet (B1) to the left.
3. Release the pressure.
4. Remove both flask covers (C3).
NOTICE! The injection area of the flask must be placed towards the
back.
5. Secure the flask with the divesting aid on top in the dental press.
6. Separate the upper flask half from the stone by levering it
upwards.
7. Remove the flask from the press.
8. Turn the flask around.
9. Repeat the steps b to 7.
10. Remove the stone core.
11. Divest the denture.

Finishing the denture
NOTICE! Prevent any contact of the polymerized denture with
solvents or monomer.

1. Check the occlusion and articulation.

2. Finish the denture.

3. Polish the denture to a high gloss.

2.2 Fabricating the denture using SR IvoBase Injector

1. [:E]Observe the instructions of the manufacturer.

2.3 Extending/relining/repairing the denture

1. Use cold-curing polymers. Observe the instructions of the

manufacturer.



3 Safety information

- Inthe case of serious incidents related to the product, please
contact Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, website: www.ivoclar.com and your responsible
competent authority.

- The current Instructions for Use are available on the website
(www.ivoclar.com).

- Explanation of the symbols: www.ivoclar.com/elFU

Warnings

- The monomer contains methyl methacrylate (MMA).

- Methyl methacrylate is easily flammable and irritating (flash
point +10 °C).

- lrritating to eyes, skin and respiratory system. Wear protective
goggles during processing. A mask should be worn and a suction
device used during grinding.

- Skin contact may cause sensitization.

- Avoid contact of the skin with monomer or uncured material.
Commercially available medical gloves do not offer protection
against the sensitizing effect of methacrylates.

- Do notinhale vapours.

- Keep away from sources of ignition. Do not smoke.

- Do not empty into drains.

- Take precautionary measures against electrostatic discharge.

- The processing of the material can result in sharp edges, so that
there is a risk of injury.

- Observe the Safety Data Sheet (SDS; can be found in the down-
load section of the Ivoclar Vivadent AG website www.ivoclar.com).

Disposal information

Remaining stocks must be disposed of according to the corresponding
national legal requirements.

Residual risks

Users should be aware that any dental intervention in the oral cavity
involves certain risks.

The following known residual clinical risks exist:
- Ingestion of fragments
- Occurrence of denture stomatitis

4 Shelf life and storage

- Storage temperature 2-28 °C

- Do not use the product after the indicated expiry date.

- Expiry date: See note on packaging

- Protect the product from direct sunlight.

- Check to make sure that the packaging and the product are
intact and undamaged before use. If in doubt, contact Ivoclar
Vivadent AG or your local sales partner.

5 Additional information

Keep material out of the reach of children!

The material has been developed solely for use in dentistry. Processing should be carried out strictly
according to the Instructions for Use. Liability cannot be accepted for damages resulting from fail-
ure to observe the Instructions or the stipulated area of use. The user is responsible for testing the
products for their suitability and use for any purpose not explicitly stated in the Instructions.



1 Bestimmungsgemdsse Verwendung

Zweckbestimmung
—  Herstellung der Basis fir abnehmbare Prothesen
- Herstellung harter Aufbissschienen

Patientenzielgruppe

- Patienten mit bleibenden Zahnen
- Erwachsene Patienten mit Zahnimplantaten
- Erwachsene Patienten ohne Zahne

Bestimmungsgemdsse Anwender / Besondere Schulung

- Zahntechniker (Herstellung der Restauration, labside)
- Prothetiker (Herstellung der Restauration, labside)
Keine besondere Schulung erforderlich.

Verwendung
Nur flr den dentalen Gebrauch!

Beschreibung

Heisspolymerisierendes Prothesenbasismaterial fir die
Injektionstechnik.

Technische Daten

Biegefestigkeit =65 MPa =65 MPa
Biegemodul > 2000 MPa > 2000 MPa
Restmenge MMA <22% <22%
Wasseraufnahme (7 Tage) | <32 pg/mm? <32 pg/mméd
Loslichkeit (7 Tage) <16 pg/mm? <1,6 pg/mm?

Max. =19 MPa m' -
Spannungsintensitatsfakto
r

Gesamtbrucharbeit 2900 J/m?2 -

Indikationen

- Partielle Zahnlosigkeit im Front- und Seitenzahnbereich
- Komplette Zahnlosigkeit

- Dentale Dys- und Parafunktionen

Anwendungsgebiete:

- Totalprothetik

- Teilprothetik

- Implantatprothetik
- Aufbissschienen

Kontraindikationen

Bei erwiesener Allergie gegen in diesem Produkt enthaltene
Inhaltsstoffe.

Verwendungsbeschrankungen

—  Direkter Kontakt von unpolymerisiertem Material im intraoralen
Bereich

- Der FarbschlUssel ist nicht sterilisierbar und daher nicht geeignet
diesen am Patienten anzuwenden.

- Beim Schleifprozess, Polierprozess und Reinigungsprozess sollte
eine hohe Hitzeentwicklung (max. 110°C) vermieden werden.
Ein Kontakt mit Lsungsmitteln sollte vermieden werden.

- Die finale Prothese oder harte Aufbissschiene ist nur fur
Gebrauch durch einen Patienten bestimmt.

- Anwendung nur mit Cap Vibrator (in Kombination mit entweder
SR Ivocap Ausristung oder IvoBase Injektor)

Nebenwirkungen

In Einzelfallen wurden bei methacrylathaltigen Materialien allergische
Reaktionen beschrieben.

Wechselwirkungen
Zum aktuellen Zeitpunkt sind keine Wechselwirkungen bekannt.

Klinischer Nutzen

- Wiederherstellung der Kaufunktion
- Wiederherstellung der Asthetik

Zusammensetzung

SR Ivocap High Impact Polymer:

HI-modifiziertes Polymethylmethacrylat, Polymethylmethacrylat,
Dibenzoyl peroxid

SR Ivocap High Impact Monomer:

Methyl methacrylat, Ethylenglycol dimethacrylat, Styrol-Ethylen/
Butylen-Styrol-Blockcopolymer

SR Ivocap Clear Polymer:

Polymethylmethacrylat, Poly(methylmethacrylat-ethylacrylat),
Dibenzoyl peroxid, Tributyl O-acetylcitrat

SR Ivocap Clear Monomer:

Methyl methacrylat, Ethylenglycol dimethacrylat

2 Anwendung

Teileverzeichnis
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A) Druckaufsatz ID2 C) Kiivette
A1) Manometer C1) Kuvettenhalfte M
A2) Auspresskolben C2) Kuvettenhalfte W

A3) Zangenschenkel C3) Kuvettendeckel
A4) Sicherheitsbiigel C4) Zentriereinsatz
B) Spannrahmen D) Kolbenschieber
B1) Sperrklinke E) Einbettschablone
B2) Druckring mit Hebel F) Trichter

B3) Druckplatte G) Zeituhr

2.1 Prothese mit SR Ivocap Ausriistung herstellen

Modell vorbereiten
1. Modell 5-10 min wassern.
2. Modell isalieren.
3. Modell 5 min trocknen lassen.
4. Schritt 2.-3. wiederholen.

Kiivette vorbereiten
1. Innenseiten beider Kivettenhalften mit Vaseline isolieren.
2. Einbettschablonen (E) und Kivettendeckel (C3) platzieren.

Modell und Wachsprothese einbetten

. Kuvettenhélfte M (C1) mit Gips fullen.

. Modell 1cm vom Klvettenrand platzieren.

. Modell auf Kivettenrandhohe dricken.

. Gips an der Gipskante plan zur Einbettschablone (E) abziehen.

. Uberschssigen Gips entfernen.

. Gips ausharten lassen.

. Einbettschablone (E) entfernen.

. Trichter (F) bis zum Anschlag in den Zentriereinsatz (C4) dricken.
. Zentriereinsatz (C4) mit Trichter (F) einlegen.
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Wachsteile anbringen
HINWEIS! Injektionskanéle miissen einen Durchmesser von 3-5 mm
aufweisen.
A Oberkiefer-Totalprothese:
1. Injektionskanal von der Trichterspitze zum Gaumen deltaférmig
auslaufen lassen.

B Unterkiefer-Totalprothese:
2. Zwei Injektionskanale von der Trichterspitze zu den dorsalen
Prothesenenden deltaférmig auslaufen lassen.

C Partialprothese:
3. Je Sattel von der Trichterspitze einen Injektionskanal am distalen
Ende deltaférmig auslaufen lassen.

Konter giessen
1. Hitzebestandiges Silikon (Shore-A-Harte >80) auf Modellation
und Prothesenzahnen auftragen.

. Silikon ausharten lassen.

. Gips-zu-Gips-Kontaktflachen dinn isolieren.

. Kuvettenhalfte W (C2) aufsetzen.

. Schneidekanten und Kauflachen blasenfrei mit Gips bedecken.

. Befeuchtete Papierrondelle einlegen.

. Klvette bis zum Rand mit Gips fillen.

. Kuvettendeckel (C3) aufsetzen.

. Deckel mit der Hand bis zum Anschlag driicken.

10. Gips ausharten lassen.
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Kiivette ausbriihen und reinigen.

1. Klvette in Wasserbad 90° C, 5-8 min tauchen.

2. Kivette 6ffnen.

3. Grobes Wachs entfernen.
HINWEIS! Der Kiivettenrand sowie der Warmedamm miissen absolut
wachsfrei sein.

4. Wachs ausbrihen.

5. Klvetten mit sauberem, kochendem Wasser reinigen.

6. Basale Zahnflachen mit Hartmetallfraser anrauen.

Gipsflache isolieren
1. Kavettenhalften auf <30 °C abkuhlen.
2. Oberflachen des Gipsmodells ohne Pflitzenbildung isolieren.
3. 5 min warten.
4. Schritt 2. und 3. wiederholen.

Kiivette zusammensetzen

1. Trichter (F) bis zum Anschlag in den Zentriereinsatz (C4) driicken.

2. Zentriereinsatz mit dem Trichter (D) in der Kivettenhélfte M (C1)
platzieren.

. Kivettenhalfte W (C2) aufsetzen.

. Kivettendeckel (C3) aufsetzen.

. Kuvette bis zum Anschlag in den Spannrahmen (B) einschieben.

. Spannrahmen (B) mit eingelegter Kivette in einer hydraulischen
Dentalpresse fixieren (3t / 80 bar).

. Sperrklinke (B1) nach rechts schieben.

. Spannrahmen (B) mit Kiivette aus der Presse entnehmen.
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Material anmischen

HINWEIS! Sie konnen angemischte Kapseln bis zu 5 Tage gekiihlt im

Dunkeln lagern. Bringen Sie die angemischten Kapseln vor

Wiederverwendung auf Raumtemperatur. Verldngern Sie die

Injektionszeit auf 10 min, wenn Sie Kapseln wiederverwenden.

. Monomerbehalter aus der Kapsel entfernen.

. Den Kapselverschluss des Polymers abnehmen.

. Die Verschlusskappe des Monomerbehalters abdrehen.

. Monomer in die gedffnete Polymer-Kapsel giessen.

. Leeren Monomerbehalter mit Verschlusskappe schliessen.

. Verschlossenen Monomerbehalter in Kapsel schieben.

. Monomerbehalter kurz schitteln.

. Kapsel im Cap-Vibrator mit Gummiband sichern.

. Kapsel 5-7 min durchmischen.

.Monomerbehalter aus der Kapsel entfernen.

. Prothesenkunststoff unter leichten Kippbewegungen mittels
Kolbenschieber (D) nach oben driicken.
12. Kapselverschluss offnen.

HINWEIS! Zwischen Kunststoff und Kolben darf keine Luft sein.
13. Kolbenschieber nach oben dricken.
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Material injizieren
HINWEIS! Ist die rote Markierung an der Kolbenstange sichtbar, ist
die eingesetzte Kapsel leer. Setzen Sie eine neue, frisch
angemischte Kapsel ein.
1. Kapseldeckel entfernen.
2. Kapsel bis zum Anschlag in die Kivette schieben.
3. Auspresskolben (A2) bei gedffnetem Druckluft-Sperrhahn ganz
ausfahren.
. Sicherheitsbligel (A4) anheben.
. Auspresskolben (A2) in die Kapsel driicken.
. Sicherheitsbligel (A4) einrasten.
. Druckaufsatz (A) mit geschlossenem Druckluftsperrhahn an
Druckluftquelle (6 bar) anschliessen.
. Druckluftsperrhahn langsam &¢ffnen.
. Kivette 5 min unter Druck lassen.
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Kiivette ausharten
HINWEIS! Unterbrechen Sie den Kochvorgang nicht durch
nachtrégliches Einsetzen anderer Kiivetten.

1. Druckaufsatz (A) in Polymerisationswanne stellen.
HINWEIS! Wasserspiegel und -temperatur miissen wiahrend der
gesamten Polymerisation beibehalten werden.

2. Polymerisationswanne bis zur roten Markierung des

Spannrahmens mit kochendem Wasser fullen.
HINWEIS! Plastikschwimmkugeln diirfen sich nicht unter dem
Spannrahmen verfangen.

3. Wasseroberflache mit Plastikschwimmkugeln bedecken.

4. Druckaufsatz (A) polymerisieren.

Polymerisationszeit 35 min = Restmonomergehalt <2,2 %
Polymerisationszeit 90 min = Restmonomergehalt <1 %

Kiivette abkiihlen lassen
1. Kuvette mit Druckaufsatz mit Thermohandschuhen entnehmen.
2. Klvette mit Druckaufsatz in Wasserbad <15 °C, 20 min abkdhlen
lassen.
3. Druckaufsatz von Kivette entfernen.
4. Spannrahmen mit Kivette im Wasserbad <15 °C, 10 min abkUhlen
lassen.

Prothese ausbetten
1. Spannrahmen in hydraulische Dentalpresse fixieren (3 t, 80 bar)
2. Sperrklinke (B1) nach links schieben.
3. Druck reduzieren.
4. Beide Kuvettendeckel (C3) abnehmen.
HINWEIS! Der Injektionsbereich der Kiivette muss nach hinten
zeigen.
5. Klvette mit obenliegender Ausbetthilfe in Dentalpresse fixieren.
6. Obere Kivettenhalfte durch Anheben vom Gips I6sen.
7. Klvette aus der Presse entnehmen.
8. Klvette umdrehen.
9. Schritt 5.-7. Wiederholen.
10. Gipskern entnehmen.
11. Prothese ausbetten.

Prothese fertigstellen
HINWEIS! Vermeiden Sie den Kontakt der ausgehérteten Prothese
mit Losungsmitteln oder Monomer.

1. Okklusion und Artikulation prifen.

2. Prothese ausarbeiten.

3. Prothese auf Hochglanz polieren.

2.2 Prothese mit IvoBase Injektor herstellen

1. EE] Beachten Sie die Herstellerangaben.

2.3 Prothese erweiteren/reparieren/unterfiittern

1. Kaltpolymerisate verwenden. Beachten Sie die

Herstellerangaben.

3 Sicherheitshinweise

- Beischwerwiegenden Vorfallen, die im Zusammenhang mit dem
Produkt aufgetreten sind, wenden Sie sich an Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, Website:
www.ivoclar.com und lhre zustandige Gesundheitsbehorde.



- Die aktuelle Gebrauchsinformation ist auf der Website verflighar:
www.ivoclar.com
- Erkldrung der Symbole: www.ivoclar.com/elFU

Warnhinweise

- Monomer enthalt Methylmethacrylat (MMA).

- Methylmethacrylat ist leicht entztndlich und reizend
(Flammpunkt +10 °C).

- Reizt Augen, Atmungsorgane und Haut. Wahrend der Verabeitung
Schutzbrille tragen. Zum Beschleifen Mundschutz tragen und
Absauganlage benutzen.

- Sensibilisierung durch Hautkontakt maglich.

- Hautkontakt mit Monomer und unausgehartetem Material
vermeiden. Handelstbliche medizinische Handschuhe bieten
keinen Schutz gegen den sensibilisierenden Effekt von
Methacrylaten.

- Dampfe nicht einatmen.

- Von Zindqguellen fernhalten. Nicht rauchen.

— Nichtin die Kanalisation gelangen lassen.

- Massnahmen gegen elektrostatische Entladungen treffen.

- Durch die Bearbeitung des Materials kénnen scharfe Kanten
entstehen, es besteht Verletzungsgefahr.

- Sicherheitsdatenblatter (SDS) beachten, verfiigbar im Download
Bereich der Ivoclar Vivadent AG Webseite www.ivoclar.com.

Entsorgungshinweise
Restbestande sind gemass den nationalen gesetzlichen
Bestimmungen zu entsorgen.

Restrisiken

Anwendern sollte bewusst sein, dass bei zahnarztlichen Eingriffen in
der Mundhohle generell gewisse Risiken bestehen.

Folgende bekannte klinische Restrisiken bestehen:
- Verschlucken von Bruchstlcken
- Auftreten von Prothesen Stomatitis

4 Lager- und Aufbewahrungshinweise

- Lagertemperatur 2-28 °C

- Produkt nach Ablauf nicht mehr verwenden.

- Verfalldatum: siehe Hinweis auf Verpackung

- Produkt vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen.

- Verpackung und Produkt vor der Anwendung auf Unversehrtheit
Uberprtfen. Im Zweifel kontaktieren Sie die Ivoclar Vivadent AG
oder Ihren lokalen Vertriebspartner.

5 Zusatzliche Informationen

Fdr Kinder unzuganglich aufbewahren!

Das Produkt wurde fir den Einsatz im Dentalbereich entwickelt und muss gemass
Gebrauchsinformation verarbeitet werden. Fir Schaden, die sich aus anderweitiger Verwendung
oder nicht sachgemasser Verarbeitung ergeben, Gbernimmt der Hersteller keine Haftung. Dartber
hinaus ist der Verwender verpflichtet, das Material eigenverantwortlich vor dessen Einsatz auf
Eignung und Verwendungsmdglichkeit fir die vorgesehenen Zwecke zu priifen, zumal wenn diese
Zwecke nicht in der Gebrauchsinformation aufgefhrt sind.



Francais

1 Utilisation prévue

Destination
- Fabrication de bases pour prothéses amovibles
- Fabrication de gouttieres occlusales rigides

Groupe cible de patients

- Patients ayant des dents permanentes

- Patients adultes avec des implants dentaires
- Patients adultes édentés

Utilisateurs prévus / Formation spécifique

- Prothésistes dentaires (fabrication de restaurations dentaires au
laboratoire de prothése dentaire)

- Denturologue (fabrication de restaurations dentaires au
laboratoire de prothése dentaire)

Pas de formation spécifique requise.

Utilisation
Exclusivement réservé a I'usage dentaire.

Description
Résine thermopolymérisable pour la technique d'injection

Spécifications techniques

Résistance a la flexion =65 MPa 265 MPa
Module d'élasticité 22000 MPa 22000 MPa
Taux de MMA résiduel <22% <22%
Absorption hydrique (1 <32 ug/mms3 <32 pug/mmé?
jour)

Solubilité (7 jours) <16 pg/mm? <1,6 pg/mm?
Facteur d'intensité de =19 MPa m¥ -

contrainte critique

Densité surfacigue d'éner- =900 J/m? -

gie Wf

Indications

- Edentement partiel dans la zone antérieure et postérieure
- Edentement total

- Dysfonctionnements et parafonctions dentaires

Domaines d'application :

- Protheéses adjointes

- Protheses dentaires partielles
- Prothése implantaire

- Gouttieres occlusales

Contre-indications

L'utilisation de ce produit est contre-indiquée en cas d'allergie connue
du patient a I'un des composants.

Restrictions d'utilisation

- Contact direct du matériau non polymeérisé avec les tissus
intraoraux

- Leteintier ne peut pas étre stérilisé et n'est donc pas adapté a
une utilisation sur le patient.

-l convient d'éviter toute production de chaleur importante
(supérieure a 110 °C) pendant les opérations de grattage, de
polissage et de nettoyage. Eviter tout contact avec des solvants.

- Laprothése définitive ou la gouttiere occlusale dure est destinée
a un seul patient.

- Autiliser uniguement avec le Cap Vibrator (en combinaison avec
I'équipement SR Ivocap ou l'injecteur lvoBase)

Effets secondaires

Dans certains cas, des réactions allergiques aux méthacrylates de
méthyle ont été observées.

Interactions
Aucune interaction connue a ce jour.

Bénéfices cliniques
- Reconstruction de la fonction masticatoire
- Restauration de l'esthétique

Composition

SRIvocap High Impact Polymer :

Polyméthacrylate de méthyle modifié a fort impact, polyméthacrylate
de méthyle, peroxyde de dibenzoyle

SR Ivocap High Impact Monomer :

Méthacrylate de méthyle, diméthacrylate d'éthyléne glycole,
copolymeére bloc éthyléne/butyléne styrol

SR Ivocap Clear Polymer :

Polyméthacrylate de méthyle, poly(méthacrylate de méthyle
géthylacrylate), peroxyde de dibenzoyle, citrate de tributyle et
d'acétyle

SR Ivocap Clear Monomer :

Méthacrylate de méthyle, diméthacrylate d'éthyléne glycole

2 Utilisation

Liste des piéces
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A) Injecteur ID2 C) Moufle

A1) Manomeétre C1) Demi-moufle M

A2) Piston d'injection C2) Demi-moufle W

A3) Tige d'étau €3) Couvercle du moufle

A4) Boucle de sécurité C4) Cylindre de centrage

B) Bride de serrage D) Piston pour cartouche

B1) Cliquet E) Demi-plaque de positionnement

B2) Anneau de pression avec levier F) Entonnoir

B3) Plague de pressée G) Minuterie

2.1 Fabrication de la prothése a I'aide de I'équipement SR Ivocap

Préparation du modéle
1. Immerger le modéle dans I'eau pendant 5 a 10 min.
2. Isoler le modele.
3. Laisser sécher le modéle pendant 5 min.
4. Répéter les étapes 2 et 3.

Préparation du moufle
1. Isoler les surfaces intérieures des deux moitiés du moufle a l'aide
de vaseline.
2. Placer la demi-plague de positionnement (E) et le couvercle du
moufle (C3).

Mise en place du modéle et de la prothése en cire
1. Remplir la moitié M (C1) du moufle avec du platre.
2. Positionner le modéle a 1cm du bord du moufle.
3. Presser le modele jusqu'a la hauteur du bord du moufle.
4. Eliminer le platre excédentaire de maniere a ce qu'il affleure la
demi-plaque de positionnement (E).
. Eliminer les exceés de platre.
. Laisser le platre prendre.
. Retirer la demi-plaque de positionnement (E).
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8. Pousser I'entonnoir (F) dans le cylindre de centrage (C4) jusqu'a
ce qu'il s'enclenche.
9. Placer le cylindre de centrage (C4) avec I'entonnoir (F) inséré.

Mise en place des composants en cire
ATTENTION! Les canaux d'injection doivent avoir un diamétre de 3 a
5 mm.
A Prothéses complétes maxillaires :
1. Placer un canal d'injection, de la pointe de I'entonnoir vers le
palais.

B Prothéses completes mandibulaires :
2. Placer deux canaux d'injection depuis la pointe de I'entonnoir
vers le coté vestibulaire des tubérosités.

C Protheses partielles :
3. Placer un canal d'injection sur chaque selle, de la pointe de
I'entonnoir vers le coté palatin ou lingual de la selle.

Coulée de la contre-partie
1. Recouvrir le modele et les dents prothétiques (dégager bords

incisaux et surfaces occlusales) d'un silicone résistant a la
chaleur (dureté Shore A >80).

. Laisser durcir le silicone.

. Isoler les surfaces de contact platre-platre.

. Positionner le demi-moufle W (C2).

. Recouvrir les bords incisaux et les surfaces occlusales de platre,
en veillant a ce qu'il n'y ait pas de bulles.

. Placer un cercle de papier humidifié.

. Remplir de platre jusqu'au bord du moufle.

. Placer le couvercle du moufle (C3).

. Appuyer manuellement sur le couvercle du moufle jusqu'a ce qu'il
soit en place.

10. Laisser le platre prendre.
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Ebouillantage et nettoyage du moufle

1. Plonger le moufle dans le bain-marie (90° C, 5-8 min).

2. Ouvrir le moufle.

3. Enlever le plus gros de la cire.
ATTENTION! Les bords du moufle et le composant d'isolation
thermique doivent étre complétement exempts de cire.

4. Ebouillanter la cire.

5. Nettoyer les moufles a I'eau bouillante propre.

6. Dépolir les surfaces basales a I'aide de fraises en carbure de

tungstene.

Isolation des surfaces en platre
1. Laisser refroidir les moitiés de moufle jusqu'a <30°C.
2. Isoler les surfaces du modele en platre en s'assurant de ne créer
aucune surépaisseur.
3. Attendre 5 minutes.
4. Répéter les étapes 2 et 3.

Assemblage du moufle
1. Pousser I'entonnoir (F) dans le cylindre de centrage (C4) jusqu'a
ce qu'il s'enclenche.
2. Placer le cylindre de centrage avec I'entonnoir (F) dans le
demi-moufle M (C1).
. Positionner le demi-moufle W (C2).
. Placer le couvercle du moufle (C3).
. Pousser le moufle bien a fond dans la bride de serrage (B).
. Verrouiller la bride de serrage (B) avec le moufle inséré en
utilisant une presse dentaire hydraulique (3 t/ 80 bar).
. Pousser le cliquet (B1) vers la droite.
. Retirer de la presse la bride de serrage (B) avec le moufle.

o~ 01 I~ w

oo

Mélange du matériau
ATTENTION! Les cartouches mélangées peuvent étre conservées au
réfrigérateur dans I'obscurité pendant 5 jours maximum. Laisser la
cartouche précédemment mélangée revenir a température am-
biante avant de la réutiliser. Prolonger le temps d'injection a
10 minutes lorsque vous utilisez des cartouches déja mélangées.

1. Retirer le flacon de monomere de la cartouche.

2. Retirer le couvercle de la cartouche de polymere.

3. Dévisser le bouchon du flacon de monomere.

4. Verser le monomeére dans la cartouche de polymere.

5. Revisser le bouchon sur le flacon de monomere vide.

6. Réinsérer le flacon de monomeére fermé a l'arriére de la
cartouche.

7. Secouer brievement la cartouche pour mélanger le contenu.

8. Fixer la cartouche dans le Cap Vibrator a l'aide de I'élastique.

9. Mélanger la cartouche pendant 5 a 7 minutes.

10. Retirer le flacon de monomeére de la cartouche.

11. Pousser la résine de base vers le haut a I'aide du piston pour
cartouche (D).

12. Ouvrir le couvercle de la cartouche.

ATTENTION! Il ne doit pas rester d'air entre le piston et le matériau.
13. Pousser le piston pour cartouche vers le haut.

Injection du matériau

ATTENTION! Si la marque rouge sur la tige du piston est visible, la

cartouche est vide. Remplacez-la par une nouvelle cartouche

fraichement mélangée.
1. Retirer le couvercle de la cartouche.
2. Pousser la cartouche dans le moufle jusqu'a ce qu'elle
s'enclenche.
3. Sortir complétement le piston d'injection (A2) de l'injecteur avec
la valve de verrouillage de I'air comprimé ouverte.
4. Soulever la boucle de sécurité (A4).

. Presser le piston d'injection (A2) dans la capsule.

6. Tirer la boucle de sécurité (A4) vers le bas jusqu'a ce qu'elle
s'enclenche.

7. Raccorder l'injecteur a l'alimentation en air comprimé (A), en
veillant a ce que la vanne d'arrivée d'air comprimeé soit
fermée (6 bar).

8. Ouvrir lentement la vanne.

9. Laisser le moufle sous pression pendant 5 minutes.
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Polymérisation du moufle
ATTENTION! Ne pas interrompre le processus d'ébullition en
introduisant d'autres moufles.

1. Placer l'injecteur (A) dans le bain de polymérisation.
ATTENTION! Maintenir le niveau et la température de I'eau tout au
long du processus de polymérisation.

2. Remplir le bain de polymérisation avec de I'eau bouillante jusqu'a

la margue rouge sur la bride de serrage.
ATTENTION! S'assurer qu'aucun flotteur en plastique n'est coincé
sous la bride de serrage.

3. Couvrir la surface de I'eau avec des flotteurs en plastigue.

4. Procéder a la polymérisation.

Temps de polymérisation 35 min = Teneur en monomere
résiduel <2,2 %

Temps de polymérisation 90 min = Teneur en monomere
résiduel <1%

Refroidissement du moufle
1. Retirer le moufle et I'injecteur (A) a l'aide de gants thermiques.
2. Placer et laisser refroidir le moufle et I'injecteur dans un bain
d'eau <15 °C, pendant 20 minutes.
3. Retirer l'injecteur du moufle.
4. Laisser refroidir la bride de serrage avec le moufle dans un bain
d'eau <15 °C, 10 min.

Démoulage de la prothése
1. Bloguer la bride de serrage sous la presse dentaire (3 t, 80 bar).
2. Déplacer le cliquet (B1) vers la gauche.
3. Relacher la pression.
4. Retirer les deux couvercles du moufle (C3).
ATTENTION! La zone d'injection du moufle doit étre placée vers
l'arriére.
5. Bloguer le moufle avec le disque de démoulage sur le dessus
dans la presse dentaire.
6. Séparer la moitié supérieure du moufle du platre en faisant levier
vers le haut.
7. Retirer le moufle de la presse.
8. Retourner le moufle.
9. Répéter les étapesba’.
10. Retirer le platre.
11. Démouler la prothese.



Procéder a la finition de la prothése
ATTENTION! Eviter tout contact de la prothése polymérisée avec des
solvants ou du monomeére.

1. Controler l'occlusion et l'articulation.

2. Procéder a la finition de la prothése.

3. Polir la prothése au brillant.

2.2 Fabrication de la prothése a I'aide de l'injecteur SR IvoBase

1. Respecter les instructions du fabricant.

2.3 Extension, rebasage et réparation de la prothése

1. Utiliser des polymeéres polymeérisables a froid. I:E Respecter les
instructions du fabricant.

3 Informations relatives a la sécurité

- Encasd'incidents graves liés au produit, veuillez contacter
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechten-
stein, website : www.ivoclar.com et l'autorité compétente dont
vous dépendez.

- Le présent mode d'emploi est disponible sur notre site internet
(www.ivoclar.com).

- Explication des symboles : www.ivoclar.com/elFU

Avertissements

- Le monomére contient du méthacrylate de méthyle (MMA)..

- Le méthacrylate de méthyle est facilement inflammable et
irritant (point d'éclair +10 °C).

- lrritant pour les yeux, la peau et le systeme respiratoire. Porter
des lunettes de protection pendant la mise en ceuvre. Porter un
masque et utiliser un dispositif d'aspiration pendant le grattage.

- Lye contact avec la peau peut provoquer une sensibilisation.

- Eviter tout contact de la peau avec le monomeére ou le matériau
non polymérisé. Les gants médicaux disponibles dans le
commerce n'offrent pas de protection contre I'effet sensibilisant
des méthacrylates.

- Nepasinhaler les vapeurs.

- Teniral'écart des sources d'ignition. Ne pas fumer.

- Ne pas vider dans les canalisations.

- Prendre des mesures de précaution contre les décharges
¢électrostatiques.

- Lamise en ceuvre du matériau peut produire des arétes vives,
d'ou un risque de blessure.

- Respecter la Fiche de données de sécurité (FDS) (disponible dans
la section Téléchargements du site web: www.ivoclar.com).

Informations sur I'élimination

Les stocks restants doivent étre éliminés conformément aux
exigences |égales nationales correspondantes.

Risques résiduels
Les utilisateurs doivent étre conscients que toute intervention en
bouche comporte des risques.

Les risques cliniques résiduels connus suivants existent :
- Ingestion de fragments
- Survenue d'une stomatite dentaire

4 Durée de vie et conditions de conservation

- Température de stockage 2-28 °C

- Ne pas utiliser le produit apres la date de péremption indiquée.

- Date d'expiration : Voir sur I'emballage

- Protéger le produit de la lumiére directe du soleil.

- Avantl'utilisation, inspecter visuellement I'emballage et le produit
pour vérifier qu'ils ne soient pas endommagés. En cas de doute,
veuillez contacter Ivoclar Vivadent AG ou votre distributeur.

5 Informations supplémentaires

Ne pas laisser a la portée des enfants !

Ce matériau a été développé exclusivement pour un usage dentaire. Le produit doit étre mis en
ceuvre en respectant scrupuleusement le mode d'emploi. La responsabilité du fabricant ne peut
étre reconnue pour des dommages résultant d'un non-respect du mode d'emploi ou un élargisse-
ment du champ d'application prévu. L'utilisateur est tenu de vérifier sous sa propre responsabilité
l'appropriation du matériau a I'utilisation prévue, et ce d'autant plus si celle-ci n'est pas citée dans le
mode d'emploi.
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1 Uso conforme alle norme

Destinazione d'uso
—  Realizzazione di basi per per protesi rimovibili
- Realizzazione di splint occlusali rigidi

Categorie di pazienti

- Pazienti con dentatura permanente
- Pazienti adulti con impianti dentali
—  Pazienti adulti edentuli

Utilizzatori abilitati conformemente alle norme / Formazione

specifica

- Odontotecnici (produzione di restauri in laboratorio
odontotecnico)

- Odontotecnici protesisti (produzione di restauri in laboratorio
odontotecnico)

Nessuna formazione specifica richiesta.

Utilizzo
Solo per uso dentale!

Descrizione

Materiale termopolimerizzabile per basi protesiche dentali per la
tecnica di iniezione

Dati tecnici

Resistenza alla flessione |2 65 MPa 265 MPa
Modulo di flessione =2000 MPa >2000 MPa
Contenuto residuo diMMA <22 % <22%
Assorbimento d'acqua (7 | <32 pg/mm? <32 pug/mmé?
giorni)

Solubilita (7 giorni) <16 ug/mms? <1,6 pg/mm?

Fattore diintensita delle =219 MPa m% -
sollecitazioni critiche

Interazioni
Non sono attualmente note interazioni.

Benefici clinici
- Ripristino della funzione masticatoria
- Ripristino dell'estetica

Composizione

SR Ivocap High Impact polimero:

Polimetilmetacrilato modificato ad alta resistenza,
polimetilmetacrilato, perossido di dibenzoile

SR Ivocap High Impact monomero:

Metilmetacrilato , dimetacrilato di etilene e glicole, copolimero a
blocchi stirene-etilene-butilene-stirene

SR Ivocap Clear polimero:

Polimetilmetacrilato, poli(etiimetacrilato metiimetacrilato), perossido
di dibenzoile, tributile o-acetilcitrato

SR Ivocap Clear monomero:

Metilmetacrilato, dimetacrilato di etilene e glicole
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2 Utilizzo

Elenco componenti

A) Iniettore a pressione 1D2 C) Muffola
A1) Manometro C1) Controstampo
A2) Pistone di pressione €2) Stampo

Resistenza alla frattura to- |2 900 J/m? -
tale Wf

Indicazioni

- Edentulismo parziale nei settori anteriori e posteriori
- Edentulismo totale

—  Disfunzioni e parafunzioni dentali

Campo d'impiego:

- Protesi totale

- Protesi parziale

- Protesiimplantare
- Splint occlusali

Controindicazioni

L'utilizzo del prodotto sul paziente & controindicato in caso di allergia
nota ad una delle sue componenti.

Restrizioni d'uso

-  Contatto diretto di materiale non polimerizzato con tessuti
intraorali

- Lascala colorinon é sterilizzabile, pertanto non & idonea
all'utilizzo su paziente.

- Evitare la generazione di calore elevato (oltre i 110 °C) durante la
rifinitura, la lucidatura e la pulizia. Evitare il contatto con solventi.

- La protesi definitiva o lo splint occlusale rigido sono destinati a un
solo paziente.

- Utilizzare esclusivamente con Cap Vibrator (in abbinamento con
SR Ivocap oppure IvoBase Injector)

Effetti collaterali

In singoli casi, sono state segnalate reazioni allergiche locali ai
materiali in metilmetracrilato.

A3) Montante

3) Coperchio della muffola

A4) Staffa di sicurezza

C4) Centracapsule

B) Staffa di tenuta

D) Spingicapsula

B1) Leva di arresto

E) Mantenitore di spazio

B2) Anello di spinta con leva

F) Imbuto

B3) Disco di spinta

G) Timer

21 Realizzazione della protesi mediante utilizzo dell'apparecchio
SR Ivocap

Preparazione del modello
1. Immergere il modello in acqua per 5-10 minuti.
2. Isolare il modello.
3. Lasciare asciugare il modello per 5 minuti.
4. Ripetere le fasida2a 3.

Preparazione della muffola
1. Isolare con vaselina le pareti interne di entrambe le meta della
muffola (stampo e controstampo).
2. Posizionare il mantenitore di spazio (E) e il coperchio della
muffola (C3).

Messa in muffola del modello e della protesi in cera
1. Riempire il controstampo (C1) con gesso.
2. Posizionare il modello a 1 cm dal margine anteriore della muffola.
3. Premere il modello fino all'altezza del margine della muffola.
4. Livellare il gesso sul bordo in modo che sia allo stesso livello del
mantenitore di spazio (E).

. Rimuovere il gesso in eccesso.

. Lasciare indurire il gesso.

. Rimuovere il mantenitore di spazio (E).
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8. Inserire I'imbuto (F) nel centracapsule (C4) finché non scatta in
posizione.
9. Posizionare il centracapsule (C4) con I'imbuto inserito (F).

Posizionamento delle componenti in cera
AVVISO! | canali di alimentazione devono avere un diametro di
3-5 mm.
Protesi totale superiore:
1. Collocare un canale di alimentazione, facendolo decorrere dalla
punta dell'imbuto a finire in forma di delta fino al palato.

B Protesi totale inferiore:
2. Collocare due canali di alimentazione, facendoli decorrere dalla
punta dell'imbuto fino alle parti finali dorsali della protesi.

C Protesi parziale:
3. Collocare un canale di alimentazione per ogni sella, facendoli
decorrere dalla punta dellimbuto fino all'estremita distale.

Colaggio del contromodello
1. Ricoprire il modello e i denti per protesi con silicone resistente al
calore (durezza Shore A >80).

. Lasciare asciugare il silicone.

. Posizionare lo stampo (C2).

. Coprire i bordi incisali e le superfici occlusali con il gesso, senza
formare bolle.

. Inserire un foglio rotondo di carta inumidito.

. Versare il gesso nella muffola fino all'orlo.

. Mettere il coperchio della muffola (C3).

. Premere manualmente il coperchio della muffola fino all'arresto
in posizione.

10. Lasciare indurire il gesso.
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Bollitura e pulizia della muffola

1. Immergere la muffola in un bagno d'acqua (90°C, 5-8 minuti).

2. Aprire la muffola.

3. Rimuovere la cera sciolta e plastificata
AVVISO! | bordi della muffola e le componenti di isolamento termico
devono essere completamente privi di cera.

4. Rimuovere completamente la cera con acqua bollente.

5. Detergere le muffole con acqua bollente pulita.

6. Irruvidire le superfici basali dei denti con una fresa in metallo

duro.

Isolamento delle superfici in gesso
1. Lasciare raffreddare le due meta della muffola a
temperatura <30°C.
2. Isolare le superfici del modello in gesso, evitando la formazione
di accumuli.
3. Attendere 5 minuti.
4. Ripetere le fasi2 e 3.

Montaggio della muffola

1. Inserire limbuto (F) nel centracapsule (C4) finché non scatta in
posizione.

2. Posizionare il centracapsule con l'imbuto (F) nel controstampo
cn.

3. Posizionare la meta della muffola (C2).

4. Mettere il coperchio della muffola (C3).

5. Inserire la muffola nella staffa di tenuta (B) finché non scatta in
posizione.

6. Fissare la staffa di tenuta (B), con la muffola inserita, in una
pressa dentale idraulica (3 ton / 80 bar).

7. Spingere la leva di arresto (B1) verso destra.

8. Rimuovere la staffa di tenuta, con la muffola, dalla pressa.

Miscelazione del materiale
AVVISO! E possibile conservare le capsule miscelate in frigorifero, al
buio, per un massimo di 5 giorni. Lasciare che la capsula
precedentemente miscelata riprenda la temperatura ambiente
prima di riutilizzarla. Quando si utilizzano capsule precedentemente
miscelate, estendere il tempo di iniezione a 10 minuti.

1. Prelevare il contenitore del monomero dalla capsula.

2. Togliere il tappo di sigillatura della capsula del polimero.

3. Svitare il cappuccio del contenitore del monomero.

4. Versare il monomero nella capsula del polimero aperta.

. Isolare le superfici di contatto gesso-gesso con uno strato sottile.

5. Awvitare il cappuccio nel contenitore vuoto del monomero.
6. Reinserire il contenitore del monomero chiuso nella capsula.
7. Miscelare brevemente il contenitore del monomero.
8. Fissare la capsula nel Cap Vibrator utilizzando I'elastico di
sicurezza.
9. Miscelare la capsula per 5-7 minuti.
10. Prelevare il contenitore del monomero dalla capsula.
11. Premere il materiale della base protesica verso I'alto con leggeri
movimenti oscillatori utilizzando lo spingicapsula (D).
12. Aprire il tappo di sigillatura della capsula.
AVVISO! Evitare la presenza di aria tra lo spingicapsula e il materia-
le.
13. Premere lo spingicapsula verso l'alto.

Iniezione del materiale

AVVISO! Se il segno rosso sull'asta dello spingicapsula é visibile, la

capsula & vuota. Sostituirla con una nuova capsula appena

miscelata.
1. Rimuovere il tappo di sigillatura della capsula.
2. Inserire la capsula nella muffola finché non scatta in posizione.
3. Estendere completamente il pistone di pressione (A2)
dell'iniettore a pressione quando la valvola di blocco dell'aria
compressa € aperta.
4. Sollevare la staffa di sicurezza (A4).

. Premere il pistone di pressione (A2) nella capsula.

6. Tirare verso il basso la staffa di sicurezza (A4) finché non scatta

in posizione.

7. Collegare l'iniettore a pressione (A) con la valvola di blocco
dell'aria compressa chiusa all'alimentazione di aria compressa (6
bar).

. Aprire lentamente la valvola di blocco.

. Lasciare la muffola sotto pressione per 5 minuti.
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Polimerizzazione della muffola
AVVISO! Non interrompere il processo di bollitura introducendo altre
muffole.
1. Posizionare l'iniettore a pressione (A) nella vasca di
polimerizzazione.
AVVISO! Mantenere il livello e la temperatura dell'acqua durante
tutto il processo di polimerizzazione.
2. Riempire la vasca di polimerizzazione con acqua bollente fino al
segno rosso sulla staffa di tenuta.
AVVISO! Fare attenzione che non rimangano delle palline in plastica
sotto la staffa di tenuta.
3. Ricoprire la superficie d'acqua con palline in plastica.
4. Polimerizzare con l'iniettore a pressione (A).
Tempo di polimerizzazione di 35 minuti = Contenuto di monomero
residuo <2,2%
Tempo di polimerizzazione di 90 minuti = Contenuto di monomero
residuo <1%

Raffreddamento della muffola

1. Rimuovere la muffola con l'iniettore a pressione (A) utilizzando
guanti termici.

2. Lasciare raffreddare la muffola con l'iniettore in una vasca
d'acqua a temperatura <15°C, 20 minuti.

3. Rimuovere l'iniettore a pressione dalla muffola.

4. Lasciare raffreddare la staffa di tenuta con la muffola in una
vasca d'acqua a temperatura <15°C, 10 minuti.

Smuffolatura della protesi

1. Fissare la staffa di tenuta alla pressa dentale (3 ton, 80 bar).

2. Spostare la leva di arresto (B1) verso sinistra.

3. Togliere la pressione.

4. Rimuovere entrambi i coperchi della muffola (C3).

AVVISO! L'area d'iniezione della muffola deve essere posizionata
verso la parte posteriore.

5. Fissare la muffola in una pressa dentale con l'ausilio di
smuffolatura posto tra il piatto della pressa e il gesso dello
stampo o del controstampo.

6. Separare la meta superiore della muffola dal gesso facendo leva
verso l'alto.

7. Rimuovere la muffola dalla pressa.

8. Capovolgere la muffola.

9. Ripetere le fasidaba7.

10. Rimuovere il nucleo in gesso.

11. Smuffolare la protesi.



Rifinitura della protesi
AVVISO! Evitare qualsiasi contatto della protesi polimerizzata con
solventi o monomero.

1. Controllare I'occlusione e l'articolazione.

2. Rifinire la protesi.

3. Lucidare a specchio la protesi.

2.2 Realizzazione della protesi mediante utilizzo di
SR IvoBase Injector

1. EE]Osservare le istruzioni del produttore.

2.3 Riparazioni/Ampliamenti/Ribasature della protesi

1. Utilizzare polimeri con polimerizzazione a freddo. EE] Osservare
le istruzioni del produttore.

3 Avvertenze di sicurezza

- Incaso di eventi gravi verificatisi in relazione al prodotto,
contattare Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, sito Internet; www.ivoclar.com e le autorita
sanitarie competenti locali.

- Lelstruzioni d'Uso in vigore e spiegazione dei simboli sono
reperibili sul sito web www.ivoclar.com/elFU

- Le lstruzioni d'Uso in vigore sono reperibili sul sito web
(www.ivoclar.com).

- Spiegazione dei simboli: www.ivoclar.com/elFU

Avvertenze

- Ilmonomero contiene metilmetacrilato (MMA).

- lImetilmetacrilato & facilmente infiammabile ed irritante (punto
d'infiammabilita +10°C).

- Irrita gli occhi, la cute e il sistema respiratorio. Indossare occhiali
protettivi durante la lavorazione. E necessario indossare una
maschera e utilizzare un dispositivo di aspirazione durante la
rifinitura.

- Possibile sensibilizzazione da contatto cutaneo.

- Evitare il contatto della pelle con il monomero o il materiale non
polimerizzato. | guanti medici disponibili in commercio non
proteggono contro l'effetto sensibilizzante dei metacrilati.

- Noninalare i vapori.

- Tenere lontano da fonti infiammabili. Non fumare.

- Non svuotare nelle fognature.

- Adottare misure precauzionali contro le scariche elettrostatiche.

- Lalavorazione del materiale puo generare bordi taglienti: esiste
pertanto il rischio di lesioni.

- Rispettare le indicazioni riportate nella corrispondente Scheda di
sicurezza (disponibile sul sito nella sezione Download
(www.ivoclar.com).

Avvertenze per lo smaltimento
Scorte rimanenti devono essere smaltite conformemente alle
disposizioni di legge nazionali.

Rischi residui

Gli utilizzatori devono essere consapevoli che negli interventi
odontoiatrici eseguiti in cavo orale esistono generalmente alcuni
rischi.

Sono noti i seguenti rischi clinici residui:
- Ingestione di frammenti
- Insorgenza di stomatiti da protesi

4 Conservazione e stoccaggio

- Temperatura di conservazione 2-28 °C

- Non utilizzare il prodotto dopo la data di scadenza riportata sul
prodotto.

- Datadiscadenza: vedere le indicazioni sulla confezione

- Proteggere il prodotto dalla luce solare diretta.

- Prima dell'uso, ispezionare visivamente l'imballaggio e il prodotto
per individuare eventuali danni. In caso di dubbio, contattare
Ivoclar Vivadent AG o il rivenditore locale autorizzato.

5 Informazioni supplementari

Conservare fuori dalla portata dei bambini!

Questo prodotto & stato progettato esclusivamente per un utilizzo in campo dentale. Il suo impiego
deve avvenire solo seguendo le specifiche Istruzioni d'uso del prodotto. Il produttore non si assume
alcuna responsabilita per danni risultanti dalla mancata osservanza delle Istruzioni d'uso o da utilizzi
diversi dal campo d'impiego previsto per il prodotto. L'utente pertanto & tenuto a verificare, prima
dell'impiego, l'idoneita del materiale agli scopi previsti, in particolare nel caso in cui tali scopi non
siano tra quelli indicati nelle istruzioni d'uso.



Espanol

1 Uso previsto

Fin previsto
- Fabricacidn de bases para protesis extraibles
- Fabricacioén de férulas oclusales duras

Grupo objetivo de pacientes

- Pacientes con dientes permanentes
- Pacientes adultos con implantes dentales
- Pacientes adultos edéntulos

Usuarios previstos/Formacion especial

- Técnicos de laboratorio dental (fabricacion de restauraciones en
el laboratorio dental)

- Protésicos dentales clinicos (fabricacion de restauraciones en el
laboratorio dental)

No se requiere formacion especial.

Uso
Solo para uso dental.

Descripcion
Material para protesis termopolimerizable para protesis para la
técnica de inyeccion

Especificaciones técnicas

Resistencia a la flexion =65 MPa = 65 MPa
Mddulo de flexion 22000 MPa 22000 MPa
Contenido de MMA residual <2,2 % <22%
Absorcion de agua (7 dias) | <32 pg/mm? <32 pg/mm3
Solubilidad (7 dias) <16 pg/mm? <1,6 pg/mm?
Factor critico de intensi- 21,9 MPa m% -

dad de la tension

Trabajo total de fractura | 2900 J/m? -

Wf

Indicaciones

- Edentulismo parcial en la region anterior y posterior
- Edentulismo completo
- Disfunciones y parafunciones dentales

Ambitos de aplicacidn:

- Protesis dentales completas
- Protesis parciales

- Protesis sobre implante

- Férulas oclusales

Contraindicaciones

El uso de este producto esta contraindicado si se sabe que el paciente
es alérgico a alguno de sus componentes.

Limitaciones de uso

—  Contacto directo del material sin polimerizar con tejidos
intraorales

- Laguiade colores no se puede esterilizar y, por lo tanto, no es
adecuada para su uso en el paciente.

- Sedebe evitar la generacion de calor elevado (superior a 110 °C)
durante el proceso de esmerilado, pulido y limpieza. Evite cual-
quier contacto con disolventes.

- Laprotesis definitiva o férula oclusal dura esta destinada al uso
por un solo paciente.

- Uselo solo junto con Cap Vibrator (en combinacion con el equipo
SR Ivocap o el inyector IvoBase)

Efectos secundarios

En algun caso se han notificado reacciones alérgicas a los materiales
de metilmetacrilato.

Interacciones
No se conocen interacciones hasta la fecha.

Beneficio clinico

- Reconstruccion de la funcion masticatoria
- Restauracion estética

Composicion

Polimero SR Ivocap High Impact:

Polimetilmetacrilato modificado de alto impacto,
polimetilmetacrilato, peroxido de dibenzoilo

Mondémero SR Ivocap High Impact:

Metilmetacrilato, dimetacrilato de etilenglicol, copolimero en blogue
de estireno-etileno-butileno-estireno

Polimero SR IvoCap Clear:

Polimetilmetacrilato, polimetilmetacrilato-etilacrilato, peroxido de
dibenzoilo, citrato de tributil o-acetilo

Mondmero SR IvoCap Clear:

Metilmetacrilato, dimetacrilato de etilenglicol
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2 Uso

Lista de piezas

A) Inyector ID2 C) Mufla

A1) Manometro C1) Mitad de mufla M
A2) Piston de extrusion (2) Mitad de mufla W
A3) Agarres del inyector C3) Tapa de mufla

A4) Brida de seguridad C4) Guia de centrado

B) Brida D) Embolo de inyeccién
B1) Pestafia E) Patrén de revestimiento
B2) Anillo de presion con palanca F) Embudo

B3) Placa de inyeccion G) Temporizador

2.1 Fabricacion de la protesis con el equipo SR Ivocap

Preparar el modelo
1. Sumergir el modelo en agua durante 5-10 min.
2. Aislar el modelo.
3. Dejar que el modelo se seque durante 5 min.
4. Repetir los pasos 2 a 3.

Preparar la mufla
1. Aislar las superficies internas de ambas mitades de la mufla con
vaselina.
2. Colocar la ayuda de revestimiento (E) y la tapa del matraz (C3).

Revestir el modelo y la prétesis encerada

. Llenar la mitad de la mufla M (C1) con escayola.

. Colocar el modelo a1 cm del margen de la mufla.

. Presionar el modelo hasta la altura del margen de la mufla.

. Retirar la escayola del borde de modo que quede a ras de la
ayuda de revestimiento (E).

. Retirar el exceso de escayola.

. Dejar que la escayola fragle.

. Retirar el patrdn de revestimiento (E).

. Insertar el embudo (F) en la guia de centrado (C4) hasta que
encaje en su lugar.

9. Colocar la guia de centrado (C4) con el embudo insertado (F).
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Colocacion de los componentes de cera
AVISO0! Los canales de inyeccién deben tener un didmetro de
3-5 mm.
A Protesis completa maxilar:
1. Colocar un canal de inyeccidn, avanzando desde la punta del
embudo hacia el paladar.

B Prétesis completa mandibular:
2. Colocar dos canales de inyeccion, avanzando desde la punta del
embudo hacia los extremos dorsales de la protesis.

C Prétesis parciales:
3. Colocar un canal de inyeccion en cada asiento, avanzando desde
la punta del embudo hacia los extremos dorsales.

Enmuflado
1. Cubrir el modelo y los dientes protésicos con una silicona
resistente al calor (dureza Shore A >80).

. Dejar secar la silicona.

. Aislar finamente las superficies de contacto entre las escoyolas.

. Colocar la mitad del matraz W (C2).

. Cubrir los bordes incisales y las superficies oclusales con
escayola, asegurandose de que no queden burbujas.

. Colocar un inserto de papel redondo humedecido.

. Llenar la escayola hasta el borde de la mufla.

. Colocar la tapa de la mufla (C3).

. Presionar la tapa de la mufla hacia abajo con la mano hasta que
encaje en su lugar.

10. Dejar que la escayola frague.
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Hervir y limpiar la mufla

1. Sumergir la mufla al bafio maria (90° C, 5-8 min.).

2. Abrir la mufla.

3. Retirar la cera gruesa.
AVISO0! Los bordes de la mufla y el componente aislante térmico
deben estar completamente libres de cera.

4. Hervir la cera.

5. Limpiar las muflas con agua limpia e hirviendo.

6. Repasar las caras basales de los dientes utilizando fresas de

carburo de tungsteno.

Aislar las superficies de escayola
1. Dejar que las mitades de la mufla se enfrien a <30 °C.
2. Aislar las superficies del modelo de yeso, asegurandose de que no
haya acumulacion.
3. Esperar 5 min.
4. Repetir los pasos 2y 3.

Montaje de la mufla

1. Insertar el embudo (F) en la guia de centrado (C4) hasta que
encaje en su lugar.

2. Colocar la guia de centrado con el embudo (F) en la mitad de la
mufla M (C1).

. Colocar la mitad de la mufla W (C2).

. Colocar la tapa de la mufla (C3).

. Empujar la mufla en la brida (B) hasta que encaje en su lugar

. Fijar la brida (B) con la mufla insertada en una prensa dental
hidraulica (3 t/80 bar).

. Empujar la pestaia (B1) hacia la derecha.

. Retirar la brida (B) con la mufla de la prensa.
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Mezcla del material

AVISO! Se pueden conservar las capsulas mixtas refrigeradas a

oscuras durante un maximo de 5 dias. Dejar que la cdpsula mezclada

previamente recupere la temperatura ambiente antes de volver a

usarla. Ampliar el tiempo de inyeccion a 10 min cuando se utilicen

capsulas mezcladas previamente.

. Retirar el contenedor de mondmero de la capsula.

. Retirar el sellado de la capsula del polimero.

. Desenroscar la tapa de cierre del contenedor de monomero.

. Verter el mondmero en la capsula de polimero abierta.

. Enroscar el tapon de cierre en el contenedor de mondmero vacio.

. Volver a insertar el recipiente de mondmero cerrado en la
capsula.

. Mezclar brevemente el contenedor de monémero.

. Asegurar la capsula al Cap Vibrator usando una banda elastica.

. Mezclar la capsula durante 5-7 min.

10. Retirar el contenedor de monomero de la capsula.
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11. Presionar el material de base de la protesis hacia arriba con
ligeros movimientos oscilantes utilizando el émbolo de la
capsula (D).

12. Abrir el sello de la capsula.

AVISO! No debe haber aire entre el émbolo y el material.

13. Presionar el émbolo de la capsula hacia arriba.

Inyeccion del material
AVISO! Si la marca roja en el émbolo es visible, la capsula esta vacia.
Reemplazarla por una capsula nueva recién mezclada.

1. Retirar el sello de la capsula.

2. Empujar la capsula dentro de la mufla hasta que encaje en su
lugar.

3. Extender por completo el pistdn de extrusion (A2) del aparato de
presion cuando la valvula de bloqueo de aire comprimido esté
abierta.

4. Levantar la brida de seguridad (A4).

. Presionar el pistdn de extrusion (A2) dentro de la cdpsula.

6. Tirar hacia abajo la brida de seguridad (A4) hasta que encaje en
su lugar.

7. Conectar el inyector (A) con la valvula de blogueo de aire
comprimido cerrada al suministro de aire comprimido (6 bar).

8. Abrir lentamente la valvula de blogueo.

9. Dejar la mufla bajo presion durante 5 min.

[$2]

Polimerizacion de la mufla
AVISO! No interrumpir el proceso de ebullicién introduciendo otras
muflas.

1. Colocar el inyector (A) en una bafiera de polimerizacion.
AVISO! Mantener el nivel y la temperatura del agua durante todo el
proceso de polimerizacion.

2. Llenar la bafiera de polimerizacion con agua hirviendo hasta la

marca roja de la brida.
AVISO0! Asegurarse de que no queden atrapados bolas flotantes de
plastico debajo de la brida.

3. Cubrir la superficie de agua con bolas flotantes de plastico.

4. Polimerizar el inyector (A).

Tiempo de polimerizacion 35 min = contenido de mondmero
residual <2,2 %

Tiempo de polimerizacion 90 min = contenido de mondmero
residual <1 %

Enfriamiento de la mufla

1. Retirar la mufla con el aparato de presion (A) utilizando guantes
térmicos.

2. Dejar enfriar la mufla en el aparato de presion en un bafio maria
<15 °C, 20 min.

3. Retirar inyector de la mufla.

4. Dejar enfriar el inyector con la mufla en un bafio maria <15 °C,
10 min.

Desenmuflado
1. Asegurar el inyector a la prensa dental (3 t, 80 bar).
2. Mover la pestafia (B1) hacia la izquierda.
3. Liberar la presion.
4. Retirar ambas tapas de las muflas (C3).
AVISO0! La zona de inyeccion de la mufla debe colocarse hacia atras.
5. Colocar la mufla con la parte mas delgada hacia adelante en la
prensa dental.
6. Separar la mitad superior de la mufla de la escayola haciendo
palanca hacia arriba.
7. Retirar la mufla de la prensa.
8. Dar la vuelta a la mufla.
9. Repetirlos pasosba’.
10. Retirar el nucleo de escayola.
11. Desenmuflar la protesis.

Acabado de las protesis
AVISO! Evitar cualquier contacto de la prétesis polimerizada con
disolventes o0 monémeros.

1. Verificar la oclusion y la articulacion.

2. Acabar la protesis.

3. Pulir la protesis hasta dejarla brillante.

2.2 Fabricacion de la prdtesis con el inyector SR IvoBase

1. Seguir las instrucciones del fabricante.



2.3 Extender/reforzar/reparar la protesis

1. Utilizar polimeros de polimerizacion en frio. EE] Seguir las
instrucciones del fabricante.

3 Informacion sobre seguridad

- Encaso de incidentes graves con el producto, pongase en con-
tacto con Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, el sitio web: www.ivoclar.com y su autoridad com-
petente responsable.

- Las presentes Instrucciones de uso estan disponibles en el sitio
web (www.ivoclar.com).

- Explicacion de los simbolos: www.ivoclar.com/elFU

Advertencias

- Elmondmero contiene metilmetacrilato (MMA).

- Elmetacrilato de metilo es facilmente inflamable e irritante
(punto de inflamabilidad: +10 °C).

- lrritante para los 0jos, la piel y el aparato respiratorio. Utilice
gafas protectoras durante el procesamiento. Se debe usar una
mascara y un dispositivo de succion durante el limado.

- Elcontacto con la piel puede provocar sensibilizacion.

- Evite el contacto de la piel con el mondmero o el material sin
polimerizar. Los guantes médicos convencionales no ofrecen
proteccion contra el efecto de sensibilizacion de los
metacrilatos.

- Noinhalar los vapores.

- Manténgase alejado de fuentes de ignicion. No fumar.

- No tirar por el desagte.

- Tome medidas de precaucion contra descargas electrostaticas.

- Durante el procesamiento del material se pueden formar bordes
afilados, por lo que existe riesgo de lesiones.

- Cumpla con la ficha de datos de seguridad (SDS) (disponible en
la seccidn de descargas del sitio web www.ivoclar.com).

Informacion para la eliminacion
Las existencias restantes deben eliminarse de acuerdo con la
normativa legal nacional correspondiente.

Riesgos residuales

Los usuarios deben ser conscientes de que cualquier intervencion
dental en la cavidad bucal conlleva ciertos riesgos.

Existen los siguientes riesgos clinicos residuales conocidos:
- Ingestién de fragmentos
- Aparicion de estomatitis subprotésica

4 Almacenamiento y caducidad

- Temperatura de almacenamiento 2-28 °C

- No use el producto después de la fecha de caducidad indicada.

- Fechade caducidad: Véase la nota en el embalaje

- Proteja el producto de la luz solar directa.

- Antes de usar, inspeccione visualmente el embalaje y el producto
en busca de dafios. En caso de duda, pdngase en contacto con
Ivoclar Vivadent AG o con su distribuidor local.

5 Informacidon adicional

iMantenga el material fuera del alcance de los nifios!

El material ha sido desarrollado exclusivamente para su uso en odontologia. El tratamiento deberia
realizarse estrictamente de conformidad con las instrucciones de uso. No se aceptara responsabili-
dad alguna por los dafios provocados por el incumplimiento de las instrucciones o del ambito de
aplicacion indicado. Antes del uso, el usuario estd obligado a comprobar, bajo su propia responsabili-
dad, si el material es apto para los fines previstos, sobre todo cuando éstos no figuran explicitamen-
te en las instrucciones de uso.



Portugués

1 Uso Pretendido

Finalidade prevista
- Confecgdo de bases para proteses removiveis
- Confecgdo de placas oclusais rigidas

Publico-alvo de pacientes

- Pacientes com dentigdo permanente
- Pacientes adultos com implantes dentarios
- Pacientes adultos edéntulos

Usuarios pretendidos / Treinamento especial

- Técnicos em protese dentaria (confecgdo da protese no
laboratodrio)

- Protesistas (confecgdo da protese no laboratério de protese)

Ndo requer treinamento especial.

Uso
Apenas para uso odontoldgico.

Descrigdo
Material para base de prdtese termopolimerizavel para a técnica de
injecdo

Especificagdes técnicas

Resisténcia a flexdo =65 MPa 265 MPa
Mddulo flexural > 2000 MPa > 2000 MPa
Conteudo residual de MMA <22 % <22%
Absorgdo de agua (7 dias) <32 pug/mm? <32 pug/mmé?
Solubilidade (7 dias) <16 pg/mmd <16 ug/mma
Fator de intensidade de =19 MPa m' -

tensdo critica

Trabalho de fratura Wf 2900 J/m? -

Indicagoes

- Edentulismo parcial na regido anterior e posterior
- Edentulismo total

- Disfung0es e parafungdes dentais

Areas de aplicagdo:

- Proteses totais

- Proteses parciais remaoviveis
- Proteses sobre implantes

- Placas oclusais

Contraindicagdes
0 uso deste produto ¢ contraindicado para pacientes com alergia
conhecida a qualguer um de seus ingredientes.

Limitagoes de uso

- Contato direto do material nao polimerizado com os tecidos
intraorais

- Aescalade corndo pode ser esterilizada e, portanto, ndo é
adequada para uso no paciente.

- Deve-se evitar a geragdo de calor elevado (superior a 110 °C)
durante o processo de ajuste, polimento e limpeza. Evite o
contato com solventes.

- Anprdtese final ou a placa oclusal rigida devem ser usadas por
apenas um paciente.

- Use somente em conjunto com o Cap Vibrator (associado ao
equipamento SR Ivocap ou ao IvoBase Injector)

Efeitos colaterais

Em casos individuais, foram relatadas reag0es alérgicas a materiais de
metacrilato de metila.

Interagdes
Ndo hd interagdes conhecidas até o momento.

Beneficios clinicos

- Reestabelecimento da fungdo mastigatdria
- Reestabelecimento da estética

Composigdo

SR Ivocap High Impact polimero:

Polimetilmetacrilato modificado de alto impacto,
polimetilmetacrilato, peroxido de dibenzoila

SR Ivocap High Impact mondmero:

Metacrilato de metila, dimetacrilato de etileno glicol, copolimero em
bloco de estirol etileno/butileno estirol

SR Ivocap Clear polimero:

Polimetilmetacrilato, poli{metacrilato de metila etilacrilato), perdxido
de dibenzoila, tributil o-acetil citrato

SR Ivocap Clear mondmero:

Metacrilato de metila, dimetacrilato de etileno glicol

2 Uso

Lista de partes
< Cc2 c4
1 *
d B2
A2
D
! |

G
J .

A) Aparelho de injegdo ID2 C) Mufla

A1) Mandmetro

C1) Metade inferior da mufla

A2) Pistdo de extrusdo

C2) Metade superior da mufla

A3) Haste da morsa

€3) Tampa da mufla

A4) Presilha de seguranga

C4) Guia de centralizagdo

B) Prensa de polimerizagdo

D) Embolo da capsula

B1) Lingleta da alavanca

E) Auxiliar de inclus&o

B2) Anel de pressdo com alavanca

F) Funil

B3) Placa de prensagem

G) Timer

2.1 Confecgdo da prétese utilizando o equipamento SR Ivocap

Preparo do modelo

1. Deixe o modelo de molho na dgua por 5 a 10 minutos.

2. Isole o modelo.

3. Deixe o modelo secar por 5 minutos.

4. Repita as etapas 2 a 3.

Preparo da mufla

1. Isole as superficies internas das duas metades da mufla

utilizando vaselina.

2. Coloque o auxiliar de inclusdo (E) e a tampa da mufla (C3).

Inclusdo do modelo e da protese encerada

1. Preencha a mufla até a metade inferior (C1) com gesso.

2. Posicione 0 modelo a 1cm de distancia da margem da mufla.

3. Pressione 0 modelo para baixo até a altura da margem da mufla.

4. Retire 0 gesso das margens de gesso de modo que ele fique
nivelado com o auxiliar de inclusdo (E).

5. Remova o excesso de gesso.

6. Deixe o0 gesso cristalizar.

7. Remova o auxiliar de inclusdo (E).

8. Empurre o funil (F) para dentro do guia de centralizagdo (C4) até

que ele se encaixe no lugar.
9. Coloque o guia de centralizagdo (C4) com o funil inserido (F).



Posicionando os componentes de cera

AVISO0! Os canais de injegdo devem ter um didmetro de 3 a 5 mm.
A Protese total superior:
1. Cologue um canal de injegdo, espalhando-o para fora da ponta
do funil em diregao ao palato.

B Prétese total inferior:
2. Coloque dois canais de injecdo, espalhando-os a partir da ponta
do funil em diregdo as extremidades dorsais das proteses.

C Prétese parcial:
3. Coloque um canal de injegao em cada sela, espalhando-o para
fora da ponta do funil em diregdo as extremidades dorsais.

Inclusdo do modelo antagonista
1. Cubra o modelo e os dentes da prétese com um silicone
resistente ao calor (dureza Shore A >80).

. Deixe o silicone secar.

. Isole finamente as superficies de contato de gesso-gesso.

. Posicione a metade superior da mufla (C2).

. Cubra as bordas incisais e as superficies oclusais com gesso,
certificando-se de que nao haja bolhas.

. Coloque um pedago de papel redondo umedecido.

. Preencha com gesso até a borda da mufla.

. Coloque a tampa da mufla (C3).

. Pressione a tampa da mufla para baixo com a mao até que ela se
encaixe no lugar.

10. Deixe 0 gesso cristalizar.
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Ebuligdo e limpeza da mufla

1. Mergulhe a mufla no banho-maria (90° C, 5-8 min).

2. Abra a mufla.

3. Remova a cera grossa.
AVISO0! As bordas da mufla e o componente de isolamento térmico
devem estar completamente livres de cera.

4. Eliminagdo da cera

5. Limpe as muflas utilizando agua limpa e fervente.

6. Realize o desgaste das superficies basais dos dentes usando

brocas de carboneto de tungsténio.

Isolamento das superficies de gesso
1. Deixe as metades da mufla esfriarem até <30°C.
2. Isole as superficies do modelo de gesso, certificando-se de que
ndo haja formagdo de pogas.
3. Aguarde 5 minutos.
4. Repita as etapas 2 e 3.

Montagem da mufla

1. Empurre o funil (F) para dentro do guia de centralizagdo (C4) até
gue ele se encaixe no lugar.

2. Cologue o guia de centralizagdo com o funil (F) na metade
inferior da mufla (C1).

3. Posicione a metade superior da mufla (C2).

4. Coloque a tampa da mufla (C3).

5. Empurre a mufla para dentro da prensa de polimerizagdo (B) até
gue ele se encaixe no lugar

6. Prenda a prensa de polimerizagdo (B) com a mufla inserida em
uma prensa odontoldgica hidraulica (3t / 80 bar).

7. Empurre a linglieta de alavanca (B1) para a direita.

8. Remova a prensa de polimerizagdo (B) com a mufla da prensa.

Mistura do material

AVISO0! As capsulas mistas podem ser armazenadas na geladeira, no
escuro, por até 5 dias. Deixe a capsula previamente misturada
atingir a temperatura ambiente antes de reutiliza-la. Aumente o
tempo de injegdo para 10 minutos ao usar capsulas previamente
misturadas.

. Remova o recipiente de monémero da capsula.

. Remova o lacre da capsula do polimero.

. Torga a tampa de vedagdo do recipiente de monomero.

. Despeje 0 mondmero na capsula de polimero aberta.

. Enrosque a tampa de vedagdo no recipiente de monoémero vazio.
. Reinsira o recipiente de mondmero fechado na capsula.

. Misture brevemente o recipiente do monémero.

. Prenda a cdpsula no Cap Vibrator usando um eldstico.

. Misture a capsula por 5 a 7 minutos.

10. Remova o recipiente de monémero da capsula.
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11. Pressione o material para base de protese para cima com
movimentos leves de balango usando 0 émbolo da cadpsula (D).
12. Abra o lacre da capsula.
AVISO! Nao deve haver ar entre o @mbolo e o material.
13. Pressione o émbolo da capsula para cima.

Injegdo do material

AVISO! Se a marca vermelha na haste do @mbolo estiver visivel,
a capsula esta vazia. Substitua-a por uma capsula nova,
recém-misturada.

1. Remova o lacre da capsula.

2. Empurre a capsula para dentro da mufla até que ela se encaixe
no lugar.

3. Estenda totalmente o pistdo de extrusdo (A2) do aparelho de
injecdo quando a valvula de blogueio de ar comprimido estiver
aberta.

4. Levante a presilha de seguranga (A4).

. Pressione o pistdo de extrusdo (A2) na cdpsula.

6. Puxe a presilha de seguranca (A4) para baixo até que ela se
encaixe no lugar.

7. Conecte o aparelho de injegdo (A) com a valvula de bloqueio de
ar comprimido fechada ao suprimento de ar comprimido (6 bar).

8. Abra lentamente a valvula de travamento.

9. Deixe a mufla sob pressdo por 5 minutos.
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Polimerizagdo da mufla
AVISO0! Nao interrompa o processo de fervura com a introdugdo de
outras muflas.

1. Coloque o aparelho de injegdo (A) no banho de polimerizagao.
AVISO! Mantenha o nivel e a temperatura da 4gua durante todo o
processo de polimerizagdo.

2. Encha o banho de polimerizagdo com dgua fervente até a marca

vermelha na estrutura de fixagao.
AVISO! Certifique-se de que nenhum flutuador de plastico esteja
preso sob a estrutura de fixagao.

3. Cubra a superficie da dgua com flutuadores de plastico.

4. Polimerize o aparelho de injegdo (A).

Tempo de polimerizagdo 35 min = Teor de mondmero residual <2,2 %
Tempo de polimerizagdo 90 min = Teor de mondmero residual <1 %

Resfriamento da mufla

1. Remova a mufla com o aparelho de injegdo (A) usando luvas
térmicas.

2. Deixe a mufla no aparelho de injegdo esfriar em um banho de
agua <15 °C, por 20 minutos.

3. Remova o aparelho de injegdao da mufla.

4. Deixe a prensa de polimerizagdo com a mufla esfriar em um
banho de dgua <15 °C, por 10 minutos.

Desinvestimento da protese
1. Prenda a prensa de polimerizagdo na prensa odontoldgica
(31,80 bar).
2. Mova a lingleta de alavanca (B1) para a esquerda.
3. Libere a pressao.
4. Remova as duas tampas da mufla (C3).
AVISO0! A area de injecdo da mufla deve ser colocada na parte de
trés.
5. Prenda a mufla com o auxiliar de desinvestimento na parte
superior da prensa odontoldgica.
6. Separe a metade superior da mufla do gesso, alavancando-a para
cima.
7. Remova a mufla da prensa.
8. Vire a mufla ao contrario.
9. Repitaas etapasde5a’.
10. Remova o nucleo de gesso.
11. Realize o desinvestimento da protese.

Acabamento da protese
AVISO! Evite qualquer contato da prétese polimerizada com
solventes ou mondmeros.

1. Verifique a oclusdo e a articulagao.

2. Realize 0 acabamento da protese.

3. Realize o polimento da protese até obter um alto brilho.

2.2 Confecgdo da prdtese utilizando o injetor SR IvoBase

1. Observe as Instrucdes do fabricante.



2.3 Extensdo/reembasamento/reparo da protese

1. Use polimeros de polimerizagdo a frio. Observe as
Instrugdes do fabricante.

3 Informagdes de seguranga

- Em caso de incidentes graves relacionados ao produto, entre em
contato com Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494
Schaan/Liechtenstein, site: www.ivoclar.com e sua autoridade
competente responsavel.

- AslInstrugdes de Uso atuais estdo disponiveis no site
(www.ivoclar.com).

- Explicagdo dos simbolos: www.ivoclar.com/elFU

Avisos

- 0 mondmero contém metacrilato de metila (MMA).

- 0 metacrilato de metila é facilmente inflamavel e irritante
(ponto de inflamag&o +10 °C).

- lrritante para os olhos, pele e sistema respiratario. Use éculos de
protegao durante o processamento. Deve-se utilizar uma
mascara e um dispositivo de sucgdo durante o ajuste.

- O contato com a pele pode causar sensibilizagdo.

- Evite o contato da pele com 0 mon6mero ou com o material ndo
polimerizado. As luvas médicas disponiveis no mercado nao
oferecem protegdo contra o efeito sensibilizante dos
metacrilatos.

- Naoinalar os vapores.

- Mantenha afastado de fontes de ignigdo. Nao fumar.

- Nao descarte em ralos.

- Tome medidas de precaugdo contra descargas eletrostaticas.

- 0 processamento do material pode resultar em bordas afiadas,
de modo que ha risco de ferimentos.

- Observe o Safety Data Sheet (SDS; que pode ser encontrado na
secao de downloads do site da Ivoclar Vivadent AG
www.ivoclar.com).

Informagdes sobre descarte

Os estoques remanescentes devem ser descartados de acordo com os
requisitos legais nacionais correspondentes.

Riscos residuais

Os usuarios devem estar cientes de que qualquer intervengao
odontoldgica na cavidade oral envolve certos riscos.

Existem os seguintes riscos clinicos residuais conhecidos:
- Ingestao de fragmentos
- Ocorréncia de estomatite protética

4 Prazo de validade e armazenamento

- Temperatura de armazenamento 2-28 °C

- N&o utilizar o produto apods a data de validade indicada.

- Data de validade: Consulte a informagdo na embalagem

- Proteja o produto da luz solar direta.

- Antes do uso, inspecionar visualmente a embalagem e o produto
para dano. Em caso de duvidas, entre em contato com a Ivoclar
Vivadent AG ou seu revendedor local.

5 Informagdes adicionais

Manter fora do alcance das criangas!

0 material foi desenvolvido exclusivamente para uso em Odontologia. O processamento deve ser
realizado estritamente de acordo com as Instrugdes de Uso. Responsabilidades ndo podem ser
aceitas por danos resultantes da inobservancia das Instrugdes ou da area de aplicagdo estipulada. 0
usuario € responsavel por testar o produto quanto a sua adequagdo e uso para qualquer finalidade
ndo explicitamente indicada nas Instrugdes.



1 Avsedd anvdndning

Avsett andamal
- Framstallning av proteshaser for avtagbara proteser
- Framstalining av harda bettskenor

Patientmalgrupp

- Patienter med permanenta tander
- Vuxna patienter med dentala implantat
- Tandlosa vuxna patienter

Avsedda anvandare / Speciell traning

- Tandtekniker (laboratorieframstallda restaurationer)

- Protetiker / tandlakare (laboratorieframstéllda restaurationer)
Ingen sarskild traning kravs.

Anvandning
Endast for dentalt bruk.

Beskrivning
Varm-polymeriserande protes-basmaterial for injektionsteknik

Tekniska specifikationer

Klinisk fordel

- Rekonstruktionen av tuggfunktionen
- Restauration av estetiken

Sammansattning

SR Ivocap High Impact polymer:

High impact (slagtaligt) modifierad polymetylmetakrylat,
polymetylmetakrylat, dibenzoylperoxid

SR Ivocap High Impact monomer:

Metylmetakrylat, etylenglykoldimetakrylat, styroletylen/butylenstyrol
blockcopolymer

SR Ivocap Clear polymer:

Polymetylmetakrylat, poly(metylmetakrylat etylakrylat),
dibenzoylperoxid, tributyl o-acetylcitrat

SR Ivocap Clear monomer:

Metylmetakrylat, etylenglykol dimetakrylat
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2 Anvandning

Innehallsforteckning

Bojhallfasthet > 65 MPa = 65 MPa
Bajmodul >2000 MPa >2000 MPa - ¢ .
Resthalt MMA-innehall <22% <22%
Vattenabsorption (7 dagar) < 32 pg/mm? <32 yg/mm3
Léslighet (7 dagar) <16 pg/mms? <1,6 pg/mm?
Kritisk >19 MPa ms _ A) Pressapparat 1D2 C) Kyvett
stressintensitetsfaktor A1) Manometer C1) Kyvetthalva M
Totalt brottsarbete Wf 2900 J/m2 - A2) Extraktionskolv C2) Kyvetthalva W
A3) Presskolvsenhet C3) Kyvettlock
Indikationer A4) Sakerhetsslinga C4) Centreringsinsats

- Partiell tandléshet i det anteriora och posteriora omradet
- Hel tandléshet
- Dentala dysfunktioner och parafunktioner

Appliceringsomrdden:

- Helproteser

- Delproteser

- Implantatprotetik

- Ocklusala Bettskenor

Kontraindikationer

Det ar kontraindicerat att anvanda produkten om patienten har kand
allergi mot ndgot av innehallet.

Begransningar i anvandningen

—-  Direkt kontakt av ohadrdat material pa intraoral vévnad

- Fargskalan kan inte steriliseras och ar darfor inte lamplig att
anvanda pa patient.

- Hogvarmeutveckling (hdgre an 110 °C) ska undvikas under
slipning, polering och rengoringsarbetet. Undvik kontakt med
[6sningsmedel.

- Denfardiga protesen eller bettskenan ar avsedd for endast en
patient.

- Anvand endast tillsammans med Cap Vibrator (i kombination med
antingen SR Ivocap utrustning eller lvoBase Injektor)

Biverkningar / sidoeffekter
I individuella fall har allergiska reaktioner mot material som innehaller
metylmetakrylat rapporterats.

Interaktioner
Inga kanda till dags dato.

B) Spannram D) Kapselkolv

B1) Sparrhake E) Inb&ddningsschablon
B2) Tryckplatta med havarm F) Tratt
B3) Tryckplatta G) Tidtagarur

21 Framstallning av protes med SR Ivocap utrustning

Forberedelse av modellen
1. Lat modellen ligga i vatten i 5-10 minuter.
2. Isolera modellen
3. Lat modellen torka i 5 minuter.
4. Upprepa steg 2 till 3.

Forberedelse av kyvetten
1. Isolera de inre ytorna pa bada kyvetthalvorna med vaselin.
2. Satt fast inbaddningsschablonen (E) och kyvettlocket (C3).

Badda in modellen och den uppvaxade protesen.

. Fyll kyvetthalvan M (C1) med gips.

. Placera modellen 1 cm fran kyvettkanten.

. Tryck ner modellen till kyvettkanten.

. Ta bort 6verskottsgips vid gipskanten sa att det ligger tatt mot
inbdddningsschablonen (E).

5. Ta bort dverskottsmaterial.

6. Lat gipset stelna.

7. Ta bort inbaddningsschablonen (E).

8. Tryck in tratten (F) i centreringsinsatsen (C4) tills den knapper pa

plats.
9. Placera centreringsinsatsen (C4) tillsammans med tratten (F).
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Placera vaxdelarna.
NOTERING! Injektionskanalerna maste ha en diameter pa 3-5 mm.
A Overkaks helproteser:

1. Tryck fast en injektionskanal, fran trattens spets mot gommen.

B Underkdke helproteser:
2. Tryck fast tva injektionskanaler, fran trattens spets mot
protesens dorsala delar.

C Delproteser:
3. Tryck fast en injektionskanal vid varje sadel, fran trattens spets
mot de dorsala delarna.

Gjutning av motstaende modell
1. Tack modellen och protestanderna med varmeresistent silikon
(Shore-A hardhet pa >80).

. Lat silikonet torka.

. Isolera gips-till-gips kontaktytor.

. Placera kyvetthalvan W (C2).

. Tack incisala delar och ocklusala ytor med gips, se till att inga
bubblor bildas.

. Applicera ett fuktig pappersinlagg.

. Fyll med gips upp till flaskans kant.

. S&tt fast kyvettlocket (C3).

. Pressa fast kyvettlocket med handen tills det knépper pa plats.

10. Lat gipset stelna.
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Koka ur och rengor kyvetten

1. Varm kyvetten i vattenbad (90 °C, 5-8 minuter).

2. Oppna kyvetten.

3. Grovurbadda vaxet.
NOTERING! Kyvetternas kanter och den varmeisolerande
komponenten maste vara hel fria fran vax.

4. Koka ur vaxet.

5. Rengor kyvetterna med rent, kokande vatten.

6. Rugga téndernas basalytor med hardmetallborr.

Isolera gipsytorna
1. Lat kyvetthalvorna svalna till <30°C.
2. Isolera ytorna pa gipsmodellen utan att det skapas polar.
3. Vantai b minuter.
4. Upprepa steg 2 och 3.

Satta ihop kyvetten

1. Tryckin tratten (F) i centreringsinsatsen (C4) tills den knapper
pa plats.

2. Stall centreringsinsatsen med tratten (F) pa plats i den nedre
kyvetthalvan M (C1).

. Placera kyvetthalvan W (C2).

. Satt fast kyvettlocket (C3).

. Tryck in kyvetten i klamramen (B) tills den knapper pa plats

. Fast spannramen (B) med den insatta kyvetten i en hydraulisk
dentalpress (3 t/ 80 bar).

. For sparrhaken (B1) till héger.

. Ta ut spannramen (B) med kyvetten ur apparaten.

o~ U1 b~ W

o0~

Blanda material

NOTERING! Du kan forvara blandade kapslar i kylskap i morker upp
till 5 dagar. Lat tidigare blandade kapslar fa rumstemperatur innan
de ateranvinds. Forléng injektionstiden till 10 minuter nér du
anvander kapslar som har blandats tidigare.

. Ta bort monomerbehallaren fran kapsel.

. Ta bort kapselforseglingen till polymeren.

. Vrid av forseglingslocket pa monomerbehallaren.

. Hall vatskan in i den 6ppna polymerkapseln.

. Aterplacera den stangda monomerbehallaren pa kapseln.
. Skaka kort monomerbehallaren.
. Satt fast kapseln i Cap Vibratorn och sakra den med ett
gummiband.
9. Blanda kapseln i 5-7 minuter.
10. Ta bort monomerbehallaren fran kapsel.
11. Pressa protes-basmaterialet uppat med en latt vickande rorelse
med hjalp av kapselkolven (D).
12. Oppna kapselns férsegling.
NOTERING! Det far inte finnas luft mellan kolv och material.
13. Pressa kapselkolven uppat.
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. Skruva fast forseglingslocket pa den tomma monomerbehallaren.

Injicering av material
NOTERING! Om den réda markeringen pa kolven syns, &r kapseln
tom. Byt till en nyblandad kapsel.
1. Ta bort kapselns forsegling.
2. Tryck in kapseln i kyvetten tills den kndpper pa plats.
3. Drag helt ut extraktionskolven (A2) till pressapparaten nar
tryckluftens sparrventil ar dppen.
. Lyft sdkerhetsslingan (A4).
. Pressa in extraktionskolven (A2) i kapseln.
. Dra ned sakerhetsslingan (A4) tills den knapper pa plats.
. Koppla ihop pressapparaten (A) nar tryckluftens sparrventil ar
stangd till tryckluftens lufttillforsel (6 bar).
. Oppna spéarrventilen 1dngsamt.
. Last kyvetten sta under tryck i 5 minuter.
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Polymerisering av kyvetten
NOTERING! Avbryt inte kokningen genom att sétta in flera kyvetter.
1. Stall pressapparaten (A) i polymeriseringsbadet.
NOTERING! Kontrollera att vattennivan och vattentemperaturen
bibehalls under hela polymeriseringen.
2. Fyll polymeriseringsbadet med kokande vatten upp till den roda
markeringen pa spannramen.
NOTERING! Kontrollera att inga plastkulor fastnar under
spannramen.
3. Tack vattenytan med plastkulor.
4. Polymerisera pressapparaten (A).
Polymeriseringstid 35 minuter = Restmonomerinnehall <2,2%
Polymeriseringstid 90 minuter = Restmonomerinnehall <1 %

Avsvalning av kyvetten
1. Ta bort kyvetten med pressapparaten (A) med varmetaliga
handskar.
2. Lat kyvetten svalna i vattenbad <15 °C, 20 min.
3. Ta bort pressapparaten fran kyvetten.
4. Lat kldamramen med kyvetten svalna i vattenbad <15 °C, 10 min.

Urbaddning av protesen
1. Satt fast spannramen i dentalpressen (3 t, 80 bar).
2. Flytta sparrhaken (B1) tillbaka till vanster
3. Losgor trycket.
4. Ta bort bada kyvettlock (C3).
NOTERING! Kyvettens injektionsomrade maste placeras bakat.
5. Satt fast kyvetten med urbaddningshjalpen langst upp i
dentalpressen.
6. Separera den dvre kyvetthalvan fran gipset genom att trycka den
uppat.
7. Ta loss kyvetten fran pressen.
8. Vand kyvetten.
9. Upprepa steg b till 7.
10. Ta bort gipskarnan.
11. Badda ur protesen.

Finishera protesen
NOTERING! Forhindra all kontakt mellan den polymeriserade
tandprotesen och lésningsmedel eller monomer.

1. Kontrollera ocklusion och artikulation.

2. Finishera protesen.

3. Polera protesen till hogglans.

2.2 Framstallning av protes med SR lvoBase Injektor

1. EE]Varvénlig folj tillverkarens instruktioner.

2.3 Forlangning/rebasering/reparation av protesen

1. Anvand kall-hardande polymer.
instruktioner.

Var vanlig folj tillverkarens

3 Sdkerhetsinformation

- Ihandelse av allvarliga incidenter relaterade till produkten, var
vanlig kontakta Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494
Schaan/Liechtenstein, webbplats: www.ivoclar.com samt ansvarig
behorig myndighet.

- Gallande instruktioner och forklaringar av symboler finns
tillgéngliga pa webbsidan (www.ivoclar.com).

- Forklaring pa symboler: www.ivoclar.com/elFU



Varningar

- Monomeren innehaller metylmetakrylat (MMA).

- Metylmetakrylat ar mycket brandfarligt och irriterande
(flampunkt +10 °C).

- lrriterande for 6gon, hud och andningsorgan. Anvand
skyddsglasdgon under arbetet. Anvand ansiktsmask och utsug
under sliparbete.

- Kontakt med hud kan leda till sensibilisering.

- Undvik att monomer eller ochardat material kommer i kontakt
med hud. Vanliga kommersiella tillgangliga medicinska handskar
skyddar inte mot metakrylaters sensibiliserande effekt.

- Inandasinte anga.

- Hall produkten borta fran antandningskallor. Rok inte.

- Hallejutiavlopp.

- Vidta forsiktighetsatgarder mot statisk elektricitet.

- Bearbetningen av materialet kan resultera i vassa kanter, sa att
det finns risk for skador.

- Varvanlig och I3s sakerhetsdatabladet (SDS; finna tillgangligt att
ladda ner pa Ivoclar Vivadents hemsida www.ivoclar.com).

Information om kassering
Aterstdende lager maste kasseras enligt gdllande nationella lagkrav.

Kvarstaende risker

Anvandare maste vara medvetna om att alla ingrepp i munhalan
innebar en viss risk for komplikationer.

Foljande kanda kvarstaende risker finns:
- Inandning/svaljning av fragment
- Forekomst av protesstomatit

4 Hallbarhet och férvaring

- Forvaringstemperatur 2-28 °C

- Anvand inte produkten efter angivet utgangsdatum.

- Utgangsdatum: Se text pa forpackningen

- Skydda produkten fran direkt solljus.

- Kontrollera att forpackningen och produkten ar intakta och
oskadade innan anvandning. Om du ar osdker, kontakta Ivoclar
Vivadent AG eller din lokala saljpartner.

5 VYtterligare information

Forvaras odtkomligt for barn!

Materialet har utvecklats endast for dentalt bruk. Bearbetningen ska noga félja de givna
instruktionerna. Tillverkaren patager sig inget ansvar for skador uppkomna genom oaktsamhet i att
folja bruksanvisningen eller anvandning utanfér de givna indikationsomradena. Anvandaren &r
ansvarig for kontrollen av materialets Iamplighet till annat andamal &n vad som finns direkt uttryckt
i instruktionerna.



1 Tilsigtet anvendelse

Tilsigtet formal
- Fremstilling af protesebasis til aftagelige proteser
—-  Fremstilling af harde okklusale skinner

Patientmalgruppe

- Patienter med permanente taender
-  Voksne patienter med tandimplantater
- Voksne patienter uden taender

Tilsigtede brugere/sarlig uddannelse

- Tandteknikere (fremstilling af restaureringer pa
dentallaboratorier)

- Kliniske tandteknikere (fremstilling af restaureringer pa
dentallaboratorier)

Ingen yderligere uddannelse pakraevet.

Brug
Kun til brug i forbindelse med restaurering af taender.

Beskrivelse
Varmehaerdende, protesebasismateriale til injektionsteknik

Tekniske specifikationer

Bgjestyrke = 65 MPa =65 MPa
Bajemodul > 2000 MPa > 2000 MPa
Rest af MMA-indhold <22% <22%
Vandoptagelse (7 dage) <32 pg/mm? <32 pug/mmé?
Oplgselighed (7 dage) <1,6 yg/mm3 <1,6 yg/mmg

Kritisk spaendingsintensi-  |=1,9 MPa m%2 -
tetsfaktor

Samlet arbejde med brud | =900 J/m? -
Wf

Indikationer

- Delvis tandlgshed i for- og kindtandsomrade
- Fuldstendig tandlgshed

- Orale dys- og parafunktioner

Anvendelsesomrdder:

-  Helprotese

—  Delprotese

- Implantatunderstattet protese
- Okklusale skinner

Kontraindikationer
Brugen af produktet er kontraindikeret, hvis patienten er allergisk
overfor nogle af dets indholdsstoffer.

Begraensninger i brug

—  Direkte intraoral kontakt med uhaerdet materiale

- Farveskalaen kan ikke steriliseres og er dermed ikke egnet til brug
ved invasive indgreb pa patienten.

- Hgjvarmeudvikling (over 110 °C) bgr undgas under slibe-,
polerings- og renggringsprocessen. Undga kontakt med
oplasningsmidler.

- Den endelige protese eller harde bidskinne er individuelt
fremstillet til brug af én specifik patient.

- Makun bruges sammen med Cap Vibrator (i kombination med
enten SR Ivocap-udstyr eller IvoBase-injektoren)

Bivirkninger
| enkelte tilfaelde er der rapporteret om allergiske reaktioner over for
methylmethacrylatmaterialer.

Interaktioner
Der er ingen kendte interaktioner til dato.

Klinisk fordel
- Rekonstruktion af tyggefunktion
- Restaurering af ®stetik

Sammensztning

SR Ivocap High Impact-polymer:

High impact modificeret polymethylmethacrylat,
polymethylmethacrylat, dibenzoylperoxid

SR Ivocap High Impact-monomer:

Methylmethacrylat, ethylenglycoldimethacrylat, styrolethylen/
butylenstyrol block copolymer

SR Ivocap Clear-polymer:

Polymethylmethacrylat, poly(methylmethacrylatethylacrylat),
dibenzoylperoxid, tributyl-o-acetylcitrat

SR Ivocap Clear-monomer:

Methylmethacrylat, ethylenglycoldimethakrylat
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2 Anvendelse

Liste over dele

G
J .
C) Kyvette

A) Trykapparat ID2

A1) Manometer C1) Kyvettehalvdel M

A2) Ekstrusionsstempel C2) Kyvettehalvdel W

A3) Skaft med gevind C3) Kyvettelag

A4) Sikkerhedsholder C4) Centreringsindsats
B) Fastspaendingsramme D) Kapselstempel

B1) Pal E) Indlejringsstatte
B2) Trykring med handtag F) Tragt

B3) Trykplade G) Stopur

2.1 Fremstilling af protesen ved hjzelp af SR Ivocap-udstyret

Klarggring af modellen
1. Nedsank modellen i vand i 5-10 minutter.
2. Isoler modellen.
3. Lad modellen tgrre i 5 min.
4. Gentag trin 2 til 3.

Klarggring af kolben
1. Isoler de indvendige overflader af begge kolbehalvdele med
vaseline.
2. Placer indlejringsstatten (E) og kyvettelaget (C3).

Indstgbning af modellen og den voksbehandlede protese

. Fyld kyvettehalvdel M (C1) med gips.

. Placer modellen med 1 cms afstand til kanten af kyvetten.

. Tryk modellen ned til hgjden af kyvetten.

. Skrab gips af gipskanten pa en sadan made, at den flugter med
indlejringsstatten (E).

. Fjern overskydende hardgips.

. Lad gipsen harde.

. Fiernindlejringsstatten ().

. Skub tragten (F) ind i centreringsindsatsen (C4), indtil den klikker
pa plads.

9. Placér centreringsindsatsen (C4) med den isatte tragt (F).
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Placering af vokskomponenterne
BEMZRK! Indsprgjtningskanalerne skal have en diameter pa 3-5 mm.
A Komplette overkaebeproteser:
1. Placer en indsprgjtningskanal, og spred den ud fra tragtspidsen
mod ganen.

B Mandibulzere helproteser:
2. Placer to indsprgjtningskanaler, og spred dem ud fra tragtspidsen
mod de dorsale yderpunkter af tandprotesen.

C Delproteser:
3. Placer en indsprgjtningskanal pa hver sadel, og spred dem ud fra
tragtspidsen mod de dorsale punkter.

Stgbning af antagonistmodellen
1. Dk modellen og protesetaenderne med en varmebestandig
silikone (Shore A-hardhed >80).

2. Lad silikonen tarre.

3. Isolér kontaktfladerne mellem gipsoverfladerne tyndt.

4. Anbring kyvettehalvdelen W (C2).

5. Dzk de incisale kanter og okklusale overflader med gips, 0g sgrg
for, at der ikke er bobler.

6. Anbring en fugtet rund papirindsats.

7. Fyld gips til kyvettens rand.

8. Placer kyvetteldget (C3).

9. Tryk kyvetteldaget ned med handen, indtil det klikker pa plads.

10. Lad gipsen haerde.

Udkogning og renggring af kolben

1. Saenk kolben ned i vandbadet (90° C, 5-8 min).

2. Abn kyvetten.

3. Fjern groft voks.
BEM/ERK! Kyvettekanterne og den termiske isoleringskomponent
skal vaere helt fri for voks.

4. Kog voksen ud.

5. Renggr kolberne med rent, kogende vand.

6. Brug wolframkarbidbor (hardmetalbor) til at gare taendernes

basis ru.

Isolering af gipsoverflader
1. Lad kyvettehalvdelene kale ned til <30°C.
2. Isoler overfladerne pa gipsmodellen, og sgrg for, at der ikke er
pytdannelse.
3. Venti b min.
4. Gentag trin 2 og 3.

Saml kolben

1. Skub tragten (F) ind i centreringsindsatsen (C4), indtil den klikker
pa plads.

2. Placer centreringsindsatsen med tragten (F) i kyvettehalvdelen
M (C).

. Anbring kyvettehalvdelen W (C2).

. Placer kyvetteldget (C3).

. Skub kyvetten ind i fastspandingsrammen (B), indtil den klikker
pa plads

6. Fastger fastspaendingsrammen (B) med den indsatte kyvette i en
hydraulisk tandpresse (3 t/80 bar).

7. Skub palen (B1) til hgjre.

8. Fjern fastspaendingsrammen (B) med kyvetten fra pressen.
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Blanding af materialet
BEMZRK! Man kan opbevare blandede kapsler keligt og merkt i op til
5 dage. Lad tidligere blandede kapsler opna stuetemperatur for
genbrug. Forleeng injektionstiden til 10 minutter, nar der bruges
tidligere blandede kapsler.
1. Fjern monomerbeholderen fra kapslen.
2. Fjern kapselforseglingen pa polymeren.
3. Drej forseglingshaetten af monomerbeholderen.
4. Haeld monomeren i den dbne polymerkapsel.
5. Skru forseglingshaetten pa den tomme monomerbeholder.
6. Szt den lukkede monomerbeholder i kapslen igen.
7. Bland kort monomerbeholderen.
8. Fastger kapslen i Cap Vibrator-enheden med en elastik.
9. Bland kapslen i 5-7 min.
0. Fjern monomerbeholderen fra kapslen.
1. Tryk protesens basismateriale opad med lette vuggende
bevaegelser ved hjaelp af kapselstemplet (D).

I

12. Abn kapselforseglingen.
BEMZRK! Der ma ikke vaere luft mellem stemplet og materialet.
13. Tryk kapselstemplet opad.

Indsprgjtning af materialet
BEMZRK! Hvis det rade maerke pa stempelstangen er synligt,
er kapslen tom. Udskift den med en ny, friskblandet kapsel.
1. Fjern kapselforseglingen.
2. Skub kapslen ind i kyvetten, indtil den klikker pa plads.
. Traek ekstrusionsstemplet (A2) pa trykapparatet helt ud, nar
trykluftlaseventilen er aben.
. Laft sikkerhedsholderen (A4).
. Tryk ekstrusionsstemplet (A2) ind i kapslen.
. Traek sikkerhedsholderen (A4) ned, indtil den klikker pa plads.
. Slut trykapparatet (A) med trykluftsspaerreventil lukket til
trykluftsforsyningen (6 bar).
. Abn spaerreventilen langsomt.
. Lad kyvetten sta under tryk i 5 min.
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Polymerisering af kyvetten
BEMZRK! Undlad at afbryde kogningen ved at nedsaenke andre
kyvetter i karret.

1. Anbring trykapparatet (A) i polymeriseringsbadet.
BEMZRK! Oprethold vandstanden og vandtemperaturen under hele
polymeriseringen.

2. Fyld polymeriseringsbadet med kogende vand op til det rade

maerke pa fastspaendingsrammen.

BEMZRK! Sgrg for, at ingen plastikflydere er fanget under
fastspaendingsrammen.

3. Dk vandoverfladen med plastikflydere.

4. Polymeriser trykapparatet (A).
Polymeriseringstid 35 min = Restmonomerindhold <2,2 %
Polymeriseringstid 90 min = Restmonomerindhold <1 %

Afkgling af kolben
1. Fjern kyvetten med trykapparatet (A) ved brug af termiske
handsker.
2. Lad kyvetten i trykapparatet kgle af i et vandbad <15 °C, 20 min.
3. Fjern kyvetten og rammen fra trykapparatet.
4. Lad fastspaendingsrammen med kyvetten kgle af i et vandbad
<15°C, 10 min.

Friggrelse af protesen
1. Fastger fastspaendingsrammen i tandpressen (3 t, 80 bar).
2. Flyt palen (B1) til venstre.

3. Slip trykket.
4. Fjern begge kyvetteldg (C3).

BEMZRK! Kyvettens indsprgjtningsomrade skal placeres bagud.
5. Fastger kolben med friggrelsesmidlet pa toppen i pressen.
6. Adskil den gverste kolbehalvdel fra gipsen ved at Igfte den opad.
7. Fjern herefter kolben fra pressen.

8. Drej kolben rundt.
9. Gentag trin 5 til 7.
10. Fjern gipskernen.
11. Friggr tandprotesen.

Efterbehandling af protese
BEM/RK! Undga3, at den polymeriserede protese kommer i kontakt
med oplgsningsmidler eller monomer.

1. Kontroller okklusion og artikulation.

2. Feerdigger tandprotesen.

3. Poler protesen til hgjglans.

2.2 Fremstilling af protesen ved hjzlp af SR IvoBase Injector

1. [:B]Fmg vejledningen fra producenten.

2.3 Reparation/udvidelse/underforing af protesen

1. Brug koldhaerdende polymerer.
producenten.

Falg vejledningen fra



3 Sikkerhedsinformation

- |tilfeelde af alvorlige haendelser, hvor produktet indgar, bedes
man kontakte Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494
Schaan/Liechtenstein. Websted: www.ivoclar.com og den
ansvarlige kompetente tilsynsmyndighed.

- Den aktuelle brugsanvisning findes pa webstedet
(www.ivoclar.com).

- Forklaring af symbolerne: www.ivoclar.com/elFU

Advarsler

- Monomeren indeholder methylmethacrylat (MMA).

- Methylmethacrylat er lokalirriterende og meget brandfarligt
(flammepunkt +10 °C).

- lrriterer gjne, andedraetsorganer og hud. Baer beskyttelsesbriller
under bearbejdning. Man bgr baere maske og anvende udsugning
under slibning.

- Hudkontakt kan medfgre sensibilisering.

- Undgd hudkontakt med monomer og uafbundet materiale.
Kommercielle, medicinske handsker yder ikke beskyttelse mod
methacrylaters sensibiliserende virkning.

- Indand ikke dampe.

- Holdes vaek fra antaendelseskilder. Rygning forbudt.

- Maikke kommes i kloakaflgh.

- Treef foranstaltninger mod statisk elektricitet.

- Bearbejdningen af materialet kan give skarpe kanter, som kan
udggre en fare for personskade.

- Veer opmerksom pa sikkerhedsdatabladet (SDS) (kan findes i
downloadsektionen pa Ivoclar Vivadent AG's hjemmeside
www.ivoclar.com).

Oplysninger om bortskaffelse
Ubrugt materiale skal bortskaffes i overensstemmelse med de
relevante nationale lovkrav.

Restrisici
Brugere skal vaere opmaerksomme p3, at enhver behandling i
mundhulen kan medfare bivirkninger.

Der er fglgende kendte resterende kliniske risici:
- Indtagelse af fragmenter
- Forekomst af protesestomatitis

4 Holdbarhed og opbevaring

- Opbevaringstemperatur 2-28 °C

- Brug ikke produktet efter den angivne udlgbsdato.

- Udlgbsdato: Se bemaerkning pa emballagen

- Beskyt produktet mod direkte sollys.

- Kontrollér, at emballagen og produktet er intakte og
ubeskadigede far brug. Ved tvivl kontaktes Ivoclar Vivadent AG
eller din lokale salgspartner.

5 Yderligere oplysninger

Opbevar materialet utilgeengeligt for barn!

Materialet er udviklet udelukkende til brug i forbindelse med restaurering af taender. Bearbejdning
ber udferes i ngje overensstemmelse med brugsvejledningen. Producenten patager sig intet ansvar
for skader, der skyldes manglende overholdelse af anvisningerne eller det angivne brugsomrade.
Brugeren er forpligtet til at teste produkterne for deres egnethed og anvendelse til formal, der ikke
er udtrykkeligt anfgrt i brugsanvisningen.
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1 Kayttokohteet

Kayttotarkoitus
— lIrrotettavien proteesien pohjien valmistus
- Kovien purentakiskojen valmistus

Potilaskohderyhma

- Potilaat, joilla on pysyvia hampaita

- Aikuispotilaat, joilla on hammasimplantteja
—  Hampaattomat aikuispotilaat

Suunnitellut kdyttajat / erikoiskoulutus

- hammasteknikot (restauraatioiden valmistus
hammaslaboratoriossa)

- erikoishammasteknikot (restauraatioiden valmistus
hammaslaboratoriossa)

Ei erityisia koulutusvaatimuksia.

Kaytto
Vain hammaslaaketieteelliseen kayttoon.

Kuvaus

Lampokovetteinen hammasproteesin runko materiaali
injektointitekniikkaa varten

Tekniset tiedot

Taivutuslujuus 265 MPa =65 MPa
Taivutuskerroin 22000 MPa 22000 MPa
MMA-jadnnosmaara <22% <22%
Veden imeytyminen (7 <32 pug/mm3 <32 pg/mm?
paivaa)

Liukenevuus (7 paivaa) < 1,6 yg/mm3 <16 ug/mm3

Kriittinen
rasitusintensiteettikerroin

=19 MPam¥2 -

Murtuman kokonaistyo 2900 J/m2 -

(Wf)

Kayttoaiheet

—  Osittainen hampaattomuus etu- ja takahammasalueella
- Taydellinen hampaattomuus

- Hampaisiin liittyvat toimintahairiot ja parafunktiot

Kéayttéalueet:

- Kokoproteesit

- Osaproteesit

- Implanttiproteesit
- Purentakiskot

Kontraindikaatiot

Tata tuotetta ei tule kayttaa, mikali potilaan tiedetaan olevan
allerginen jollekin sen ainesosalle.

Kayttorajoitukset

- Kovettumattoman materiaalin suora kosketus intraoraalisiin
kudoksiin

- Varimallia ei voi steriloida eika se siksi sovi kaytettavaksi potilaan
hoidossa.

- Korkean lammon syntymista (yli 110 °C) tulee valttda hionnan,
kiillotuksen ja puhdistuksen aikana. Valta kosketusta liuottimien
kanssa.

- Lopullinen proteesi tai kova purentakisko on tarkoitettu vain
yhden potilaan kayttoon.

- Kayta vain yhdessa Cap Vibratorin kanssa (yhdessa joko SR Ivocap
-laitteen tai lvoBase Injectorin kanssa)

Haittavaikutukset

Yksittaistapauksissa on raportoitu allergisia reaktioita
metyylimetakrylaattimateriaaleille.

Yhteisvaikutukset
Yhteisvaikutuksia ei toistaiseksi tunneta.

Kliiniset hyodyt
- Purentatoiminnan palauttaminen
- Estetiikan paraneminen

Koostumus

SR Ivocap High Impact -polymeeri:

tehokas muunnettu polymetyylimetakrylaatti,
polymetyylimetakrylaatti, dibentsoyyliperoksidi

SR Ivocap High Impact -monomeeri:

metyylimetakrylaatti, etyleeniglykolidimetakrylaatti, styrolietyleeni/
butyleenistyrolilohkokopolymeeri

SR Ivocap -kirkas polymeeri:

polymetyylimetakrylaatti, poly(metyylimetakrylaattietyyliakrylaatti),
dibentsoyyliperoksidi, tributyyli-0-asetyylisitraatti

SR Ivocap -kirkas monomeeri:

metyylimetakrylaatti, etyleeniglykolidimetakrylaatti

2 Kaytto

Osaluettelo

Cc2 C4

a8 =
!E

G
J -
C) Kyvetti

A) Painelaite D2

A1) Painemittari C1) Kyvetin puolisko M

A2) Ekstruusiomanta $2) Kyvetin puolisko W

A3) Puristimen varsi C3) Kyvetin kansi

A4) Turvasilmukka C4) Keskityskappale
B) Kiinnityskehys D) Kapselimants
B1) Pidatin E) Valutydkalu

B2) Painerengas, jossa vipu F) Suppilo

B3) Painelevy G) Ajastin

2.1 Hammasproteesin valmistus SR Ivocap -laitteella

Mallin valmistelu
1. Upota malli veteen 5-10 minuutiksi.
2. Erista malli.
3. Anna mallin kuivua 5 min.
4. Toista vaiheet 2-3.

Kyvetin valmistelu
1. Erista molempien kyvetin puoliskojen sisapinnat kayttamalla
vaseliinia.
2. Aseta valutydkalu (E) ja kyvetin kansi (C3).

Mallin ja vahaproteesin valu

. Tayta kyvetin puolisko M (C1) -pullo kivella.

. Aseta malli 1 cm paahan kyvetin reunasta.

. Paina mallia alas kyvetin reunan korkeudelle.

. Kuori kived sen reunasta niin, etta se on tasainen valutyokalun (E)
kanssa.

5. Poista ylimaarainen kivi.
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6. Anna kiven asettua.

7. Poista valutydkalu (E).

8. Tyénna suppilo (F) keskityskappaleeseen niin (C4), etta se
napsahtaa paikalleen.

9. Aseta keskityskappale (C4) ja asetettu suppilo (F).

Vahakomponenttien asettaminen
HUOMAUTUS! Injektiokanavien halkaisijan tulee olla 3-5 mm.
AYlaleuan kokoproteesi:
1. Aseta injektiokanava puhaltamalla se ulos suppilon karjesta
kitalakea kohti.

B Alaleuan kokoproteesit:
2. Aseta kaksi injektiokanavaa puhaltamalla ne ulos suppilon
karjesta kohti hammasproteesin selanpuoleisia reunoja.

C Osaproteesit:
3. Aseta injektointikanava jokaiseen satulaan puhaltaen se ulos
suppilon karjesta kohti selanpuoleisia paita.

Vastamallin valaminen
1. Peita malli ja proteesin hampaat lammaonkestavalla silikonilla

(Shore A, kovuus > 80).

. Anna silikonin kuivua.

. Erista ohuesti kivi—kivi-kosketuspinnat.

. Asemoi kyvetin puolisko W (C2).

. Peita inkisaalireunat ja hampaan purupinnat kivella ja varmista,
ettei niissa ole kuplia.

. Aseta kostutettu pyorea paperiosa.

. Tayta kivi kyvetin reunaan.

. Aseta kyvetin kansi (C3).

. Paina kyvetin kansi alas kasin, kunnes se napsahtaa paikalleen.

10. Anna kiven asettua.
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Kyvetin keittdminen ja puhdistaminen

1. Upota kyvetti vesihauteeseen (90 °C, 5-8 min).

2. Avaa kyvetti.

3. Poista karkea vaha.
HUOMAUTUS! Kyvetin reunoissa ja limmoneristyskomponentissa ei
saa olla lainkaan vahaa.

4. Poista vaha keittamalla.

5. Puhdista kyvetit kayttamalla puhdasta, kiehuvaa vetta.

6. Karhenna hampaan tyvipinnat kayttamalla volframikarbidiporia.

Kiven pintojen eristaminen
1. Anna kyvetin puoliskojen jaghtya < 30 °C.
2. Erista kipsimallin pinnat ilman lammikoitumista.
3. Odota 5 min.
4. Toista vaiheet 2-3.

Kyvetin kokoaminen

1. Tydnna suppilo (F) keskityskappaleeseen niin (C4), etta se
napsahtaa paikalleen.

2. Aseta keskityskappale ja suppilo (F) alempaan kyvetin puoliskoon
M (C).

3. Asemoi kyvetin puolisko W (C2).

4. Aseta kyvetin kansi (C3).

5. Tyénna kyvetti kiinnityskehykseen (B), kunnes se napsahtaa
paikalleen

6. Kiinnita kiinnityskehys (B) asetetulla kyvetilla hydrauliseen
hammaspuristimeen (3 t / 80 bar).

7. Tydnna pidatinta (B1) oikealle.

8. Irrota kiinnityskehys (B) ja kyvetti puristimesta.

Materiaalin sekoittaminen

HUOMAUTUS! Aikaisemmin sekoitettuja kapseleita voi séilyttda
jadkaapissa valolta suojattuna 5 pdivén ajan. Anna aiemmin
sekoitetun kapselin lammeta huoneenlampdiseksi ennen
uudelleenkdyttda. Pidennd injektioaika 10 minuuttiin, kun kdytat
aikaisemmin sekoitettuja kapseleita.

. Poista monomeerisailio kapselista.

. Irrota polymeerin kapselitiiviste.

. Kierra monomeerisailion tiivistekorkki irti.

. Kaada monomeeri avoimeen polymeerikapseliin.

. Kierra tyhjan monomeerisailion tiivistekorkki.

. Aseta suljettu monomeerisailio takaisin kapseliin.

. Sekoita monomeerisailio pian.

. Kiinnita kapseli Cap Vibratoriin kuminauhalla.
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9. Sekoita kapselia 5-7 minuuttia.

10. Poista monomeerisailio kapselista.

11. Paina proteesin pohjamateriaalia ylospain kevyilla keinuttavilla
liikkeilla kapselin mannalla (D).

12. Avaa kapselin tiiviste.

HUOMAUTUS! Madnnén ja materiaalin valilld ei saa olla ilmaa.
13. Paina kapselin mantaa ylospain.

Materiaalin injektoiminen

HUOMAUTUS! Jos ménnéanvarren punainen merkki on ndkyvissa,

kapseli on tyhja. Vaihda se uuteen, juuri sekoitettuun kapseliin.
1. Poista kapselin tiiviste.
2. Tyonna kapseli kyvettiin, kunnes se napsahtaa paikalleen.
3. Veda painelaitteen ekstruusiomanta (A2) kokonaan ulos, kun
paineilman lukitusventtiili on auki.

. Nosta turvasilmukka (A4).

. Paina ekstruusiomanta (A2) kapseliin.

. Veda alas turvasilmukka (A4), kunnes se napsahtaa paikalleen.

. Liita painelaite (A) paineilman lukitusventtiilin ollessa suljettu
paineilman syottoon (6 bar).

. Avaa lukitusventtiili hitaasti.

. Anna kyvetin olla paineessa 5 minuuttia.
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Kyvetin polymerointi
HUOMAUTUS! Al4 keskeyta kiehumisvaihetta lisi&malla uusia
kyvetteja.

1. Aseta painelaite (A) polymerointikylpyyn.
HUOMAUTUS! Sailytd vedenkorkeus ja veden Idmpétila koko
polymerointiprosessin ajan.

2. Tayta polymerointikylpy kiehuvalla vedella kiinnityskehyksessa

olevaan punaiseen merkkiin asti.

HUOMAUTUS! Varmista, ettei kiinnityskehyksen alle jaa muovisia
kellukkeita.

3. Peitd veden pinta muovisilla kellukkeilla.

4. Polymeroi painelaite (A).
Polymerointiaika 35 min = jaannésmonomeeripitoisuus <2,2 %
Polymerointiaika 90 min = jaannésmonomeeripitoisuus <1%

Kyvetin jadhdyttaminen
1. Irrota kyvetti ja painelaite (A) lampokasineilla.
2. Anna painelaitteessa olevan kyvetin jaahtya vesikylvyssa, jonka
lampotila on <15 °C, 20 minuuttia.
3. Irrota painelaite kyvetista.
4. Anna kyvetin sisaltavan kiinnityskehyksen jaahtya vesihauteessa,
jonka lampotila on < 15 °C, 10 minuuttia.

Hammasproteesin valun purku
1. Kiinnita kiinnityskehys hammaspuristimeen (3 t, 80 bar).
2. Tydnna pidatinta (B1) vasemmille.

3. Vapauta paine.
4. Irrota molemmat kyvetin kannet (C3).

HUOMAUTUS! Kyvetin injektioalue on sijoitettava taaksepéin.
5. Kiinnita kyvetti valun purkuapu hammasprassin ylaosassa.
6. Erota kyvetin ylapuolisko kivesta nostamalla sita ylospain.
7. Poista kyvetti prassista.

8. Kaanna kyvetti ympari.

9. Toista vaiheet 5-7.

10. Irrota kiviydin.

11. Pura hammasproteesin valu.

Hammasproteesin viimeistely
HUOMAUTUS! Esta polymeroidun proteesin kosketus liuottimien tai
monomeerin kanssa.

1. Tarkista purenta ja artikulaatio.

2. Viimeistele hammasproteesi.

3. Kiillota hammasproteesi kiiltavaksi.

2.2 Hammasproteesin valmistaminen SR IvoBase Injectorilla

1. EE]Noudata valmistajan antamia ohjeita.

2.3 Hammasproteesin pidennys/uudelleenvuoraus/korjaus

1. Kayta kylmakovetteisia polymeereja.
antamia ohjeita.

Noudata valmistajan



3 Turvallisuustiedot

- Jos tuotteen kaytossa ilmenee vakavia vaaratilanteita, ota
yhteytta Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, sivusto: www.ivoclar.com, ja paikallisiin
toimivaltaisiin terveysviranomaisiin.

- Voimassa olevat kayttdohjeet ovat saatavana verkkosivustolta
(www.ivoclar.com).

- Symbolien selitykset: www.ivoclar.com/elFU

Varoitukset

- Monomeeri sisaltdad metyylimetakrylaattia (MMA).

- Metyylimetakrylaatti on erittdin helposti syttyvaa seka arsyttavaa
(leimahduspiste +10 °C).

- Arsyttda silmia, ihoa ja hengityselimia. Kayta suojalaseja kasittelyn
aikana. Hionnan aikana tulee kayttad kasvomaskia ja imulaitetta.

- Saattaa aiheuttaa herkistymista ihokontaktissa.

- Valta monomeerin tai kovettumattoman materiaalin jatkuvaa tai
toistuvaa ihokontaktia. Kaupallisesti saatavat, Iadketieteelliseen
kayttoon tarkoitetut kasineet eivat suojaa metakrylaattien
herkistavalta vaikutukselta.

- A3 hengita hoyryja.

-  Pida poissa syttymislahteista alaka tupakoi.

- A& havits kaatamalla viemariin.

- Huolehdi, ettei sahkdpurkauksia padase syntymaan.

- Materiaalin kasittelyn tuloksena voi olla teravia reunoja, mika
aiheuttaa loukkaantumisvaaran.

- Noudata kayttdturvallisuustiedotetta (SDS; I8ytyy Ivoclar Vivadent
AG:n verkkosivuston latausosiosta www.ivoclar.com).

Havittaminen

Jaljelle jaava materiaali on havitettava voimassa olevien paikallisten
saaddsten mukaisesti.

Jaannosriskit
Kayttajan on syyta tietaa, etta suussa tehtaviin toimenpiteisiin liittyy
tiettyja riskeja.

Mahdollisia jaannasriskeja ovat esimerkiksi seuraavat:
- Kappaleiden nieleminen
- Proteesistomatiitin ilmeneminen

4 Kayttoika ja sailytys

- Sdilytyslampotila 2-28 °C

- Ala kayta tuotetta viimeisen kayttopaivan jalkeen.

- Viimeinen kayttopadiva: katso pakkausmerkinta.

- Suojaa tuote suoralta auringonvalolta.

- Varmista pakkauksen ja tuotteen eheys ennen kayttoa. Jos sinulla
on kysyttavaa, ota yhteytta valmistajaan, Ivoclar Vivadent AG, tai
paikalliseen edustajaan.

5 Lisdtietoja
Sailyta lasten ulottumattomissa!

Tama materiaali on tarkoitettu ainoastaan hammaslaaketieteelliseen kdyttoon. Materiaalia tulee
kasitelld tarkasti kayttoohjeita noudattaen. Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat siitd, etta
kayttoohjeita tai ohjeiden mukaista soveltamisalaa ei noudateta. Tuotteiden soveltuvuuden
testaaminen tai kayttaminen muuhun kuin ohjeissa mainittuun tarkoitukseen on kayttdjan vastuulla.



1 Tiltenkt bruk

Formal
- Fremstilling av basis til uttakbare proteser
- Fremstilling av harde bittskinner

Pasientmalgruppe

- Pasienter med permanente tenner
-  Voksne pasienter med tannimplantater
- Voksne pasienter uten tenner

Tiltenkt bruker/spesiell opplaering

- Tannteknikere (fremstilling av restaureringer pa laboratoriet)
- Protetikere (fremstilling av restaureringer pa laboratoriet)
Ingen spesiell opplaering ngdvendig.

Bruk
Bare til odontologisk bruk!

Beskrivelse
Varmpolymeriserende protesebasismateriale til injeksjonsteknologi.

Tekniske data

Bayefasthet > 65 MPa = 65 MPa
Bayemodul >2000 MPa > 2000 MPa
Resterende mengde MMA (<22 % <22%
Vannabsorpsjon (7 dager) <32 pg/mm? <32 pug/mméd
Laselighet (7 dager) <16 pg/mms? <1,6 pg/mm?

Maks. 219 MPa m’%; -
spenningsintensitetsfaktor

Klinisk nytte
- Gjenoppretting av tyggefunksjonen
- Gjenoppretting av estetikken

Sammensetning

SR Ivocap High Impact polymer:

HI-modifisert polymetylmetakrylat, polymetylmetakrylat,
dibenzoylperoksid

SR Ivocap High Impact monomer:

Metylmetakrylat, etylenglykoldimetakrylat, styrol-etylen/
butylen-styrol-blokk-kopolymer

SR Ivocap Clear polymer:

Polymetylmetakrylat, poly(metylmetakrylat-etylakrylat),
dibenzoylperoksid, tributyl-0-acetylsitrat

SR Ivocap Clear monomer:

Metylmetakrylat, etylenglykoldimetakrylat

2 Anvendelse

E - &

Deleliste

G
J -
C) Kyvette

A) Trykksylinder D2

A1) Manometer C1) Kyvettedel hann

Total bruddenergi 2900 J/m2 - A2) Stempel C2) Kyvettedel hunn

A3) Gripearm C3) Kyvettelokk
Indikasjoner A4) Sikkerhetsbayle C4) Sentreringsinnsats
- Delvis tannlgshet i det anteriore og posteriore omradet B) Spennramme D) Stempelskyver

- Fullstendig tannlgshet
- Dentale dys- og parafunksjoner

Bruksomrdder:

- Helprotese

- Delprotese

- Implantatprotese
- Bittskinner

Kontraindikasjoner
Ved pavist allergi mot innholdsstoffene i dette produktet.

Bruksbegrensninger

-  Direkte kontakt med upolymerisert materiale i det intraorale
omradet

- Fargeskalaen kan ikke steriliseres og er derfor ikke egnet til bruk
pa pasienten.

- Vedsliping, polering og rengjgring bgr man unnga hay
varmeutvikling (maks. 110 °C). Unnga kontakt med lgsemidler.

- Denendelige protesen eller harde bittskinnen er bare beregnet til
bruk til én pasient.

- Skal kun brukes med Cap Vibrator (i kombinasjon med enten
SR Ivocap-utstyr eller lvoBase-injektor)

Bivirkninger
Allergiske reaksjoner er i enkelttilfeller beskrevet ved materialer som
inneholder metakrylat.

Vekselvirkninger
Per i dag finnes det ingen kjente vekselvirkninger.

B1) Laseklinke E) Innstgpingssjablong

B2) Trykkring med spak F) Trakt

B3) Trykkplate G) Tidsur

21 Framstille protese med SR Ivocap-utstyr

Klargjgring av modellen
1. Vann modelleni 5-10 min.
2. Isoler modellen.
3. La modellen tgrke i 5 min.
4. Gjenta trinn 2.-3.

Klargjering av kyvetten
1. Isoler innsiden av de to kyvettehalvdelene med vaselin.
2. Plasser innstgpingssjablonger (E) og kyvettelokk (C3).

Investering av modell og voksprotese

. Fyll kyvettedel hann (C1) med gips.

. Plasser modellen 1 cm fra kyvettekanten.

. Trykk modellen ned til hgyden pa kyvettekanten.

. Trekk av gips ved gipskanten i plan med innstgpingssjablongen
(E).

. Fjern overflgdig gips.

. La gipsen herde.

. Fjern innstgpingssjablongen (E).

. Trykk trakten (F) inn i sentreringsinnsatsen (C4) til anslaget.

. Legg inn sentreringsinnsatsen (C4) med trakten (F).
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Sett pa vokshalvdeler
MERKNAD! Injeksjonskanalene skal ha en diameter pa 3-5 mm.
A Overkjeve-helprotese:
1. Lainjeksjonskanalen flyte ut i deltaform fra spissen av trakten til
ganen.

B Underkjeve-helprotese:
2. La toinjeksjonskanaler flyte ut i deltaform fra spissen av trakten
til de dorsale proteseendene.

C Delprotese:
3. For hver fri-endesadel skal én injeksjonskanal flyte ut i deltaform
fra spissen av trakten ved den distale enden.

Steping av overstgpning
1. Pafgr varmebestandig silikon (shore-A-hardhet > 80) pa
modellen og protesetennene.

. La silikonet herde.

. Isaler gips-mot-gips-kontaktflatene tynt.

. Sett pa kyvettedel hunn (C2).

. Dekk incisalkanter og tyggeflater med gips uten baobler.

. Legg inn fuktet separeringspapir.

. Fyll kyvetten til randen med gips.

. Sett pa kyvettelokket (C3).

. Trykk pa lokket med handen til anslaget.

10. La gipsen herde.
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Utskald og rengjar kyvetten.
1. Legg kyvetten ivannbad 90° C, i 5-8 min.
2. Apne kyvetten.
3. Fjern grov voks.

MERKNAD! Kyvettekanten og varmeisolasjonen ma vaere helt voksfri.

4. Skald ut voksen.
5. Rengjgr kyvettene med rent, kokende vann.
6. Ru opp de basale tannflatene med hardmetallfres.

Isoler gipsoverflatene
1. Kjgl ned kyvettehalvdelene til < 30 °C.
2. Isoler overflatene pa gipsmodellen uten at det dannes for
tykke lag.
3. Vent 5 min.
4. Gjenta trinn 2 og 3.

Sammensetting av kyvetten
1. Trykk trakten (F) inn i sentreringsinnsatsen (C4) til anslaget.
2. Plasser sentreringsinnsatsen med trakten (D) i kyvettedel
hann (C1).

. Sett pa kyvettedel hunn (C2).

. Sett pa kyvettelokket (C3).

. Skyv kyvetten inn i spennrammen (B) til anslaget.

. Fikser spennrammen (B) med innsatt kyvette i en hydraulisk
dentalpresse (3 t/80 bar).

. Skyv laseklinken (B1) til hayre.

8. Ta spennrammen (B) med kyvetten ut av pressen.
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Blande materialet

MERKNAD! Du kan oppbevare blandede kapsler morkt og kijolig i
opptil 5 dager. La de blandede kapslene oppna romtemperatur for
de brukes pa nytt. Forleng injeksjonstiden til 10 minutter ved
gjenbruk av kapsler.

1. Fjern monomerbeholderen fra kapselen.

2. Ta kapsellokket av polymeren.

3. Skru av hetten fra monomerbeholderen.

4. Hell monomeren i den dpnede polymerkapselen.

5. Lukk den tomme monomerbeholderen med hetten.
6. Skyv den lukkede monomerbeholderen inn i kapselen.
7. Rist monomerbeholderen kort.

8. Sikre kapselen i Cap-vibratoren med en gummistrikk.
9. Bland kapselen i 5-7 minutter.

10. Fjern monomerbeholderen fra kapselen.

11. Press proteseplasten oppover med sma vippebevegelser ved

hjelp av stempelskyveren (D).
12. Apne kapsellokket.
MERKNAD! Det ma ikke vaere luft mellom plasten og stempelet.
13. Skyv stempelskyveren oppover.

Injisere materiale

MERKNAD! Nar det rade merket pa stempelstangen blir synlig, er

kapselen tom. Sett inn en ny, nyblandet kapsel.

. Fjern kapsellokket.

. Skyv kapselen inn i kyvetten til anslaget.

. Kjor stempelet (A2) helt ut med dpen stoppekran for trykkluft.

. Loft sikkerhetsbaylen (A4).

. Trykk stempelet (A2) inn i kapselen.

. La sikkerhetsbgylen (A4) gd i las.

. Koble trykksylinderen (A) til trykkluftkilden (6 bar) med
trykkluftstoppekranen lukket.

. Apne trykkluftstoppekranen langsomt.

. La kyvetten std under trykk i 5 min.
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Herde kyvetten
MERKNAD! Ikke avbryt kokeprosessen ved a sette inn andre kyvetter
senere.

1. Plasser trykksylinderen (A) i polymeriseringsbeholderen.
MERKNAD! Vannstand og temperatur ma opprettholdes gjennom
hele polymeriseringen.

2. Fyll polymeriseringsbeholderen med kokende vann til det rade

merket pa spennrammen.
MERKNAD! Flytende plastkuler ma ikke bli sittende fast under
spennrammen.

3. Dekk vannoverflaten med flytende plastkuler.

4. Polymeriser trykksylinder (A).

Polymeriseringstid 35 min = restmonomerinnhold <2,2%
Polymeriseringstid 90 min = restmonomerinnhold <1%

La kyvetten avkjgles
1. Ta ut kyvetten med trykksylinder med varmebestandige hansker.
2. Avkjal kyvetten med trykksylinder i vannbad <15 °C i 20 min.
3. Fjern trykksylinderen fra kyvetten.
4. La spennrammen med kyvetten avkjgles i vannbad <15 °C i 10
min.

Fierning av gips i kyvetten/fra protesen
1. Fikser spennrammen i hydraulisk dentalpresse (3 t, 80 bar)
2. Skyv laseklinken (B1) mot venstre.
3. Reduser trykket.
4. Ta av begge kyvettelokkene (C3).
MERKNAD! Injeksjonsomradet pa kyvetten ma vende bakover.
5. Fikser kyvetten i dentalpressen og plasser
gipsfjerningshjelpemiddelet oppa.
6. Losne gvre kyvettehalvdel ved & lafte den opp fra gipsen.
7. Ta kyvetten ut av pressen.
8. Snu kyvetten.
9. Gjenta trinn 5.-7.
10. Ta ut gipskjernen.
11. Fjern gipsen rundt protesen.

Ferdigstilling av protesen
MERKNAD! Ikke la den herdede protesen komme i kontakt med
lgsemidler eller monomer.

1. Kontroller okklusjon og artikulasjon.

2. Bearbeid protesen.

3. Poler protesen til hgyglans.

2.2 Framstilling av protese med SR IvoBase injektor

1. EE] Fglg anvisningene fra produsenten.

2.3 Utvidelse/reparasjon/underforing av protesen

1. Bruk kalde polymerisater. Fglg anvisningene fra

produsenten.

3 Sikkerhetsanvisninger

- Ved alvorlige hendelser som oppstar i forbindelse med produktet,
skal du ta kontakt med Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, nettsted: www.ivoclar.com og
ansvarlige helsemyndigheter.

- Den gjeldende bruksanvisningen er tilgjengelig pa nettstedet:
www.ivoclar.com

- Symbolforklaringer: www.ivoclar.com/elFU



Advarsler

- Monomer inneholder metylmetakrylat (MMA).

- Metylmetakrylat er svaert brannfarlig og irriterende
(flammepunkt +10 °C).

- lrriterer gyne, luftveier og hud. Bruk vernebriller under
bearbeidingen. Bruk munnbind og avtrekk under sliping.

- Kangiallergi ved hudkontakt.

- Unnga hudkontakt med monomer og uherdet materiale.
Vanlige medisinske hansker gir ingen beskyttelse mot
metakrylatenes sensibiliserende virkning.

- Unnga innanding av damp.

- Holdes vekk fra antennelseskilder. Rgyking forbudt.

- Ikke la det komme ut i avlgpssystemet.

- Taforholdsregler mot elektrostatiske utladninger.

- Ved bearbeiding av materialet kan det oppsta skarpe kanter,
fare for personskader.

- Sesikkerhetsdatabladene (SDS), som er tilgjengelig i
nedlastingssenteret pa nettsidene til Ivoclar Vivadent AG
www.ivoclar.com.

Anvisninger for avfallshandtering
Restbeholdninger skal avfallshandteres i henhold til nasjonale lover og
forskrifter.

Restrisiko
Brukere bar vaere bevisst pa at tannlegeinngrep i munnhulen generelt
kan medfgre en viss risiko.

Det finnes felgende kliniske restrisikoer:
- Svelging av smadeler
- Det kan oppsta protesestomatitt

4 Holdbarhet og oppbevaring

- Lagertemperatur 2-28 °C

- lkke bruk produktet etter utlgpsdatoen.

- Utlgpsdato: Se merking pa emballasjen

- Beskytt produktet mot direkte sollys.

- Kontroller at emballasjen og produktet er uskadet far bruk.
Hvis du er i tvil, ma du kontakte Ivoclar Vivadent AG eller din
lokale distributar.

5 VYtterligere informasjon

Oppbevares utilgjengelig for barn!

Produktet er utviklet til bruk pa det odontologiske omradet og ma bearbeides i henhold til
bruksanvisningen. Produsenten patar seg intet ansvar for skader som oppstar pa grunn av annen
bruk eller ikke-fagmessig bearbeiding. | tillegg er brukeren forpliktet til pa eget ansvar a kontrollere
at materialet egner seg og kan brukes til de tiltenkte formalene, spesielt hvis disse ikke er oppgitt i
bruksanvisningen.



Nederlands

1 Beoogd gebruik

Beoogd doel
- Vervaardiging van basissen voor uitneembare gebitsprothesen
- Vervaardiging van harde occlusale spalken

Patiéntendoelgroep

- Patiénten met permanent gebit
- Volwassen patiénten met tandheelkundige implantaten
—  Edentate volwassen patiénten

Beoogde gebruikers / speciale training

- Tandtechnici (vervaardigen van restauraties in het
tandheelkundig laboratorium)

- Tandprothetici (vervaardigen van restauraties in het
tandheelkundig laboratorium)

Geen speciale training nodig.

Gebruik
Uitsluitend voor tandheelkundig gebruik.

Omschrijving
Onder warmte uithardend basismateriaal voor gebitsprothesen voor
de injectietechniek.

Technische specificaties

Buigsterkte 265 MPa =65 MPa
Flexurale modulus 22000 MPa 22000 MPa
Restinhoud MMA <22% <22%
Waterabsorptie (7 dagen) | <32 pg/mm? <32 pg/mm3
Oplosbaarheid (7 dagen) ' <1,6 ug/mm@ <1,6 pg/mm?

Kritieke stressintensiteits- |21,9 MPa m% -
factor

Totale breukbelasting Wf |2 900 J/m? -

Indicaties

- Gedeeltelijk edentulisme in de anterieure en posterieure regio
- Volledig edentulisme

- Tandheelkundige dysfunctie en parafuncties

Toepassingsgebieden:

- Volledige gebitsprothesen

- Gedeeltelijke gebitsprothesen
- Implantaatprothesen

- Occlusale spalken

Contra-indicaties
Bij een bekende allergie voor bestanddelen van dit product dient van
toepassing te worden afgezien.

Beperkingen van het gebruik

—  Direct contact van niet-uitgehard materiaal met intraoraal
weefsel

- Dekleurtintengids kan niet worden gesteriliseerd en is derhalve
niet geschikt voor gebruik bij de patiént.

- De generatie van sterke hitte (meer dan 110 °C) moet worden
vermeden tijdens het proces van slijpen, polijsten en reinigen.
Vermijd contact met oplosmiddelen.

- De definitieve gebitsprothese of harde occlusale spalk is bedoeld
voor gebruik door slechts één patiént.

—-  Alleen gebruiken in combinatie met Cap Vibrator (in combinatie
met de SR Ivocap-apparatuur of de IlvoBase-injector)

Bijwerkingen
In individuele gevallen zijn allergische reacties op materialen van
methylmethacrylaat gemeld.

Interacties
Tot op heden zijn er geen bekende interacties.

Klinisch voordeel

- Reconstructie van de kauwfunctie
- Herstel van esthetiek

Samenstelling

SR Ivocap High Impact-polymeer:

Gemodificeerd polymethylmethacrylaat, polymethylmethacrylaat,
dibenzoylperoxide met hoge impact

SR Ivocap High Impact-monomeer:

Methylmethacrylaat, ethyleenglycoldimethacrylaat, styrolethyleen/
butylestyrolblokcopolymeer

SR Ivocap Clear-polymeer:

Polymethylmethacrylaat, poly(methylmethacrylaat-ethylacrylaat),
dibenzoylperoxide, tributyl o-acetylcitraat

SR Ivocap Clear-monomeer:

Methylmethacrylaat, ethyleenglycoldimethacrylaat
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2 Gebruik

Onderdelenlijst

A) Drukapparaat 'ID2' C) Fles

A1) Manometer C1) Fleshelft M
A2) Extrusiezuiger C2) Fleshelft W
A3) Schacht bankschroef C3) Afdekking fles

A4) Veiligheidslus C4) Inzetstuk

B) Klemframe D) Capsulezuiger

B1) Ratel E) Inbeddingssteun
B2) Drukring met hendel F) Vultrechter
B3) Drukplaat G) Timer

2.1 De prothese vervaardigen met behulp van
SR Ivocap-apparatuur

Het voorbereiden van het model
1. Dompel het model 5-10 min onder in water.
2. Isoleer het model.
3. Laat het model 5 min drogen.
4. Herhaal de stappen 2 en 3.

Het voorbereiden van de flessen
1. Isoleer de binnenste opperviakken van de beide helften van de
flessen met vaseline.
2. Plaats de inbeddingssteun (E) en de afdekking van de fles (C3).

Het inbedden van het model en de met was behandelde
gebitsprothese
1. Vul fleshelft M (C1) met gips.
2. Positioneer het model 1cm van de rand van de flessen vandaan.
3. Duw het model naar beneden tot aan de rand van de flessen.
4. Schuif het gips aan de gipsrand zodanig af dat deze gelijkloopt
met de inbeddingssteun (E).
. Verwijder overtollig gips.
. Laat het gips uitharden.
. Verwijder de inbeddingssteun (E).

~N O O



8. Plaats de vultrechter (F) in het inzetstuk (C4) totdat het op zijn
plaats klikt.
9. Plaats het inzetstuk (C4) met de ingebrachte vultrechter (F).

De wascomponenten plaatsen
OPMERKING! De injectiekanalen moeten een diameter van 3-5 mm
hebben.
A Maxillaire volledige gebitsprothesen:
1. Plaats een injectiekanaal en ventileer het uit de trechtertip naar
het gehemelte.

B Mandibulaire volledige gebitsprothesen:
2. Plaats twee injectiekanalen en ventileer ze vanaf de trechtertip
naar de dorsale uiteinden van de kunstgebitten.

C Gedeeltelijke gebitsprothesen:
3. Plaats een injectiekanaal aan elk prothesezadel en ventileer het
uit de trechtertip naar de dorsale uiteinden.

Het gieten van het contramodel
1. Bedek het model en de gebitsprothesetanden met een
hittebestendige silicone (Shore A hardheid van > 80).

. Laat het silicone uitdrogen.

. Isoleer de contactoppervlakken gips-tot-gips dunnetjes.

. Plaats de fleshelft W (C2).

. Bedek de incisieranden en de occlusale oppervlakken met gips en
zorg ervoor dat er geen bellen zijn.

. Breng een bevochtigd rond het papieren inzetstuk aan.

. Vul gips tot de rand van de fles.

. Plaats de afdekking van de fles (C3).

. Duw de afdekking van de fles met de hand naar beneden tot het
op zijn plaats klikt.

10. Laat het gips uitharden.
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Het uitkoken en reinigen van de flessen
1. Dompel de flessen onder in het waterbad (90° C, 5-8 min).
2. Open de fles.
3. Verwijder grove was.
OPMERKING! De randen van de fles en het thermische
isolatiecomponent moeten volledig vrij zijn van was.
4. Kook de was uit.
5. Reinig de flessen met schoon, kokend water.
6. Ruw de basale tandoppervlakken op met
wolfraamcarbideboortjes.

Het isoleren van de gipsoppervlakken
1. Laat de flessenhelften afkoelen naar < 30°C.
2. Isoleer de oppervlakken van het gipsmodel, zonder 'poelen’.
3. Wacht gedurende 5 min.
4. Herhaal de stappen 2 en 3.

Het monteren van de flessen
1. Plaats de vultrechter (F) in het inzetstuk (C4) totdat het op zijn
plaats klikt.

2. Plaats de centreerinzet met de vultrechter (F) in de fleshelft
M (C).

3. Plaats de fleshelft W (C2).

4. Plaats de afdekking van de fles (C3).

5. Duw de fles in het klemframe (B) totdat deze op zijn plaats klikt

6. Zet het klemframe (B) met de ingebrachte fles vast in een
hydraulisch tandheelkundig persapparaat (3 t/80 bar).

7. Duw de ratel (B1) naar rechts.

8. Verwijder het klemframe (B) met de fles van de pers.

Het materiaal mengen

OPMERKING! U kunt gemengde capsules tot 5 dagen gekoeld in het
donker bewaren. Laat de eerder gemengde capsule weer op
kamertemperatuur komen alvorens deze opnieuw te gebruiken.
Verleng de injectietijd tot 10 minuten bij gebruik van eerder
gemengde capsules.

. Verwijder de monomeercontainer uit de capsule.

. Verwijder de capsuledop van het polymeer.

. Draai de afsluitdop van de monomeercontainer eraf.

. Giet het monomeer in de open polymeercapsule.

. Schroef de afsluitdop op de lege monomeercontainer.

. Plaats de gesloten container met monomeer weer in de capsule.
. Meng kort de monomeercontainer.

. Zet de capsule met een rubberen band vast in de Cap Vibrator.
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9. Meng de capsule gedurende 5-7 min.

10. Verwijder de monomeercontainer uit de capsule.

11. Druk met behulp van de capsulezuiger (D) het basismateriaal
voor gebitsprothesen met lichte schommelbewegingen naar
boven.

12. Open de capsuledop.

OPMERKING! Er mag geen lucht tussen de zuiger en het materiaal
zitten.

13. Druk de zuiger van de capsule omhoag.

Injecteren van het materiaal

OPMERKING! Als de rode markering op de zuigerstang zichtbaar is, is

de capsule leeg. Vervang de capsule door een nieuwe, vers

gemengde capsule.
1. Verwijder de capsuledop.
2. Duw de capsule in de fles totdat deze op zijn plaats klikt.
3. Trek de extrusiezuiger (A2) van het drukapparaat volledig uit
wanneer de persluchtvergrendelklep open is.
4. Til de veiligheidslus (A4) op.

. Druk de extrusiezuiger (A2) in de capsule.

6. Trek de veiligheidslus (A4) naar beneden tot deze op zijn plaats

vastklikt.

7. Sluit het drukapparaat (A) met het vergrendelingsventiel voor
gecomprimeerde lucht gesloten aan op de toevoerleiding voor
gecomprimeerde lucht (6 bar).

. Open langzaam het vergrendelingsventiel.

. Laat de fles 5 min onder druk staan.
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De fles polymeriseren
OPMERKING! Onderbreek het kookproces niet door andere kolven in
te brengen.

1. Plaats het drukapparaat (A) in het polymerisatiebad.
OPMERKING! Handhaaf het waterniveau en de watertemperatuur
gedurende het gehele polymerisatieproces.

2. Vul het polymerisatiebad met kokend water tot aan de rode

markering op het klemframe.
OPMERKING! Zorg ervoor dat er geen plastic drijvers onder het
klemframe vastzitten.

3. Bedek het wateroppervlak met plastic drijvers.

4. Polymeriseer het drukapparaat (A).

Polymerisatietijd 35 min = resterend monomeergehalte <2,2%
Polymerisatietijd 90 min = resterend monomeergehalte <1 %

Het afkoelen van de flessen

1. Verwijder de fles met de drukapparatuur (A) met behulp van
thermische handschoenen.

2. Laat de fles in het drukapparaat afkoelen in een waterbad <15 °C,
20 min.

3. Haal het drukapparaat uit de fles.

4. Laat het klemframe met de fles afkoelen in een waterbad <15 °C,
10 min.

Het uitbedden van de prothese
1. Zet het klemframe vast in het tandheelkundig persapparaat
(31,80 bar).
2. Verplaats de ratel (B1) naar links.
3. Laat de druk los.
4. Verwijder de twee afdekkingen van de fles (C3).
OPMERKING! Het injectiegebied van de fles moet naar achteren
worden geplaatst.
5. Verzeker de flessen met het uitbeddingshulpmiddel bovenop het
tandheelkundig persapparaat.
6. Scheid de bovenste helft van de flessen van het gips door deze
naar boven toe te bewegen.
7. Verwijder de flessen uit het persapparaat.
8. Draai de flessen om.
9. Herhaal stap 5 tot en met 7.
10. Verwijder de gipskern.
11. Bed de prothese uit.

Het afwerken van de prothese
OPMERKING! Voorkom elk contact tussen de gepolymeriseerde ge-
bitsprothese en oplosmiddelen of monomeer.

1. Controleer occlusie en articulatie.

2. Werk de gebitsprothese af.

3. Polijst de prothese tot hoogglans.



2.2 De prothese vervaardigen met behulp van SR IvoBase-injector

1. EE]Neem de instructies van de fabrikant in acht.

2.3 Het verlengen/opnieuw bekleden/repareren van de
gebitsprothese

1. Gebruik koudhardende polymeren. EE] Neem de instructies van
de fabrikant in acht.

3 Informatie met betrekking tot de veiligheid

- Neem in geval van ernstige incidenten met betrekking tot het
product contact op met Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, website: www.ivoclar.com en de
verantwoordelijke bevoegde instantie.

- De huidige gebruiksaanwijzing is beschikbaar op de website
(www.ivoclar.com).

- Uitleg van symbolen: www.ivoclar.com/elFU

Waarschuwingen

- Het monomeer bevat methylmethacrylaat (MMA).

- Methylmethacrylaat is licht ontvlambaar en irriterend
(ontbrandingspunt; +10 °C).

- lrriterend voor de ogen, de huid en de ademhalingswegen. Draag
tijdens de verwerking een veiligheidsbril. Tijdens het slijpen moet
een masker worden gedragen en een afzuigapparaat worden
gebruikt.

- Contact met de huid kan overgevoeligheid veroorzaken.

- Vermijd contact van het monomeer of van niet-uitgehard
materiaal met de huid. In de handel verkrijgbare medische
handschoenen bieden geen bescherming tegen het sensibilise-
rende effect van methacrylaten.

- Adem de dampen niet in.

- Houd het materiaal weg bij ontstekingsbronnen. Niet roken.

- Laat afval niet in de gootsteen weglopen.

- Neem voorzorgsmaatregelen tegen elektrostatische ontlading.

- Hetverwerken van het materiaal kan resulteren in scherpe
randjes; daardoor bestaat er een risico op letsel.

- Neem het Veiligheidsinformatieblad (VIB) in acht (beschikbaar in
het downloadgedeelte van de website van Ivoclar Vivadent AG
www.ivoclar.com).

Informatie over weggooien

Restvoorraad moet worden afgevoerd volgens de relevante landelijke
wettelijke voorschriften.

Restrisico's

Gebruikers moeten zich ervan bewust zijn dat elke tandheelkundige
interventie in de mondholte bepaalde risico's met zich meebrengt.

De volgende bekende klinische restrisico's bestaan:
- Inslikken van fragmenten
- Voorkomen van stomatitis bij prothesen

4 Houdbaarheid en bewaren

- Temperatuur bij opslag 2-28 °C

- Gebruik het product niet na de aangegeven vervaldatum.

- Vervaldatum: Raadpleeg de informatie op de verpakking

- Bescherm het product tegen direct zonlicht.

- Controleer vadr gebruik of de verpakking en het product intact
en onbeschadigd zijn. Neem in geval van twijfel contact op met
Ivoclar Vivadent AG of uw plaatselijke verkooppartner.

5 Aanvullende informatie

Buiten bereik van kinderen bewaren!

Het materiaal is uitsluitend voor tandheelkundig gebruik ontwikkeld. Verwerking ervan moet strikt
volgens de gebruiksaanwijzing worden uitgevoerd. Indien er schade optreedt door toepassing voor
andere doeleinden of door verkeerd gebruik kan de fabrikant daarvoor niet aansprakelijk worden
gesteld. De gebruiker is ervoor verantwoordelijk om te testen of de producten geschikt zijn en kun-
nen worden gebruikt voor toepassingen die niet uitdrukkelijk in de gebruiksaanwijzing vermeld
staan.



1 MpoBAsmopevn xpriion

MpoPBAsmopevn spappoyn
- Kataokeur) Baocwy yla Kivnteg 0doVIOaToLXiE
- Kataokeur) okAnpwv vapBnKwy oUYKAELONG

Opada aoBevuv-otoxog

- AoBeveic pe povia dovria

- EvnAikeg aoBeveig e 0dovTika euduUTELUATA
- Nwbdol eviAikeg aoBeveiq

NpoPBAemopevol xprioteg / EWBIKn ekmaideuon

—-  00ovrtikol TexvoAOyoL (KATAOKEUT OTTOKATAOTACEWY OTO
00OVTOTEXVIKO EpYAOTAPLO)

- Ewkol Kataokeune 0dovIoaTolKlwy (Kataokeun
ATOKATAOTACEWY 0TO 0DOVIOTEXVIKO EpYAOTAPLO)

Asv amalteital €10Kn ekmtaideuon.

Xpnon
MoVo yia 0doVTLATRLKA XPRaN.

Nepypadn
OepUOTIOAUUEPLLOEVO UAKO BAoNG 000VTOOTOLKLAC YLaL TNV TEXVIKA
£yxuong

Texvikeég tpodiaypacdEg
XapaktnpLotika SR Ivocap High Impact SR Ivocap Clear
Avtoxn o€ kaun 2 65 MPa 2 65 MPa
Métpo ehaotikdtntag oe 22000 MPa 22000 MPa
kapyn
YTIOAELTTOEVN TIEPLEKTL <22% <22%
KOTNTa 0 MMA
Amtoppodnon vepou < 32 pug/mm3 <32 pug/mm3
(7 nuepeg)
Aahutotnta (7 nuépeg) | <1,6 ug/mm3 <1,6 ug/mm?

YUVTENEOTNG €vtaong kpi- 21,9 MPa m's -
OLLNG Taong

0Nk sTudavelakn evep- 2900 J/m? -
vela Wf

Evdeigelg

- Mepikn vwdotnta otny mpoodia Kal ottiodia TepLoxn
= OAkr vwdotnta

- 00oVTlkEQ DUOAELTOUPYLER KaL TIAPAAELTOUPYLER

Neptoxec epapuoyrig:

- [NpooBEeTIKn OALKUWY 000VIOOTOLLWV
- TpooBeTiKA HEPIKWY 000VTOOTOLXLUWY
- MNpooBeTikn €Ml ELPUTEUPATWY

- NapBnkeg ouykAelong

Avtevdeielg

H xpnon autou Tou TtpoiovToc avievdsikvutal €av ival ywwatd 0TL o
a0Bevng elval aMEPYLIKOG 0€ OTIOLODATIOTE ATIO T CUCTATIKA TOU
UAKoU.

Meploplopoi xpriong

- Aueon smadr) ToU AMOAULEPLOTOU UALKOU LLE TOUC
€v00OTOUATIKOUG LOTOUG

- To XpWHLATOAOYLO ATIOXPWOEWY DEV UTIOPEL va ATtooTELPWOEL Kal
OUVETIWG DEV £lval KATAMNAO yLa Xprion oTov aabevn.

- Kata tn dadikaoia ektpoxlopou, otiABwong kat kaBaptopou
TIPETIEL VO ATTOGEUYETAL N TTAPaywyn UPNANG Bepuotntac
(Gvw Twv 10 °C). ArtodUyETE TNV £TAdN LLE DLOAUTEC.

- Htehikn odovtootolkia n 0 okAnpoc vapBnkag oUYKAELONG
TpoopideTal yia xpnan amo £vav povo acBevn.

- Xpnon wovo os ouvduaopo pe tov dovntn Cap Vibrator
(og ouvduaouo ite pe Tov eEOTMOMO SR Ivocap elte e tov
syxutipa IvoBase Injector)

AVETIIBUUNTEG EVEPYELEQ
Y€ LELOVWEVER TIEPUTTUIOELG, £XOUV avadepBel AMEPYIKER
avTOPAOELQ O UAIKA aTtO eBakpUALKO HeBUALO.

AMnAemdpdoelg
Kapia yvwotr) aMnAettidpaon pexpL onpepa.

KAviko 6dehog
- Amokatdotaon paonTikng Asltoupyiag
- AoBnTkn arokataoTaon

YuvBeon

NoAupepée SR Ivocap High Impact:

TpOTIoTIOINLEVO LEBAKPUALKO TIOAULEBUALOD [LE AUENILEVN AVTOXN OTNV
Kpouan, LEBaKPUAKO TIOAUMEBUALO, uTtepoEEidio Tou dLBevioUAiou
Movouepécg SR Ivocap High Impact:

MeBakpUAIKO LEBUALO, DLLeBAKPUALKY ctBUAEVOYAUKOAN,
OUMTIONUULEPER UTTAOK GTPUPEVIOU-atBUAEVIOU-BOUTUAEVIOU-0TUPEVIOU

NoAupepée SR Ivocap Clear:

MeBakpUAkd TIOAURLEBUALO, TIOAU(LEBAKPUALKO-CLLBUNCKPUAKO
LLEBUALD), UTtEPOEEIDL0 ToU DLBEVIOUAIOU, 0-0KETUNOKITPLKO TPLBOUTUALD
Movouepég SR Ivocap Clear:

MeBakpUAIKO LeBUAO, DLLEBAKPUALKT) clBUAEVOYAUKOAN

2 Xprion

KatdAoyog e€aptnuatwy
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C) MoUdro
C1) Hut-k€hudog poudrou M
C2) Hut-k€hudog poudrou W

A) Yuokeun Tiieong ID2
A1) MavouEeTpo
A2) EuBoro e€wBnang

A3) STENEXOG HEYYEVNG €3) Kahuppa poudAiou

A4) Bpoyog aadaheiag C4) EvBeto €€ApTNUA KEVTPAPIOUATOG
B) MAaiato olodiEng D) EnBoAo KayouAag

B1) Kaotavia E) BofBnua emévduong

B2) AaktUNoC TiEoNG e LOXAO F) Xodvn

B3) Mhaka mieong G) Xpovopetpo

2.1 Kataokeun tng odoviootolyiag pe tov e€omAopo SR Ivocap

Mpostoaoia tou skpaysiou
1. AlaBpée€te to ekuayeio og vepod yia 5-10 Aemta.
2. ATIOLLOVWOTE TO eKuayeio.
3. AdnoTe To ekpayelo va oTEYVWOoEL yia 5 AETTTA
4. EmavahaBete ta Brpata 2 £wg 3.

Mpostoacia tou poudAou
1. ATIOHOVWOTE TIC E0WTEPIKEC ETUPAVELEC KAL TWV OUO NUioEwV
ToU HoudAoU e BaleAivn.
2. TomoBetrate to BonBnua emévduonc (E) kat to KA
poudAou (C3).

Emévduvon tou ekpayeiou Kal tng KEpwEVNG odovtootolxiag
1. Teplote 1o nuI-kéAudog noudrou M (C1) pe yulo.
2. TOTtOBETNOTE TO eKLaYEL0 0 amootaon 1 k. Ao To 0pLo Tou
LoudAou.
3. Miéote 10 eKpayeio PEXPL TO ULOC TOU 0plou TOU HoUdAoU.



4. Adapgote TN yugo amod v sridavela otny akpn tne yuou pe
TETOLOV TPOTIO WOTE va BplokeTal 0To D10 TimedO e TO
BonBnua emévduonc (E).

. Adatpgote v tepioata yuo.

. Adnote n yugo va REeL

. Adatpgéate to BonBnua emévduonc (E).

. NBnote i xoavn (F) péoa oto £vBeTo €£APTNIA KEVIPAPIOUATOC
(C4) péxpl va KOUUTIWOEL 0Tn BEan te.

9. TomoBetroTe To £vBeTo e€dptnua kevepapiopatoc (C4) e v

¢vBetn xoavn (F).
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TomoB£TNon TWV KEPWVWYV £6aPTNATWY
ZHMEIQZH! Ta kavaAwa £yxuong Tipémel va £xouv Blapetpo 3-5 XA,
A OAikég oDovtoaTolyieg avw yvadou:
1. TomoBeTroTE £va KAVAAL £yXUONg, TTIOU OLEUPUVETAL attd TV
Kopudn TNC X0AvVNg TIPOG TNV UTIEQWA.

B OAkég odovtooTolxieg kdtw yvdBou:
2. TomoBetrote dUO KavaAla £yxuong, Tou dLEUPUVOVTAL ATTo TV
Kopudn TNC X0AvVNG TIPOG Ta EWTEPLIKA AKPa TNC
odovtoaotolxiag.

C Mepikég odoviooTolxiee:
3. TotoBeTr0TE £va KavAaAL yxuonc os KaBe edirio, Tou
OLleUpUVETAL ATIO TNV KOPUGN TNC XOAVNC TIPOG TA EWTEPLKA
akpa.

Pi§po Tou avtiotpodou skpaysiov

1. KaAUte to ekpayeio kal Ta dovTia tg 000VTOoTOIKIaC LE [ia
avBektikn otn Beppotnta okovn (akAnpotnta Shore A >80).

2. AdnoTe TN OAKOVN VA OTEYVWIOEL
3. Amopovwote Tig eidaveleg emadng yuliou-ue-yulo e eva
oTpWUA.

. TomoBetrote o nui-kéAudoc poudrou W (C2).

. KaAUWTe Ta KOTITIKA AKpa KAl TG LaoNTIKER €TILdAVELES UE YUO,
dlaopahidovtag ot dev UTtap)XoUv GUOTALDEG.

. TOTIOBETAOTE £va UYPALEVO GTPOYYUAO XAPTLVO £VBETO.

. M\npwote pe yuo pexpt To xelhoc tou LoudAou.

. TomtoBetAoTe o KAAULPA Tou poudiou (C3).

. MEOTE TO KANUMLA TOU LOUDAOU TIPOC TA KATW LE TO XEPL LLEXPL
va KOUUTIWOEL 0tn B€an tou.

10. Adrote T yulo va et

[Sa RN
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Amoknpwon Kat ka8aplopog tou poudAou
1. BuBiote 1o poudAo ugoa os £va udpohoutpo (90 °C, 5-8 Aertta).
2. Avol€te To poudho.
3. Adalpeote XxovOpLKA To KEPL.
IHMEIQZH! Ta dxpa tou poldAou Kat To BeppopovwTiké otowyelo
Tpémel va sival eviedwg anaAdaypéva and kepi.
4. ATTOKNPWOTE UE BPATO.
5. KaBapiote ta poudAa pe kaBapod, Bpaato vepo.
6. TpaxUvete TIC sTidAveLlag BAong Twy DOVILWY E TN Xpron
dpelwv amo kapRidio BoAdpapiou.

Amopdvwon twyv yowvwy smidavelwv
1. Adnote Ta nuioga Tou LoUdAoU va KpUWooUV o€ Beppokpaaia
<30 °C.
2. ATIOLOVWOTE TUG £TILDAVELEG TOU YULVOU gKayEiou,
Olaopalidovtag 0Tl dev UTTAPXEL Alvaon UAMKOU.
3. MNepuLevete yia b Asttd
4. EmavahaBete ta Brpata 2 kat 3.

JuvappoAoynaon tou poudAou
1. 08Aote T xoavn (F) Léoa oTo évBETo £€APTNILA KEVTPAPLoaTog
(C4) péxpL va KoudmwoeL otn Béon .
2. ToTtoBETNOTE TO £VBETO £€ANTNIA KEVTPAPLOUATOC LLE TN XOAvVN
(F) oto nu-kéhudoc poudrou M (C1).
. ToroBetrote o NUI-kEAUd oG poudAiou W (C2).
. TomtoBetAoTe o KAAUpPA Tou poudiou (C3).
. 08rjote to poudAo pEoa oto mhaioto auodiEne (B) péxpt va
KOUUTIWOEL 0Tn B£0n Tou
6. Ytepewote 1o Mhaiolo ouodleEne (B) e To ToToBETNUEVD LOUDAO
o€ pia udpaulikr) odovtiatplkn rpeoa (3 t/ 80 bar).
7. 0Bnote v kaotavia (B1) mpog ta de€la.
8. Adatpgote to maioto auodieénc (B) e to LoudAo amo tnv
TpEoa.

g1~ w

Avapelgn tou UMikoU

ZHMEINZH! Mrtopeite va anoBnKeUoETE TIC AVANENEIYILEVES
KaPouleg oto Puyeio mpootateupéveg and o pwg yia fwg

5 nuépeg. ABROTE TNV MPONYOUREVWG avapERELYHEVN KAPOoUAa va
npooappootel otn Beppokpacia mepBaAAoviog TTpoTouU T
Xpnowpomoujoete Kat taAL Mapateivete Tov Xpovo éyxuong ota

10 Aemta GTav XPNOLLOTIOLEITE TTPONYOUREVIIG AVAMENELYHEVEG
KaYouAeg,

1. Adalp€ote To DOXELD LOVOUEPOUG ATIO TNV KAWOUAQL

2. Adaipeote TN odpdylon TNS KAWOoUAAG ToU TIOAULEPOUG.

3. AbalpEaTE TIEPLOTPEPOVTAG TO TIWHLA 0DEAYLONC TOU TIEPLEKTN
|LOVOULEPOUG.

4. P{ETE TO LOVOUEPEG UEDT OTNV AVOLKTH KAYOUAQ TTIOANUULEPOUG.

5. BldWwote o mwpa odpaylong oto Kevo DoXELo LovorLEpOUC.

6. Eloayayete kal TTaAL To KAELOTO DOXELD LOVOLLEPOUC OTNV
KaouAa.

7. Avapei€te ouvtopa to DOXELo LOVOLEPOUG.

8. Xtepewate TNV kaoula atov dovntn Cap Vibrator
XPNOLLOTIOLWVTOG £Va AAOTLXO.

9. Avapei€te tnv kaoula yia 5-7 Aemtd.

10. Adbalpgate To DOXELD LOVOREPOUG ATt TNV KAWOUAQ.

11. Miéate o UAKO Baong 000VTOOTOLKLaC TTPOG TA TIAVW E
EAADPEC TTAMVOPOULKER KIVIOELQ XPNOLLOTIOLWIVTIAG TO £UBOA0
kapouhag (D).

12. Avoi€te tn odpayion g kayoulac.

ZHMEINZH! Aev mpémel va umapxel KaBoAov aépag Letasu Tou
£UBOAOU Kat Tou UAKOU.

13. Mi€ote 0 £LBOAO TNC KAWOUAAG TIPOC Ta TTAVW.

‘Eyxuon tou uhikou
ZHMEINZH! Edv n KOKKLVN ofjlaven oto BAKTpo Tou eppoAou ival
opath, n kaoula sival Adsia. AvTikataotiiote T NE pia véa,
npoéodara avapspelypévn KaPovia.
1. Adalpgote T odpaylon TNS KAPoUAAG.
2. 0BnoTe TNV KAWOoUAA LECA 0TO LOUDAO LEXPL VAL KOUUTIUWOEL OTN
Béon g
3. Extelvete eviehwic to pBoro €wBnanc (A2) TNg oUoKEUNC
mleong e avolkt tn BaABida amouovwaong TETLETULEVOU 0EPQL
4. Avaonkwote Tov Bpoxo aodaheiac (A4).
. Niéote 1o éuBoro e€WwBnang (A2) péoa otnv Kaouha.
6. TpaPnEte mpoc ta katw tov Bpoxo aodaisiac (A4) péxpL autoc
v KOUWTIWOEL 0T B€on tou.
7. Yuvdéate Tn ouokeun Ttieong (A) pe T BalBida amopovwong
TIETIEDILEVOU QEPA KAELOTH OTNV TIAPOXN TIETUETLEVOU
aépa (6 bar).
. Avol€te apya tn BaABida TETEDEVOU AEPQL
. Adnote To poUdAo UTo Ttieon yia 5 AsTrTa.
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MoAupeplopdg Tou pougAou
THMEINZH! Mnv Suakéyete tn Sadikaocia Bpaocpol lodyoviag
GAAa potdaa.

1. TomtoBetnate tn cuokeun Ttieang (A) 6To AoUTES TTIOAUEPLOHOU.
ZHMEINZH! Aiatnpiiote Tt oT@BKNn Kat T Oeppokpacia Tou vepol
ka8' 6An tn didpkela tng diadwkaciag moAupEpLO|LOU.

2. MANPWOTE To AoUTPO TIONULLEPLOOU LLE BPAOTO VEPO LEXOL TNV

KOKKLVN GrjLavaon oto TAaiolo cuodLEng.
ZHMEINZH! BeBawwBeite o Sev £xouv nayideutei mAaotika
emmAéovia opalpidia katw ané o mAaiolo cboPiEng.

3. KaAuWte TNV eTudavela tou vepou e TIAAOTIKA ETILTTASOVTA

odalpidia.

4. Molupepiote Tn ouokeun Titeanc (A).

Xpovog TIOAULEPLOMOU 35 AeTTTd = MEPLEKTIKOTNTA O UTIOAELUUATIKO
LLOVOUEPER <22 %

Xpovog TIOANULLEPLOOU 90 AeTtTd = MEPLEKTIKOTNTA O UTIOAELUULATIKO
LOVOUEPES <1 %

Wu€n tou poudAou

1. Adaip€ote To LOUMAO JLE TN ouokeun Titeonc (A)
XPNOLLOTIOLWVTAG BEPULKA YAVTLA.

2. AdnoTe To LoUdAO 0T OUOKEUN TILEONC VA KPUWOEL O
udatohoutpo <15 °C, 20 Aemrta.

3. AdDaLp£OTE TN CUOKEUN TIEONC ATTO TO [oUbAO.

4. Adnrote to MAaiolo oUodLENG LLE TO LOUDAO VA KPUWOEL 0
udatohoutpo <15 °C, 10 AetrTa.



Adaipeon tng odovtootolxiag
1. Ytepewote 10 MAaiolo cuodlENg otnv 0dOVILATPLKN TIPETA
(3 t,80 bar).

2. Metakwvnote v kaotavia (B1) mpog ta aplotepd.

3. ArteAeuBepwiote Ty Ttieon.

4. Apalpg€oTe Kal Ta dUo KaAUppata Tou poudiou (C3).
ZHMEIQZH! H nteproxn) £yxuong tou poludAou Tpémel va tomodeteital
npog ta niow.

5. AodaAiote to LoUdAo e To BonBnua adaipeong oTo emavw

LEPOC 0TNV 0DOVTLATOLKNA TIPEQQL
6. AlaXwPLoTE TO EMAVW MLLOU TOU LoUdAou atto tn yuo
LLOXAEUOVTAG TO TIPOC TA TTAVW.

7. Adbaip&ate To LoudAo aro tny pEaa.

8. luplote To HoudAo.

9. EmavaidBete ta BRuata b €wg 7.

10. Apalpgate Tov TIUpHva ato yuo.

11. Abatpgate Tnv odovtoatolyia.

OAokAnpwon tng odovtootolxiag
ZHMEIQZH! Ao uUyete omotadijmote eradi) TC MOAUREPLOUEVNC
odovtootoixiag pe dlahuteg 1) povopepéc.

1. EAéy€te T oUykAELon Kal Tnv apBpwan.

2. ONokANpWoTE TNV 000VTOOTOLKLA.

3. 2tA\Bwote v odovroatolxia o€ UPnAR CTIATVOTNTA.

2.2 Kataokeun tng odovtootolxiag e T Xpron Tou eyxutnpa
SR IvoBase Injector

1. AkoAouBnoTe Tig 0dnyieg ToU KataoKeuaoTh.

2.3 Eméktaon/avayopwon/smdiopbwon tng odoviootolyiag
1. XpNOLULOTIOL0TE TIOAUMEPH WUXPOU TIOANUULEPLOLOU.

AKoAouBrOTE TIC 0dNYLEG TOU KATAOKEUAOTH.

3 MAnpodopieg aodaisciag

- YeTeplmtwon coBapuV TTEPLOTATIKWY TIOU OXETL(OVTAL LLE TO
TIPOL0V, ETIIKOLVWVNOTE e TNV Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, website:
www.ivoclar.com Kal e TNV aprodia TOTIK: apxn.

- Outpéxouoec odnyieg xprong sival OLaBECUES OTOV LOTOTOTIO
(www.ivoclar.com).

- Eme€nynon twv oupBoAwv: www.ivoclar.com/elFU

Mposldomolioelg

- To povopepec TepLéxel LeBakpuhkd peBuleatépa (MMA).

- To ueBakpUAKO LEBUALO ival UKOAA EUGDAEKTO Kal EPEBLOTIKO
(onuelo avadreEnc: +10 °C).

- EpeBLoTiko yia ta patia, o OEQLA KOt TO QVATIVEUOTIKO CUCTN L.
DopdTe MPOOTATEUTIKA YUAALA KATA TN OLAPKELD TG
ene€epyaotag. Kata t dLdpKELa TOU EKTPOXLOUOU TIPETIEL va o=
PATE LAOKA KOLL VAL XPNOLULOTIOLELTE CUOKEUN avappodnong.

- Hemadn e to d€pua UTTopEL va TIPoKaAEaEL uTtepeuatoBnaia.

- Amoduyete TNV €1tadr) TOU DEPUATOC LLE TO LLOVOUEPER I LLE ATIO-
AULLEPLOTO UALKO. Tal LATPIKA YAVTLA TOU EUTIOPIOU DEV TIAPEXOUV
TipooTacia amo tnv eualodnata ota LeBakpUAIKA.

- Mnv €LOTIVEETE TOUG ATHLOUG.

- Na dwatnpeitat pakptd amo mnyeg avadAeEng. Mnv kamvilete.

- Na unv amoppirtetal oTny amoxEteuon.

- NABETE TPOOTATEVUTIKA LETPA EVAVTL NAEKTPOOTATIKWY EKKE-
VUWOEWV.

- Hkatepyaoia tou UAKOU ptopel va 0dnynoEL 0 ALXUNPES AKLLEG,
LLE ATIOTEAECA VA UTTAPXEL KivOUVOQ TPAUULATIOUOU.

- Tnpelte te odnyiec tou Ashtiou Asdopévwy Aodareiac (SDS),
dlaBeotpeg otn ogAida Angne mnpodoptwy (download) otov
Lototoro tne Ivoclar Vivadent AG www.ivoclar.com).

MAnpodopieg amdppupng
01 TT000TNTEG UALKOU TTOU TIEQLOCEUOUY Ba TIPETEL va attoppimtovial
OUUDWVA UE TIQ OXETIKEC €BVIKERQ VOUOBETIKES ATIAULTAOELG.

YTtoA€LTtopEVOL Kivduvol
Ot xpnoteq Ba TpeTeL va yvwpllouv 0TL KABe 0dovTIATIKN eTENBaaN
0TN OTOMLATLKA KOO TNTA EVEXEL OPLOULEVOUC KIVDUVOUC.

YTIApxXouv oL akOAoUBoL yVwWoTOol UTTOAELTIOLEVOL KALVIKOL KivOUVOL:
- Katamoon 8pauouatwy
- Eudavion otopatitidag Adyw odovtoatolxiag

4 Audpkela wng Kal anoBkeuon

- Oegpuokpaoia amobrkeuong 2-28 °C

- Mnv XpNOLUOTIOLELTE TO TIPOIOV LETA TNV AvaypadOEVN NLEPO-
unvia Anénc.

- Huepounvia Anénc: Avaypdadetal oTn cuokeuaaoia

- [lpootatevote To Poiov amo aneubeiag ékBean otov NALo.

- pwv amod m xprnon, BeBatwbsite 0Tt n cuokeuaacia Kal To ooV
elval akepala kal adikta. 2e mepimtwaon apdBoAiag, emikovw-
vrote e tnv Ivoclar Vivadent AG 1) Tov ToTikd oag ouvepydtn
TIWANTEWV.

5 MpooBeteg mAnpodopicg

Na dpuldooetal pakpta armd madia!

To UAIKG avamtUxBnke amokAELOTIKA yia 00ovTaTpLkn xprion. H emegepyaoia Ba peTel va ipaypa-
TOTIOLELTAL AUOTNPG oUMDWVA LE TG 0DNYLEQ XProNng. Aev Ba yivovtal amodeKTEG AMALTATELG YL
BAABEQ TToU evBEXETAL VA TIPOKANBOUV aTtd TuxOV aduvapia TPnong Twv 0dnyLwV f amo Xpnon oe
N pNTWwg evdetkvuopevn Teptoxr. 0 Xpnotng eivat urteUBUVOQ yia Tov EAeyX0 KATAAANAGTNTAG Kal
duvatoTNTAC XPrONG TOU TIPOIOVTOC Yia OTOLOVONTIOTE AN OKOTIO EKTOC QUTWY TToU avaypadovtat
oadwg oTLg 0dNyieg Xpraong.



1 Amaglanan kullanim

Kullanim amaci
- Hareketli protezler igin kaidelerin olusturulmasi
- Sert okllzal splintlerin olusturulmasi

Hedef hasta grubu

- Kalci digleri bulunan hastalar
- Dental implantli yetiskin hastalar
- Dissiz yetiskin hastalar

Hedef kullanicilar / Ozel egitim

- Dis laboratuvari teknisyenleri (dis laboratuvarinda restorasyon
imalati)

- Dis protezi teknisyenleri (dis laboratuvarinda restorasyon imalati)

Herhangi bir 6zel egitim gerekli degildir.

Kullanim
Sadece dis hekimliginde kullanim igindir.

Agiklama
Enjeksiyon teknidi igin islyla sertlesen protez kaide materyali

Teknik ozellikler

Klinik fayda
- Gigneme islevinin rekonstriksiyonu
- Estetik restorasyon

Bilesimi

SR Ivocap High Impact polimer:

Yiksek darbe dayanimina sahip modifiye edilmis polimetil metakrilat,
polimetil metakrilat, dibenzoil peroksit

SR Ivocap High Impact monomer:

Metil metakrilat, etilen glikol dimetakrilat, stirol etilen/bitilen stirol
blok kopolimer

SR Ivocap Clear polimer:

Polimetil metakrilat, poli(metil metakrilat etilakrilat),dibenzoil peroksit,
tributil o-asetil sitrat

SR Ivocap Clear monomer:

Metil metakrilat, etilen glikol dimetakrilat
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2 Kullanimi

Parga listesi

Buikilme dayanimi =65 MPa =65 MPa 4
Biikiilme katsayis| 22000 MPa 22000 MPa |
Kalinti MMA igerigi <22% <22%

Su emilimi (7 giin) <32 yg/mmd <32 pg/mméd

Coztnarluk (7 guin) <1,6 yg/mm3 <16 ug/mma A) Basing aparati ID2 C) Mufla

Kritik stres yogunlugu
faktoru

=19 MPa m' -

Genel kirik galismasi Wf 2900 J/m2 -

Endikasyonlar

- Anterior ve posterior bolgede kismi digsizlik
- Tamdissizlik

- Dis sekil bozukluklar ve islev bozukluklari

Uygulama alanlar:

- Tamdis protezi
- Kismi dis protezi
- Implant protez

- Okltzal splintler

Kontrendikasyonlar

Bilesenlerine karsl hastanin bilinen bir alerjisi varsa, bu Grinin
kullanimi kontrendikedir.

Kullanim sinirlamalari

- Adizigi dokular ile sertlestiriimemis materyalin dogrudan temasi

- Renkskalasi sterilize edilemez ve dolayisiyla hasta Uzerinde
kullanim igin uygun dedildir.

- Taslama, cilalama ve temizleme islemi sirasinda 110 °C'yi asan
yUksek 1s1 olusumu kaginiimalidir. Goztcllerle temasi 6nleyin.

- Nihai protez veya sert okluzal splint yalnizca tek hasta tarafindan
kullanim igindir.

- Yalnizca Kapakli Titresim Birimi ile birlikte kullanin (SR Ivocap
ekipmani veya IvoBase Enjektor ile birlikte)

Yan etkiler

Bireysel vakalarda, metil metakrilat malzemelerine karsi alerjik
reaksiyonlar rapor edilmistir.

Etkilesimleri
Su ana kadar bilinen bir etkilesimi bulunmamaktadir.

A1) Manometre C1) Mufla yarn M

A2) Ekstriizyon pistonu C2) Mufla yarn W

A3) Vida mekanizmasi sapi C3) Mufla kapagi

A4) Guvenlik halkasi C4) Ortalama ek pargasl

B) Kelepgeleme gergevesi D) Kapsiil pistonu

B1) Mandal E) Muflalama destegi
B2) Kollu basing halkasi F) Huni
B3) Pres plakasi G) Zamanlayicl

2.1 SR Ivocap ekipmani kullanilarak protezin tretilmesi

Modelin hazirlanmasi
1. Modeli 5-10 dakika boyunca suda bekletin.
2. Modeli izole edin.
3. b dakika modeli kurumaya birakin.
4. 2.ve 3. adimlari tekrarlayin.

Muflanin hazirlanmasi
1. ki mufla yariminin da ig yiizeylerini ince bir tabaka vazelin
surerek izole edin.
2. Muflalama destegini (E) ve mufla kapagini (C3) yerlestirin.

Modelin revetmana alinmasi ve mum modelajin tamamlanmasi

. Mufla yari Myi (C1) alglyla doldurun.

. Modeli mufla kenarindan 1 cm uzada yerlestirin.

. Modeli, mufla kenarinin yiiksekligi boyunca bastirin.

. Algiyl, muflalama destedi (E) ile ayni seviyede olacak sekilde algl
kenarindan siyirin.

. Fazlalik algiyr alin.

. Alginin donmasini bekleyin.

. Muflalama destedini (E) gikarin.

. Huniyi (F) yerine oturana kadar ortalama ek pargasinin (C4) igine
iterek yerlestirin.

9. Ortalama ek pargasini (C4), huni (F) takilmis sekilde yerlestirin.
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Mum bilesenlerinin yerlestirilmesi
DUYURU! Enjeksiyon kanallarinin ¢ap1 3-5 mm olmahidir.
A Ust Gene tam protezleri:
1. Huni ucundan damaga dogru yayarak bir enjeksiyon kanali
yerlestirin.

B Alt gene tam protezleri:
2. Iki enjeksiyon kanalini, huni ucundan protezlerin dorsal uglarina
dodru yayarak yerlestirin.

C Parsiyel protezler:
3. Her kaideye huni ucundan dorsal uglara dogru yayarak bir
enjeksiyon kanali yerlestirin.

Konter modelin dékimui
1. Modeli ve protez disi 1siya dayanikli bir silikonla kaplayin
(Shore-A sertlik derecesi >80).

. Silikonun kurumasini bekleyin.

. Algiyla alginin temas ettigi ylzeyleri ince bir sekilde izole edin.

. Mufla yar W'yu (C2) yerlestirin.

. Insizal kenarlari ve okliizal yiizeyleri, kabarcik kalmayacak sekilde
alciyla kaplayin.

. Nemlendirilmis yuvarlak bir kagit ek pargasi yerlestirin.

. Muflayr agzina kadar alglyla doldurun.

. Mufla kapagini (C3) yerlestirin.

. Mufla kapadini yerine oturuncaya kadar elinizle asagi dogru
bastirin.

10. Alginin donmasini bekleyin.
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Muflanin kaynatilmasi, bosaltilmasi ve temizlenmesi

1. Muflayi su banyosuna daldirin (90 °C, 5-8 dk).

2. Muflayi acin.

3. Kaba mumu temizleyin.
DUYURU! Muflanin kenarlan ve termal yalitim bileseni tamamen
mumdan arinmis olmahidir.

4. Mumu kaynatin.

5. Temiz kaynar su kullanarak muflay temizleyin.

6. Bazal dis ylzeylerini tungsten karbid frezle purtzlendirin.

Algi1 yiizeylerin izole edilmesi
1. Mufla yarilarinin 30 °C'nin altina kadar sogumasini bekleyin.
2. Algi modelin yizeylerini gukur yerlerde sivi birikmesi olmayacak
sekilde izole edin.
3. b dakika bekletin.
4. 2.ve 3. adimlari tekrarlayin.

Muflanin birlestirilmesi

1. Huniyi (F) yerine oturana kadar ortalama ek pargasinin (C4) igine
iterek yerlestirin.

2. Huni (F) takili ortalama ek pargasini, mufla yari M'nin (C1) igine
yerlestirin.

3. Mufla yari Wyu (C2) yerlestirin.

4. Mufla kapagini (C3) yerlestirin.

5. Muflayi yerine oturuncaya kadar kelepgeleme gergevesinin (B)
icine itin

6. Mufla takilmis kelepgeleme gergevesini (B) hidrolik dental prese
(3t/ 80 bar) sabitleyin.

7. Mandali (B1) saga dogru itin.

8. Mufla takili kelepgeleme gergevesini (B) presten gikarin.

Materyali karistirma

DUYURU! Kanistirilmis kapsiilleri buzdolabinda karanlikta 5 giine

kadar saklayabilirsiniz. Onceden kangtinlmis kapsiiliin yeniden

kullanilmadan énce oda sicakli§ina gelmesini bekleyin. Onceden

kangtiriimig kapsiilleri kullandigimiz durumlarda enjeksiyon siiresini

10 dakikaya uzatin.

. Monomer kabini kapsulden ayirin.

. Polimerin kapsul contasini sokin.

. Monomer kabinin sizdirmaz kapagini gevirerek agin.

. Monomeri agik polimer kapsulin igine dokan.

. Sizdirmazlik kapagini bos monomer kabina takin.

. Kapali monomer kabini kapsultn igine yeniden yerlestirin.

. Monomer kabini kisaca kanstirin.

. Kapsulu bir lastik bant kullanarak Kapakli Titresim Birimine
sabitleyin.

9. Kapsulu 5-7 dakika karistirin.

10. Monomer kabini kapsulden ayirin.

O ~NO O~ WN —

11. Kapsul pistonunu (D) kullanarak protez kaide malzemesini hafif
sallama hareketleriyle yukari dogru bastirin.
12. Kapstl contasini agin.
DUYURU! Piston ve materyal arasinda hava bulunmamalidir.
13. Kapstil pistonunu yukari dogru bastirin.

Materyalin enjekte edilmesi
DUYURU! Piston gubugundaki kirmizi isaret goriiniiyorsa kapsiil
bostur. Yeni, taze karigtiriimig bir kapsiille degistirin.
1. Kapsul contasini gikarin.
2. Kapsulu yerine oturuncaya kadar muflanin igine itin.
3. Hava kilitleme valfi agikken basing aparatinin ekstriizyon
pistonunu (A2) tamamen uzatin.
. Guvenlik halkasini (A4) kaldirin.
. Ekstriizyon pistonunu (A2) bastirarak kapsulin igine yerlestirin.
. Guvenlik halkasini (A4), yerine oturana kadar asagi gekin.
. Basing aparatini (A) basingli hava kilitleme valfi kapaliyken
basingli hava kaynagina baglayin (6 bar).
. Kilitleme valfini yavasga agin.
. Muflayi b dakika boyunca basing altinda birakin.
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Muflanin polimerizasyonu
DUYURU! Bagka muflalar ekleyerek kaynatma prosediiriinii kesintiye
ugratmayin.

1. Basing aparatini (A) polimerizasyon banyosuna yerlestirin.
DUYURU! Polimerizasyon islemi boyunca su seviyesini ve su
sicakhigini koruyun.

2. Polimerizasyon banyosunu, kelepgeleme gergevesindeki kirmizi

isarete kadar kaynar suyla doldurun.
DUYURU! Higbir plastik samandiranin kelepgeleme gergevesinin
altina sikismadigindan emin olun.

3. Suylzeyini plastik samandiralarla ortdn.

4. Basing aparatini (A) polimerize edin.

Polimerizasyon stresi 35 dakika = Artik monomer igerigi <%2,2
Polimerizasyon suresi 90 dakika = Artik monomer igerigi <%1

Muflanin sogutulmasi

1. Termal eldiven kullanarak basing aparatini (A) muflayla birlikte
cikarin.

2. Basing aparatindaki muflayi <15 °C'lik bir su banyosunda 20 dakika
sogumaya birakin.

3. Basing aparatini mufladan gikarin.

4. Muflayla birlikte kelepceleme gergevesini <15 °C'lik bir su
banyosunda 10 dakika sogumaya birakin.

Protezin revetmandan gikariimasi
1. Kelepgeleme gergevesini dental prese (3 t, 80 bar) sabitleyin.
2. Mandali (B1) sola hareket ettirin.
3. Basinci tahliye edin.
4. Her iki mufla kapagini (C3) ¢ikarin.
DUYURU! Muflanin enjeksiyon alani arkaya dogru yerlestirilmelidir.
5. Muflay, gikarma yardimcisi tepede olacak sekilde dental prese
yerlestirin.
6. Ust mufla yarimini yukari dogru kaldirarak algidan ayirin.
7. Muflayi presten gikarin.
8. Muflayi ters gevirin.
9. b5.ila 7. adimlari tekrarlayin.
10. Algi g6vdeyi gikarin.
11. Protezi algidan gikarin.

Protezin bitirilmesi
DUYURU! Polimerize olmus protezin goziiciiler veya monomer ile
herhangi bir temasini dnleyin.

1. OklGzyonu ve artiktlasyonu kontrol edin.

2. Protezi bitirin.

3. Protezi ylksek parlaklikta parlatin.

2.2 SR IvoBase Injector kullanarak protezin lretilmesi

1. EE]Ureticinin talimatlariniizleyin.

2.3 Protezin genisletilmesi/yeniden ayarlanmasi/onarimi

1. Sogukla sertlesen polimerler kullanin. Ureticinin talimatlarini

izleyin.



3 Giivenlik bilgileri

- Uranle ilgili ciddi olaylarin meydana gelmesi durumunda litfen
surayla iletisime gegin Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, web sitesi: www.ivoclar.com ve
sorumlu yetkili makam.

- Mevcut Kullanim Talimatlari web sitesinde yer almaktadir
(www.ivoclar.com).

- Sembollerin agiklamasi: www.ivoclar.com/elFU

Uyarilar

- Monomer, metil metakrilat (MMA) igerir.

- Metil metakrilat kolaylikla yanici ve tahris edicidir (ates noktasi
+10 °C).

- Gozler, cilt ve solunum sistemi igin tahris edicidir. isleme sirasinda
koruyucu gozIUk kullanin. Tesviye sirasinda bir maske takilmali ve
bir emis cihazi kullanilmalidir.

- Ciltle temas halinde duyarlhlik olusturabilir.

- Monomerin veya sertlesmemis materyalin ciltle temasindan
kacinin. Ticari tibbi eldivenler metakrilatlarin duyarlilik olusturucu
etkisine karsi koruma saglamaz.

- Buharlari solumayin.

- Yangin kaynaklarindan uzak tutun. Yakininda sigara icmeyin.

- Kanalizasyon sistemine bosaltmayin.

- Elektrostatik yuk bosaltmaya karsi dnlem alin.

- Materyalin islenmesi, keskin kenarlara ve dolayisiyla yaralanma
riskine neden olabilir.

- Guvenlik Veri Formunu inceleyin (SDS; Ivoclar Vivadent AG web
sitesinin www.ivoclar.comindirme boliminde sunulmaktadir).

Bertaraf etme talimatlari
Kalan stoklar, ilgili ulusal yasal gerekliliklere uygun sekilde atiimalidir.

Artik riskler
Kullanicilar, adiz boslugunda yapilan her tirli dental midahalenin
belirli riskler igerdiginin farkinda olmalidir.

Asagidaki bilinen kalici klinik riskler mevcuttur:
- Pargaciklarin yutulmasi
- Protez stomatiti olusmasi

4  Raf omrii ve saklama kosullari

- Saklama sicakhigi 2-28 °C

- Urdnq, belirtilen son kullanim tarihi sonrasinda kullanmayin.

= Son kullanim tarihi: Paketteki nota bakin

- UrlinG dogrudan giines 1sigindan koruyun.

- Saglam ve hasarsiz oldugundan emin olmak igin kullanmadan
once ambalaj ve Urtnl kontrol edin. SUpheye duserseniz Ivoclar
Vivadent AG veya yerel satici is ortadiniz ile iletisime gegin.

5 ilave bilgiler

Gocuklarin ulasamayacadi yerlerde saklayin!

Madde, sadece dis hekimliginde kullanilmak tizere hazirlanmistir. islemler, kesinlikle kullanim
talimatlarina uygun sekilde gergeklestirilmelidir. Ongériilen kullanim alanina ve Talimatlara riayet
edilmedigi durumlarda olusacak hasarlara karsi sorumluluk kabul edilmeyecektir. Kullanici, Griinlerin
Talimatlarda agikga belirtiimeyen herhangi bir amaca uygunluk ve kullanim agisindan test
edilmesinden sorumludur.



Pycckumn

1 LUeneBoe npumeHeHue

MpenHa3HauyeHune
- W3rotoBneHve 63a31COB 19 CbEMHbIX MPOTE30B
- VI3roToBneHwe XecTKNX OKKH3MOHHbBIX 3yOHbIX LLNH

LleneBas rpynna nauueHToB

- [laumeHTbl ¢ NOCTOSIHHbIMYK 3y6aMK
- B3pocnble nauneHTbl ¢ 3yOHbIMKM MMONAHTaTaMu
- B3pocnble naumMeHTbl ¢ aeHTHEN

lpennonaraembie nonb3oBaTenu / cneunanbHoe obyyeHune

—  3y6Hbie TexHUkM (M3roTOBMEHNE PECTaBPpaLMii B
3yB0TEXHUYECKOM NabopaTopum)

- 3ybonpoTesncTbl (M3roTOBMEHWE PecTaBpaLuin B
3yB0TEXHUYECKOM nabopaTopum)

- cneuwanbHoe oby4YeHue He TpebyeTtcs

MpuMeHeHne
TonbKo Anst NPUMEeHeHWst B CTOMAToNorn!

Onucanue

MaTepwvan ropsyei nonmmeprsaumnm ang 6asncos CbeMHbIX NTPOTE308
0N UHBEKLIMOHHON TEXHUKM

TexHnYecKmne XapaKTepucTmuKm

XapakTepucTuku SR Ivocap High Impact SR Ivocap Clear
MpoyHOCTb Ha 13rnb 265 MPa =65 MPa
Moaynb ynpyroctv npu =>2000 MPa 22000 MPa
n3runbe
OcTaTtoyHoe cooepxaHne <22 % <22%
METUMETAKpUIaTa
MornoteHue oAbl (7 <32 yg/mmd <32 pg/mm3
naHe)
PactBopumMocTb (7 aHent) < 1,6 ug/mm? <16 yg/mmsd

Kputnuecknin koapduum- 21,9 MPa m% -
€HT MHTEHCVBHOCTY
HaNpAXeHwit

MonHasa yaensHas paboTa |2 900 J/m? -
pa3pbiBa Wf

MNoka3aHus K NPUMEHEHUI0

- YacTunyHoe oTcyTCcTBME 3yH0B BO (PPOHTANBHOM 1 HOKOBOM
rpynne

- [NonHas apeHTus

- Ctomatonormyeckme amchyHKUMM M NapadyHKLMM

0611acTV IPUMEHEHUS:

- [lpoTe3npoBaHWe NOMHbIMM 3yOHbIMY NPOTE3aMK

- [lpoTe3MpoBaHMe YaCTUUHbIMK 3yOHbIMK NPOTE3aMU
- [lpoTe3npoBaHMe Ha UMMNAHTaTaxX

= OKKNHO3MOHHbIE LWNHbI

MpoTuBONOKAa3aHusa
MprMeHeHne AaHHOT0 NPOAYKTa MPOTMBOMOKA3AHO, ECAN Y NALMEHTA
M3BECTHA aNNeprnsa Ha NrboK 13 ero KOMMNOHEHTOB.

OrpaH1yeHus K NpUMEHEHNI0

- [IpAMOI KOHTAKT He NpoLUeaLlero NoaMMepmn3aLmto MaTepmana ¢
NoNoCTbiO PTa

- lkana oTTEHKOB HE MOONEXNT CTEPUAN3ALMM M MOITOMY HE
noaxoauT Onst UICN0Mb30BaHNUA HA NAUMEHTE.

- Bo Bpems npuwnnMdoBkn, NOAMPOBKM 1 0YUCTKM cnedyeT
n3beratb cunbHoro Harpesa (6onee 110 °C). M36eraiiTe KoHTaKTa
C PaCTBOPUTENAMMW.

- CbeMHblIit 3ybHOM NPOTE3 UMK XEeCTKas HOYHadA Kana
npeaHa3HayveHbl 415 UCMNOMb30BAHMSA CKHYNTENBHO 04HNM
NaLMEHTOM.

- Mcnonb3yiTe ToNbKo B coMeTaHnM ¢ BubpocMecutenem Cap
Vibrator (B koMbuHaLmu ¢ 060pynoBaHveM SR Ilvocap nnu
MHXeKTopoM IvoBase Injector).

Mo6ouHble 3P PeKTbI

B oToenbHbIx ciyyasx cooblianoch 06 annepruyecknx peakumsx Ha
METUIMETAKPUIATHbIE MaTepnanbl.

B3zaumopeiictBue

Ha cerogHAWHNI OeHb KaKMX-NMG0 B3aUMHbIX peakLmii obHapyXeHo
He bblso.

KnuHnyeckas nonb3a

—  BOCCTAHOB/EHWE XEBATENbHOM DYHKLMN
- 3CTeTMYecKasa pecTaBpaums

CoctaB

Monnmep SR Ivocap High Impact:

BbICOKONPOYHBIN MOANDULMPOBAHHbIN NONMMETUIMETAKPWAT,
noNMMETUNMETAKPMUNAT, AMBEH30MN-NEPOKCHA

MoHomep SR Ivocap High Impact:

MeTWAIMETaKpUNaT, STUNEHTNIMKONb AMMETAKPWUAAT, CTUPON 3TuNeH/
CTupon-6ytmneH 6nok-cononmmep

Monmmep SR Ivocap Clear:

MonuMeTUNMeTakpunaT, nonn(MeTUIMETaKPUNAT aTUNAKPMNAT),
nvbeHsonn-nepokend, TPMOYTUN 0-aLeTUN UMTPaT

MoHomep SR Ivocap Clear:

MeTWNMeTakpunaT, aTUNEHT NVKONb ANMETAKPUNAT

2 [puMeHeHue

[lepeyeHb KOMMOHEHTOB:

A

C) KioseTa

A) HacagHoi npecc 1D2
A1) MaHoMeTp C1) MonoBuWHKa KHBETHI M
A2) MpeccoBOYHbIA NOPLLEHD C2) MonoBuHKa kioBeTbl W
A3) PyKaB 3a>XKMMHOW LaHT C3) KpblLLka Ans KioBeTbI
A4) 3aTBOPHbIN Brorenb B4) LleHTpupytoLLiee yCTPOoCTBO

D) MopLueHb ANs BblAABNMBAHWS BO3Y-
Xa U3 Kancy/bl

B) lnaHpama

B1) MoBOPOTHbIN 3aTBOP E) LLIabnoH ans nakoBku

B2) KoMnpeccuoHHoe KonbLo ¢ pyukoit  F) BopoHka

B3) KoMnpeccuoHHas nnacTnHa G) Taitmep

21 W3roToBneHue NpoTe3a C MCMONb30BaHNEM 060pyA0BaHUSA
SR Ivocap

MogrotoBKa Mogenu
1. 3amMoynTb Modenb B BoAe Ha 5=10 MUH.
2. i3onnpoBaTb Modenb.
3. [1aTb MoOenu BbICOXHYTb B TEYEHME D MUH.
4. MoBTOPUTL 3Tanbl 2-3.

[MogroToBKa KHOBETDI
1. BHYTPEHHIOI0 NOBEPXHOCTb NOMOBMHOK KIOBETbI M30/IMPOBaTh
TOHKUM CNOEM TEXHUYECKOr0 Ba3e/nHa.
2. MoMecTnTb WabnoH onsa nakosku (E) u kpbitwky KioseTbl (C3).



3anvBKa runcom Mogesnv 1 BoCcKOBOW MoZenu npoTtesa

1. HanonHuTb nonosuHky KioseTbl M (C1) runcom.

2. Pa3MecTuTb Moenb Ha PacCcTosHMM 1 CM 0T Kpas KHOBETbI.

3. MpwxaTb Modesnb 00 BbICOTbI KPast KHOBETbI.

4. VI3NULLKM TUnca CHATb TaknuM 06pa3oM, YTobbl Kpaw runca
3aKpbiBan WwabnoH ans nakosku (E).

5. CHATb M3NULLKM FMnca.

6. Tvnc Oo/MKeH NOMHOCTbH 3aTBEPAETD.

7. Yoanutb wabnon ansa nakosku (E).

8. Bctasutb Boporky (F) B ueHTpupytoLee yeTtpoictso (C4) no

LLeNYKa.
9. YcTaHOBUTH LeHTpUpytoLee ycTpoictso (C4) co BCTaBMNEHHOM
soporkon (F).

YcTaHOBKA BOCKOBOM JIMTHUKOBOW 3aroTOBKM

BHUMAHME! KaHanbl npeccoBaHuA AO/DKHbI HMETb AWaMeTp 3-5 MM
ATlonHbI NpoTe3 Ans BepXHeil YenocTu:
1. Pa3mecTuTb BBOOHbIM KaHas, KOTOPbIN HAYMHABTCSA Y BEPXYLLKM
BOPOHKM 1 NPOXOAUT AenbTaobpasHo 0o Heba.

B MonHble NpoTe3bl HAXKHEN YENHOCTYU:
2. BbInonHuTh [OBa BBOOHbIX KaHasa, pacnofarad nx
0enbTaobpasHo 0T BEPXYLLUKM BOPOHKM K A0P3a/bHbIM KPasM
npoTe3a.

C YacTnyHble CbEMHbIE NPOTE3bl:
3. BbInonHuTb BBO,D,HbIl;I KaHany Kaxgoro ceasa, pacnosiarag nx
NenbTaobpasHo 0T BEPXYLLKM BOPOHKM K A0P3abHbIM KPasM.

3anuBka KoHTpMoaenu
1. Momesnb 1 McKyCCTBEHHbIe 3y6bl CbeMHOr0 NMPOTe3a MoKPbITh
TEPMOCTOMKMM cunvkoHoM (NpoyHocTs no LLopy A >80).
2. [1aTb CUMMKOHY BbICOXHYTb ECTECTBEHHbIM MYTEM.
3. KoHTaKTHble MOBEPXHOCTM MMNC-K-TMUMNCY M30MMPOBaTb TOHKMM
CoeM.
4. PacnonoxeHue nonosuHku kioseTbl W (C2).

. NepekpbITb 3y6bl TUNCOM, CEas 33 TeM, UToBbl HE
06pa30BbIBANOChH My3bIPbKOB, CNErka 3aKpbIB PEXYLLMI KPali 1
OKK/THO3MOHHbIE NOBEPXHOCTMW.

. NponoxuTb Kpyrayto 6ymary (bymary yBAaxHWUTb).

. 3aMnonHUTb KIOBETY MMMNCOM [0 KPaes.

. 3aKpbITb KIOBETY KpbiLLkoit (C3).

. HaxaTb pyKoit Ha KPbILLKY [0 LLeNYKa.

10. Tunc A0MKeH NOMHOCTbI 3aTBEPAETb.
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BbiBapKa ¥ 0UNCTKA KHOBETDI

1. KioBeTy noMecTuTb Ha BoAaHyr0 6aHto (90 °C, 5-8 MuH).

2. OTKpbITb KIOBETY.

3. YbpaTb BOCK.
BHUMAHME! YaanuTb ocTaTKM runca ¢ KpaeB KioBeTbl U
TEepPMO3aLLYUTHON NNACTUHDI.

4. [poBecTH BbIBapMBaHME BOCKA.

5. KIoBETbI 0UNCTUTD YNCTOM KUMNALLLEN BOOON.

6. MpnaaTtb 6a3anbHbIM M LiePBUKANbHbIM MOBEPXHOCTAM 3y60B

LLIEPOXOBATOCTL C MOMOLLIbHO TBEPAOCMIABHON hpe3bl.

M30nmpoBaTb rMNcoBble MOBEPXHOCTU
1. TIoNoBMHKM KHOBETbI 0X13AMTb 0 KOMHATHOW
TemnepaTypbi (<30 °C).
2. M30n11MpoBaTh NOBEPXHOCTM FMNCOBOM Moaeny, n3beras
06pa30BaHMsA Kanesb M30MMPYIOLLEr0 CPEACTBA.
3. NMopoxaatb 5 MUH.
4. MoBTOPWTL 3Tanbl 2 1 3.

CoeaunHeHWe NosIoBUHOK KHOBETbI

1. BetasuTb BopoHky (F) B LeHTpupytoLlee ycTpoicTtso (C4) oo
LenyKa.

2. LleHTpupytoLiee yCTPOMCTBO CO BCTAB/EHHOW B HEF0 BOPOHKOM
(F) noMecTuThb B nonosuHy kiosetsl M (C1).

. PacnonoxeHwe nonosuHku kioBeTbl W (C2).

. 3aKpbITb KIOBETY KpbiLLKoit (C3).

. 3aTeM KIoBeTy 3a4BMHYTb B WwnaHpamy (B) oo wenuka

. lWnaHpamy (B) co BCTaB/IEHHOW B HEE KIOBETOM NOMECTUTL B
CTOMATO/OMMYECKMIA TVOPABIMYECKMIA NPECC M AaTb HArpy3Ky
(31/80 6ap).
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8. BbiHyTb WwnaHpamy (B) ¢ koBeTOM 13 npecca.

. Haxatb pblyar nosopoTHoro 3atsopa (B1) Ha LwnaHpame Brnpaso.

CMelunBaHMe MaTepuana

BHUMAHME! CmelanHbie Kancynbl MOTYT XPaHUTLCA OX/TXKAEHHbI-
MM B TEMHOM MecTe A0 5 aHeii. llepen NOBTOPHbIM MCNONb30BAHUEM
[AOBECTH UX 10 KOMHATHOM TeMnepaTypbl. [Ipy ncnonb3oBaHUM
npeaBapuTeNbHO CMELUAHHbIX Kancyn yBeUMUUTb BpeM UHbEeKLMN
A0 10 MUHYT.

. /13Bneyb eMKOCTb C MOHOMEPOM U3 Kamcy/ibl.

. CHATb 3arnyLky ¢ Kancysbl C NOMMEPOM.

. OTKpbITb EMKOCTb C MOHOMEPOM, OTKPYTMB KPbILLKY.

. 3annTb MOHOMEP B OTKPbITYH) Kancysly ¢ NOMMMepPoM.

. 3aKPYTUTb KPbILLKY Ha MYyCTYH EMKOCTb MOHOMEPA.

. [lycTyto emMKoCTb MOHOMEpPA CHOBA 3aABWHYTb B Kancyny.

. KpaTkoBpeMeHHO BCTPAXHYTb EMKOCTb MOHOMEPA.

. Kancyny nomecTtntb B Cap Vibrator, 3akpenvTb pe3nHoBoi

NEHTON.

9. CMeLWwmBaTb Kancyny B TEYEHNE 5—7 MUHYT.

10. U3BNeYb EMKOCTb C MOHOMEPOM M3 Kancynbi.

11. JlerknM HakNoHHbIM OBUXEHMEM BblAaBUTL MaTepuan basnca
npoTe3a HaBepX C MNOMOLLbH MOPLUHS AN BblAABNVBAHNA
Bo3yxa u3 kancynbl (D).

12. OTKPbITb KPbILLKY Kancysbl.

BHUMAHUE! Mexxay nopiuHeM U MaTepranoM He AO/MKHO GbITb
BO3AyXa.

13. BblABVHYTb NOpLUEHb A5 BblAABNVBAHNUA BO34YyXa U3 Kancynbl

HaBEpPX.
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MHbeumnpoBaHue MaTepuana

BHUMAHME! Ecnu npu UHLELIMPOBAHMU Ha LUTAHIe NMOPLUHS
NoKa3biBaeTCA KPacHasi 0TMETKA, 3HAUMT, Kancy/ia nycTas.
Ee Heo6x0AMMO 3aMEHMTb Ha HOBYIO, BHOBb 3aMELLAHHYIO.

1. CHATb KPbILLKY Kancynbl.

2. 3a4BWHYTb Kancyny B KKOBETY 40 Lenyka.

3. TopLeHb HacaaHoro npecca (A2) MoMHOCTHIO BbIABUHYTb,
BbITAMMBAS LUTAHTY MOPLUHS NPY OTKPbITOM KPAHE CXXaToro
BO3/yxa.

4. 3aTBOPHbIN B6torenb (A4) nepeaBuHYTb HABEPX.

. BoasuTb npeccoBouHbIi nopLieHb (A2) B kancyny.
6. TlepeaBMHYTb 3aTBOPHbIN Btorenb (A4) BHM3, MOKa OH He
3alLEenKHEeTCS.
7. HacagHoi npecc (A) ¢ 3aKpbITbIM BO3[YLLUHbIM KPAaHOM
NOACOEOMHUTL K MCTOYHMKY CXATOro Bo3ayxa (6 6ap).
. MeaneHHo OTKPbITb BO3AYLLIHbIA KPaH.
. OcTaBUTb KHOBETY HA b MMHYT No4 AaBAEHNEM.
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MNonnmMepusaums KoBeTbI
BHUMAHME! He npepbiBaTh NpoLiecc KUNEeHUs [ONONHUTENbHOM
YCTaHOBKOW APYrHX KIOBET.

1. HacagHoit npecc (A) NocTaBUTb B COOTBETCTBYHOLLYO
NOMMMEPU3ALMOHHYH BaHHY.

BHUMAHME! Noanep>xmBatb ypoBeHb M TEMNEPaTypy Bofbl B
TeueHue Bcero npoiecca nonMMepusaLmu.

2. YpoBeHb kunALLEen BOAbl A0MKeH J0CTUraTb KPACHOWM 0TMETKM
Ha LUNaHPaMe M 0CTaBaTbCs Ha Hel B TeYEHME BCEr0 NpoLecca
noAMMepM3aLmn.

BHUMAHME! Cneayet o6pawiaTb BHUMaHHUE Ha TO, YTO6Gbl B BaHHY
nop, WnaHpaMy He NONasu WAPUKK.

3. [oKpbITb NOBEPXHOCTH BOAbI NIACTVKOBbIMM M1ABALLMMM
LLApVKaMML.

4. Monumepwu3oBaTb HacagHok npecc (A).

[py BpeMeHM NoNnMMepn3aLmmn, CoCTaBNAOLWEM 35 MUHYT,
coaepKaHne 0CTAaTOYHbIX MOHOMEPOB <2,2%

[Tpn BpeMeHn nonnmepm3saumm, coctaBnsaowem 90 MUHYT,
COoep>KaHmne 0CTaTo4HbIX MOHOMEPOB <1 %

OxnaXkaeHue KoBETbI
1. U3Bneyb kioBeTy ¢ HacagHbiM npeccom (A), Mcnosnb3sya
TEpPMOnepyYaTKu.
2. [1aTb KtOBETE B HACAHOM NPECCE OCTbITh HA BOAAHOM HaHe
<15 °C, 20 MUH.
. M3Bneyb HacaOHOW Npecc w3 KHBEeTbI.
4. [aTb LWNaHpaMe ¢ KIOBETOM 0CTbITb Ha BoaaHoM baHe <15 °C, 10
MUH.

w



PacnakoBka npoTe3sa
1. lUnaHpaMy NoMecTUTb B MPECC v CHOBA N0AaThb AaBNeHNe
(37,80 6ap).
2. TloBOpOTHbIN 3aTBOP (B1) 33BMHYTb 06PATHO B NEBYIO CTOPOHY.
3. CbpocuTb faBnexme.
4. BbIHyTb 06€ KpbliLkm ktoBeTbl (C3).
BHUMAHME! MecTo MHBbEKLMM KIOBETbI JO/DKHO GbITb PAaCNONOXKEHO
c3agu.
5. NloMecTWTb KOBETY B AEHTa/bHbIV Npecc. 3adyKcMpoBaTh B
npvcnocobneHnn ana pacnakoBku.
6. 0TOeNnTb BEPXHHOKO NOMOBUHKY KHOBETbI M3 TMMCA, MCMOb3YA
pblyar.
7. V13Bneyb KIOBETY U3 Npecca.
8. lepeBepHyTb KIOBETY.
9. MoBTOPWUTb 3TaMbl 5—7.
0. BbIHYTb rMNCOBYH YacTb C Kancynow.
1. PacnakoBka npoTesa.

DuHnwHas o6paboTka npoTesa
BHUMAHME! He nonycKaiiTe KOHTaKTa NO/IMMEPU30BaHHOrO NpoTe3a
C PacTBOpUTE/NIAMU WM MOHOMEPOM.

1. MpoBepPbTE OKKHO3MK 1 aPTUKYNALMIO.

2. MNpoBeanTe GUHULLIHYHO 06paboTky NpoTe3a.

3. OtnonupyiTe npoTes 0o brecka.

2.2 WU3roToBnEeHME NpoTe3a C NOMOLLbI UHXXEKTOPa
SR IvoBase Injector

1. CobntofanTe MHCTPYKUMM M3rOTOBUTENS.

2.3 PacwwupeHne/nepe6asnpoBka/nounHKa npoTesa

1. Mcnonb3yinte nonvMmepbl X0N04HOM NOMMEPU3ALIMN.
CobntoaanTe NHCTPYKLMM M3FOTOBUTENSA.

3 WUHdopmauusa no 6e3onacHoCTH

- Bcnyyae cepbe3HbIX MHUMOEHTOB, CBA3AHHbIX C MPOAYKTOM,
cesxuTech ¢ Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494
Schaan/Liechtensteinse6-caiT: www.ivoclar.com 1 Balium
YMOMHOMOYEHHbIM KOMMETEHTHbIM BEOMCTBOM.

- [encTByOLLAA MHCTPYKUMA MO NPUMEHEHMIO AOCTYMNHA Ha
Beb-cante (www.ivoclar.com).

- Pacwwdposka 0603HaueHMt: www.ivoclar.com/elFU

MpenynpexaeHus

- B cocTtas MoHOMepa BXoauT MeTunMeTakpunat (MMA).

- MeTunMeTakpunaT 1erko BOCNMIAMEHSIETCA U BbI3blBaET
pasgpaxenue (TemnepaTtypa senbiwky +10 °C).

- PasgpaxaeT rnasa, Koxy 1 ablXxaTenbHyto cucTemy. Bo Bpems
06paboTKM MCMOMb3YNTE 3aLLMTHbIE 0UKK. Bo Bpema npuinm-
doBkv cneayeT HaleBaTb MAcky M MCNOMb30BaATb MbIECOC.

- KOHTaKT ¢ KoXei MoXeT NPUBECTM K PeaKUUM CEHCUBUNN3ALMN.

- [3beraiiTe KOHTaKTa KOXMW C MOHOMEPOM WV HE NMpoLLeaLwnM
NoNMMEPM3aLMI0 MaTepranoMm. ViMeroLmecs B Npoaaxe
06bIYHblE MeAULIMHCKME NEPYATKM He 0BecneYmBatoT 3aLuTy oT
CEHCMOUNN3MPYIOLLIErO AENCTBMS METAKPMIATOB.

- HeBabixaTb Napbl.

- XpaHWTb BAANM OT MCTOYHMKOB BO3ropaHus. He KypuTb.

- He cnuBaTb BoAy B KaHaNM3aUMio.

- [lpMHATb MepbI NPEA0CTOPOXHOCTM NPOTMB CTAaTUYECKOrO
paspaga.

- [lp1cyTCcTBYET PMCK NOMYyYEHMSt TPABMbI, TaK Kak Npv 06paboTke
MaTepmana MoryT chopMMpoBaTbCA OCTPbIE KPasi.

- Cobniopaiite TpebosaHua nacnoprta 6esonacHocTv (SDS)
(mocTyneH B pasfene 3arpy3ok Ha caiiTe lvoclar Vivadent AG
www.ivoclar.com). www.ivoclar.com).

WHdopMauusa 06 yTunmsauum
OcTaBLUMeECS 3anachl A0MKHbI ObITb YTUAN3MPOBaHbI B COOTBETCTBUM
¢ Tpeb0oBaHMAMK HALWMOHANBbHOI0 3aKOHO4aTENbCTBA.

OcTaTouHble pUCKK

Monb30BaTeNM A0MXHbI 3HATb, YTO NHOO0E CTOMAaToNornyeckoe
BMELLATENbCTBO B POTOBOW MOMIOCTM COMPSAXEHO C ONpeaeneHHbIMM
pUCKaMU.

CyLLeCTBYHOT CeaytoLIme N3BECTHbIE OCTATOYHbIE KIIMHUYECKME

PUCKM:

- [lpornaTbiBaHMe GpParMeHToB

- BO3HMKHOBEHWME CTOMATKTA, CBSA3AHHOMO C MCMOMb30BAHMEM 3Y6-
HbIX MPOTE30B

4 CpoK rogHOCTH U YCNOBUSA XPaHEHUSA

- TemnepaTtypa xpaHeHus 2-28 °C

- 3anpeLlaeTcs UCMonb30BaTb NPOAYKT MO MCTEYEHWUM YKa3aHHOIO
CpOKa rogHOCTMW.

- CpOKromHOCTU: CM. Ha YNaKoBKe.

- HenopaBepraiTe NpoaykT BO3AENCTBMIO NPAMbIX COMHEYHbIX
nyyen.

- [lepen vcnonb30BaHWEM BU3YanbHO OCMOTPUTE YNAKOBKY U
n3aenve Ha npeamMeT NoBpexaeHUA. B cnyyae coMHeHMin
obpaulateea B Ivoclar Vivadent AG nnv K MecTHOMy aMnepy.

5 [lononHutenbHasa MHGoOpMauusa

XpaHV]Tb B HEOOCTYNHOM ONdA neTel MecTe.

Matepuan 6bin pa3paboTaH MCKNIYNTENbHO ANA UCNONb30BaHWA B CTOMaTonoruu. Paboty ¢
NpoayKTOM cnefyeT OCyLecTB1ATb CTPOro B COOTBETCTBUN C MHCTDyKLMEV\ Nno NPUMEHEHWUIO.
I'Ipowaso,umenb He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a yu.lepf), BO3HWKLLWIA B pe3synbTaTe HSCOGHPO,D,EHVIQ
MHCTDyKLlVH;\ unu HDS,D,}/CMOTDSHHOﬁ obnactu NPUMEHEHUA. Monb3oBaTenb HECET OTBETCTBEHHOCTb
33 TeCcTMpoBaHMe NPOaOYKTOB Ha NpeaMeT UX NpurogHoCT 1 NCNONb30BaHWUA AN NH6bIX uenel?w,
ABHO HE YKa3aHHbIX B V\HCTDyKLLMI/I N0 NPUMEHEHMIO.



1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Wskazanie
- Wykonanie ptyt protez ruchomych
-  Wykonanie twardych szyn okluzyjnych

Grupa docelowa pacjentow

- Pacjenci z zebami statymi

- Dorosli pacjenci z implantami dentystycznymi
- Dorosli bezzebni pacjenci

Uzytkownicy / szkolenia specjalne

- Technicy dentystyczni (wykonanie uzupetnienia w laboratorium
techniki dentystycznej)

- Dentysci (przygotowanie uzupetnien w laboratorium)

Nie sq wymagane zadne specjalne szkolenia.

Zastosowanie
Wytacznie do uzytku w stomatologii

Opis
Chemicznie utwardzalny materiat na ptyte protezy do metody
wtryskowej

Specyfikacja techniczna

Wytrzymato$¢ na zginanie |2 65 MPa 2 65 MPa
Modut sprezystosci przy >72000 MPa > 2000 MPa
zginaniu

Wartos$¢ monomeru reszt- <22 % <22%
kowego

Absorpcja wody (7 dni) <32 ug/mma <32 pug/mmé?
Rozpuszczalnosé (7 dni) <1,6 ug/mms? <1,6 ug/mm?

Wspotczynnik intensywno- 21,9 MPa m', -
sci naprezen krytycznych

Catkowita praca ztamania =900 J/m? -
Wf

Wskazania

- Braki czesciowe w odcinku przednim i bocznym
- Catkowite bezzebie

- Dysfunkcje i parafunkcje stomatologiczne

Obszary zastosowar:

- Protezy catkowite

- Protezy czesciowe

- Protezy naimplantach
- Szyny zgryzowe

Przeciwwskazania

Stosowanie produktu jest przeciwwskazane, jesli u pacjenta
stwierdzono uczulenie na ktorykolwiek ze sktadnikow produktu.

Ograniczenia stosowania

- Bezposredni kontakt nieutwardzonego materiatu z tkankami
wewnatrzustnymi

- Kolornik nie moze by¢ sterylizowany i dlatego nie nadaje sie do
stosowania w ustach pacjenta.

- Podczas procesu szlifowania, polerowania i czyszczenia nalezy
unika¢ wytwarzania wysokiej temperatury (przekraczajgcej 110
°C). Unika¢ kontaktu z rozpuszczalnikami.

—  Ostateczna proteza jest przeznaczona do uzytku tylko przez
jednego pacjenta.

- Uzywac wytacznie w potgczeniu z Cap Vibrator (w potaczeniu
z urzadzeniem SR Ivocap lub IvoBase Injector)

Skutki uboczne

W pojedynczych przypadkach odnotowano reakcje nadwrazliwosci na
niektdre sktadniki materiatu.

Interakcje
Nieznane sg interakcje.

Korzysci kliniczne
- Przywrdcenie funkeji zucia
- Przywrdcenie estetyki

Sktad

SR Ivocap High Impact polymer:

Modyfikowany polimetakrylan metylu o wysokiej udarnosci,
polimetakrylan metylu, nadtlenek dibenzoilu

SR Ivocap High Impact monomer:

Metakrylan metylu, dimetakrylan glikolu etylenowego, kopolimer
blokowy styrol-etylen/butylen-styrol

SR Ivocap Clear polymer:

Polimetakrylan metylu, polilmetakrylan metylu i etyloakrylan
metylu)nadtlenek dibenzoilu, cytrynian o-acetylu tributylu
SR Ivocap Clear monomer:

Metakrylan metylu, dimetakrylan glikolu etylenowego

2 Zastosowanie

Elementy sktadowe

Cc2 C4
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A) Kolumna ciénieniowa ,IDS2" C) Puszka

A1) Manometr C1) Dolna czes¢ puszki M

A2) Ttok C2) Gorna cze$é puszki W

A3) Ramiona mocujace C3) Pokrywka puszki
A4) Blokada ramion C4) Wktadka centrujgca
B) Ramka zaciskowa D) Ttok wyciskajacy

B1) Zapadka E) Szablon do puszkowania
B2) Pierscien blokujacy z dzwignia F) Lejek
B3) Piyta dociskowa G) Czasomierz

2.1 Wykonanie protezy przy uzyciu sprzetu SR Ivocap

Przygotowanie modelu
1. Zanurz model w wodzie na 5 minut.
2. Poizoluj model.
3. Pozostaw model do wyschniecia na 1 minute.
4. Powtodrz kroki od 2 do 3.

Przygotowanie puszki

1. Odizolowa¢ wewnetrzne powierzchnie czystych puszek
polimeryzacyjnych za pomoca cienkiej warstwy wazeliny.

2. Umiescié pokrywke puszki, nastepnie potdwki szablonu oraz
woskowa ksztattke filtra (B1) w jednej z potdwek puszki od
wewnatrz.

3. Odizolowaé wewnetrzne powierzchnie czystych puszek
polimeryzacyjnych za pomaca cienkiej warstwy wazeliny.

4. Umiesé szablon do puszkowania (E) i pokrywke puszki(C3).




Puszkowanie modelu i protezy w wosku

. Napetni¢ puszke M (C1) gipsem.

. Umies¢ model w odlegtosci 1 cm od krawedzi puszki.

. Docisnaé model do wysokosci krawedzi puszki.

. Zeskrobac gips na krawedzi w taki sposdb, aby jego powierzchnia
zréwnata sie z krawedzig szablonu do puszkowania (E)

. Usun nadmiar gipsu.

. Poczekaj, az gips zwiaze.

. Usungé szablon do puszkowania (E).

. Wcisnij lejek(D) do wktadki centrujacej (C4), az zatrzasnie sie na
swoim miejscu.

9. Umie$¢ wktadke centrujaca (C4) oraz lejek (F).
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Umieszczanie elementéw woskowych
UWAGA! Kanatly wtryskowe musza mieé srednice 3-5 mm.
A Protezy catkowite gérne
1. Umiesc¢ kanat wtryskowy, kierujac go od koricowki lejka w strone
podniebienia.

B Protezy catkowite dolne
2. Umiesci¢ dwa kanaty wtryskowe, rozchodzac sie od koncéwki lejka
w kierunku grzbietowych krancow protezy.

C Protezy czesciowe:
3. Umiesc¢ kanat wtryskowy na kazdym siodle, rozchodzac sie od
koricowki lejka w kierunku grzbietowych korcow.

Zalewanie kontry
1. Pokryj model i zeby protezy silikonem odpornym na wysoka
temperature (twardosé Shore A >80).

. Pozostawié silikon do wyschniecia.

. Cienko izolowa¢ powierzchnie gipsu.

. Ustawi¢ potowe puszki W (C2).

. Pokryj krawedzie sieczne i powierzchnie okluzyjne gipsem,
upewniajac sie, ze nie ma pecherzykdw powietrza.

. Umies¢ zwilzong okragta wktadke papierowa.

. Napetnij puszke po brzegi gipsem.

. Umies¢ pokrywe puszki(C3).

. Docisnac¢ recznie pokrywe puszki, az zatrzasnie sie na swoim
miejscu.

10. Poczekaj, az gips zwiaze.
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Wyparzanie i czyszczenie puszki

1. Zanurzyé puszke w tazni wodnej (90°C, 5-8 min).

2. Otworz puszke.

3. Usuna¢ gruby wosk.
UWAGA! Krawedzie puszki i element izolacji termicznej musza byé
catkowicie wolne od wosku.

4. Wyparzy¢ wosk.

5. Wyczys¢ puszke uzywajac czystej, wrzacej wody.

6. Zszorstkowac spodnie powierzchnie zebow za pomoca wiertet

z weglika wolframu.

Izolowanie powierzchni gipsowych
1. Pozostawi¢ potdwki puszki do ostygniecia do temperatury <30°C.
2. Poizolowa¢ powierzchnie modelu gipsowego bez zaciggania.
3. Odczekad 5 minut.
4. Powtdrz kroki od 2 do 3.

Montaz puszki

1. Weisnij lejek(D) do wktadki centrujacej (C4), az zatrzasnie sig na
swoim miegjscu.

2. Umies¢ wktad centrujgey z lejkiem (D) w dolnej potowie (C1)
puszki.

3. Ustawi¢ potowe puszki W (C2).

4. Umiesé pokrywe puszki(C3).

5. Weisnij lejek(D) do wktadki centrujacej (B), az zatrzasnie sig na
swoim

6. Zamocowac rame zaciskowa (B) z wtozong puszka w
hydraulicznej prasie dentystycznej (3t / 80 bar).

7. Przesun zapadke (B1) w prawo.

8. Wyjac ramke zaciskowa (B) z puszka z prasy.

Mieszanie materiatu
UWAGA! Wymieszane kapsutki mozna przechowywaé w ciemnym
miejscu w lodéwce przez maksymalnie 5 dni. Przed ponownym
uzyciem odczekaé, az uprzednio wymieszana kapsutka odzyska
temperature pokojowa. Wydtuzyé czas wstrzykiwania do 10 minut w
przypadku stosowania wczesniej wymieszanych kapsutek.
. Wyjmij pojemnik z monomerem z kapsutki.
. Usuna¢ korek kapsutki polimeru.
. Odkre¢ nakretke pojemnika z monomerem.
. Wla¢ monomer do otwartej kapsutki z polimerem.
. Zakreci¢ korek uszczelniajacy na pustym pojemniku z
monomerem.
6. Ponownie wtdz zamkniety pojemnik z monomerem do kapsutki.
7. Krétko wymieszac zawartos$¢ pojemnika z monomerem.
8. Zabezpiecz kapsute w Cap Vibrator za pomoca gumeki.
9. Mieszac kapsutke przez 5-7 minut.
10. Wyjmij pojemnik z monomerem z kapsutki.
11. Lekkimi ruchami kotyszacymi docisng¢ materiat na ptyte protezy
do gory za pomoca ttoka kapsutki (D).
12. Otwdrz zamkniecie kapsutki.
UWAGA! Pomiedzy ttokiem a materiatem nie powinno znajdowacé sie
powietrze.
13. Nacisnij ttok kapsutki do gory.
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Wstrzykiwanie materiatu

UWAGA! Jesli czerwony znak na ttoku jest widoczny, kapsutka jest

pusta. Zastap jq nowg, $wiezo wymieszang kapsutka.

1. Usun uszczelke kapsutki.

2. Wcisnij kapsutke do puszki, az zatrzasnie sie na swoim miejscu.

3. Catkowicie wysunac ttok wyttaczajacy (A2) urzadzenia
cisnieniowego, gdy zawdr blokujacy sprezonego powietrza jest
otwarty.

4. Podnies petle zabezpieczajaca (A4).

. Weisnij ttok wyttaczajacy (A2) do kapsutki.

6. Pociggnij w dot petle zabezpieczajaca (A4), az zatrzasnie sie na
SWoim miejscu.

7. Podtgcz aparat cisnieniowy (A) z zamknigtym zaworem
blokujacym sprezonego powietrza do zrédta sprezonego
powietrza (6 barow).

8. Powoli otworz zawor blokujgcy.

9. Pozostaw puszke pod cisnieniem przez 5 minut.

o

Polimeryzacja puszki
UWAGA! Nie nalezy przerywaé procesu wrzenia poprzez
wprowadzanie innych puszek.

1. Umiesci¢ aparat cisnieniowy (A) w kapieli polimeryzacyjne;.
UWAGA! Utrzymywaé poziom i temperature wody przez caly czas
trwania procesu polimeryzacji.

2. Napetnij wanne polimeryzacyjng wrzacq woda do czerwonego

0znaczenia na ramie zaciskowej.
UWAGA! Upewnij sig, Zze pod ramgq zaciskowa nie znajdujq sie
plastikowe ptywaki.

3. Przykryj powierzchnie wody plastikowymi ptywakami.

4. Polimeryzacja aparatu ci$nieniowego (A).

Czas polimeryzacji 35 min = Resztkowa zawartos¢ monomeru <2,2%
Czas polimeryzacji 90 min = Resztkowa zawartos¢é monomeru <1%

Chtodzenie puszki
1. Wyjac puszke z aparatem ci$nieniowym (A), uzywajac rekawic
termicznych.
2. Pozostawi¢ puszke do ostygniecia w tazni wodnej <15 °C, 20 min.
3. Wyja¢ aparat cisnieniowy z puszki.
4. Pozostawi¢ puszke do ostygniecia w tazni wodnej <15 °C, 10 min.

Uwolnienie protezy
1. Zamocowaé rame zaciskowa w prasie dentystycznej (3 t, 80 bar).
2. Przesun zapadke (B1) w lewo.
3. Uwolnij cisnienie.
4. Zdejmij obie pokrywy puszki (C3).
UWAGA! Obszar wtrysku puszki musi by¢ skierowany do tytu.
5. Pomiedzy puszke a ramie prasy nalezy wtozy¢ element
pomocniczy
6. Oddziel gérng potdwke puszki od gipsu, podwazajac jej gorng
czesc.
7. Wyjac¢ puszke z prasy.
8. Odwrd¢ puszke.
9. Powtorz kroki od 5 do 7.
10. Usun gipsowa forme.
11. Uwolni¢ proteze.



Wykonczenie protezy
UWAGA! Zapobiegaé jakiemukolwiek kontaktowi spolimeryzowanej
protezy z rozpuszczalnikami lub monomerem.

1. Sprawdz okluzje i artykulacje.

2. Wykonczenie protezy.

3. Wypoleruj proteze na wysoki potysk.

2.2 Wykonanie protezy przy uzyciu sprzetu SR Ivobase

1. Nalezy przestrzegac instrukcji producenta.

2.3 Poszerzenie zasiggu ptyty protezy/naprawa protezy

1. Stosowac polimery utwardzane na zimno. Nalezy
przestrzegad instrukcji producenta.

3 Informacje dotyczace bezpieczenstwa

- W przypadku powaznych incydentdw zwigzanych z produktem
nalezy skontaktowac sie z Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, strona internetowa: www.ivoclar.com
i odpowiedzialny wtasciwy organ.

- Instrukcja uzytkowania dostepna jest na stronie internetowe;j
(www.ivoclar.com).

- Objasnienie symboli: www.ivoclar.com/elFU

Ostrzezenia

- Monomer zawiera metakrylan metylu (MMA).

- Metakrylan jest tatwopalny i draznigcy (temperatura zaptonu
+10 °C).

- Dziata draznigco na oczy, skére i uktad oddechowy. Podczas
obrabki nosi¢ okulary ochronne. Podczas szlifowania nalezy nosic¢
maske i uzywac wyciagu.

- Kontakt ze skorg moze powodowac uczulenie.

- Unikac¢ kontaktu skdry z monomerem lub nieutwardzonym
materiatem. Tradycyjne rekawiczki medyczne nie chronia przed
uczulajacym dziataniem metakrylanow!

- Nie wdychac oparéw.

- Trzymac z dala od Zrodet zaptonu. Nie palic.

- Nie wylewa¢ do kanalizaciji.

- Podjac¢ srodki ostroznosci przed wytadowaniami
elektrostatycznymi.

- Wwyniku obrébki materiatu moga powstac ostre krawedzie, co
stwarza ryzyko obrazen.

- Karty charakterystyki (SDS - Safety Data Sheet) dostepne sa w
sekcji pobierania na stronie Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarvivadent.com www.ivoclar.com).

Utylizacja
Pozostate zapasy materiatu i usuniete uzupetnienia nalezy utylizowaé
zgodnie zobowigzujacymi przepisami lokalnymi.

Zagrozenie resztkowe
Uzytkownicy powinni by¢ swiadomi, ze wszelkie zabiegi dentystyczne w
jamie ustnej sq zwigzane z pewnymi zagrozeniami.

Istnieja nastepujace znane szczatkowe zagrozenia kliniczne:
- Potkniecie fragmentéw
- Wystepowanie protetycznego zapalenia jamy ustnej

4  Warunki i okres przechowywania

- Temperatura przechowywania 2-28 °C

- Nie nalezy uzywac produktu po uptywie wskazanej daty waznosci.

- Data waznosci: Patrz uwaga na opakowaniach

- Chroni¢ produkt przed bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych.

- Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy opakowanie i produkt s
nienaruszone i nieuszkodzone. W razie watpliwosci nalezy
skontaktowac sie z Ivoclar Vivadent AG lub lokalnym partnerem
handlowym.

5 Informacje dodatkowe

Trzymac z dala od dzieci!

Materiaty sq przeznaczone wytacznie do stosowania w stomatologii. Uzytkowanie materiatu powinno
odbywac sie $cisle wedtug instrukceji stosowania. Nie ponosi sig odpowiedzialnosci za szkody wynika-
jace z nieprzestrzegania instrukcji stosowania lub przewidzianego obszaru uzytkowania. Uzytkownik
jest odpowiedzialny za testowanie materiatow dla swoich wtasnych celéw i za ich uzycie w kazdym
innym przypadku niewyszczegdlnionym w instrukcji.



Slovenscina

1 Predvidena uporaba

Predvideni namen
— lzdelava osnov za snemne proteze
— lzdelava trdih okluzalnih opornic

Ciljna skupina pacientov

- Pacienti s stalnimi zobmi

- Qdrasli pacienti z zobnimi vsadki
—  QOdrasli pacienti brez zob

Predvideni uporabniki/posebno usposabljanje

—-  Laboratorijski zobotehniki (izdelava restavracij v zobotehnicnem
laboratoriju)

- Zobni protetiki (izdelava restavracij v zobotehni¢nem
laboratoriju)

Posebno usposabljanje ni potrebno.

Uporaba
Samo za uporabo v zobozdravstvu.

Opis
Material osnove zobne proteze, ki se toplotno strjuje, za tehniko
injiciranja

Tehnicne specifikacije

Upogibna trdnost 265 MPa =65 MPa
Upogibni modul =2000 MPa =2000 MPa
Preostala koli¢ina MMA <22% <22%
Absorpcija vode (7 dni) <32 pg/mm3 <32 pg/mm3
Topnost (7 dni) <1,6 yg/mm3 <16 pug/mmd

Kriticni faktor intenzivnosti |2 1,9 MPa m% -
napetosti

Skupno delo loma Wf 2900 J/m? -

Indikacije

- Delna brezzobost v sprednjem in zadnjem obmocju
- Popolna brezzobost

- Zobne disfunkcije in parafunkcije

Podrocja uporabe:

— lzdelava celotnih zobnih protez
— lzdelava delnih zobnih protez
- Implantoloska protetika

- Okluzalne opornice

Kontraindikacije
Ceje znano, da je pacient alergi¢en na katero koli od sestavin izdelka,
odsvetujemo uporabo tega izdelka.

Omejitve uporabe

- Neposreden stik nestrjenega materiala z intraoralnimi tkivi.

- Vodnika po odtenkih ni mogoge sterilizirati, zato ni primeren za
uporabo na pacientu.

- Med postopkom brusenja, poliranja in ¢iscenja se je treba
izogibati nastajanju visoke temperature (ki presega 110 °C).
Izogibajte se stiku s topili.

- Kon¢na proteza ali trda okluzalna opornica je namenjena samo za
enega pacienta.

- Uporabljajte samo v kombinaciji z izdelkom Cap Vibrator
(v kombinaciji z opremo SR Ivocap ali IvoBase Injector).

Nezeleni u€inki
V posameznih primerih je prislo do alergijske reakcije na materiale iz
metil metakrilata.

Medsebojno ucinkovanje
Doslej ni znano nobeno medsebojno udinkovanje.

Kliniéni prednosti
- Rekonstrukcija zZvecilne funkcije
- Restavracija estetike

Sestava

Polimer SR Ivocap High Impact:

Modificirani polimetil metakrilat z visoko odpornostjo, polimetil
metakrilat, dibenzoil peroksid

Monomer SR Ivocap High Impact:

Metil metakrilat, etilen glikol dimetakrilat, stirol etilen/butilen stirol
blok kopolimer

Polimer SR Ivocap Clear:

Polimetil metakrilat, poli(metil metakrilat etilakrilat), dibenzoil
peroksid, tributil o-acetil citrat

Monomer SR Ivocap Clear:

Metil metakrilat, etilen glikol dimetakrilat
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2 Uporaba

Seznam sestavnih delov

G
J .
C) Kiveta

A) Tlagni pripomodek ID2

A1) Manometer C1) Polovica kivete M

A2) Bat za iztiskanje C2) Polovica kivete W

A3) Krak C3) Pokrov kivete
A4) Varnostna zanka C4) Centrirni vioZek
B) Vpenjalni okvir D) Bat kapsule

B1) Zaskocka E) Pripomod&ek za viaganje

B2) Tlaéni obro¢ z rogico F) Lijak

B3) Stiskalna plo3ta G) Basovnik

2.1 lzdelava proteze z uporabo opreme SR Ivocap

Priprava modela
1. Namakajte model v vodi 5-10 minut.
2. Izolirajte model.
3. Pustite, da se model susi 5 minut.
4. Ponovite 2.in 3. korak.

Priprava kivete
1. Izolirajte notranje povrsine obeh polovic kivete z glicerinskim
gelom.
2. Namestite pripomoéek za vlaganje (E) in pokrov kivete (C3).

VloZitev modela in voScene proteze

. Napolnite polovico kivete M (C1) z mavcem.

. Namestite model 1 cm stran od roba kivete.

. Pritisnite model do viSine roba kivete.

. Mavec na robu posnemite, tako da je poravnan s pripomockom za
vlaganje (E).

. Odstranite odvecni mavec.

. PocCakaijte, da se mavec strdi.

. Odstranite pripomocek za vlaganje (E).

. Lijak (F) potisnite tako dale¢ v centrirni vioZek (C4), da zaskoGi.

. Namestite centrirni vioZzek (C4) z vstavljenim lijakom (F).
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Namestitev vos¢enih komponent
OBVESTILO! Kanali za vbrizgavanje morajo imeti premer 3-5 mm.
A Maksilarne celotne proteze:
1. Namestite kanal za vbrizgavanje, tako da ga razprete od konice
lijaka proti nebu.

B Mandibularne celotne proteze:
2. Namestite dva kanala za vbrizgavanje in ju razprite od konice
lijaka proti dorzalnim mejam zobne proteze.

C Delne proteze:
3. Na vsako sedlo namestite kanal za vbrizgavanje, ki ga razprete od
konice lijaka proti dorzalnim koncem.

Ulivanje nasprotnega modela
1. Prekrijte model in zobe proteze s silikonom, odpornim proti

vroGini (Shore A trdote > 80).

. Pocakaijte, da se silikon strdi.

. Na tanko izolirajte kontaktne povrsine mavec-na-mavec.

. Namestite polovico kivete W (C2).

. Prekrijte incizalne robove in okluzalne povrsine z mavcem, pri
¢emer pazite, da ni mehurckov.

. Namestite navlazen okrogel papirnati viozek.

. Napolnite mavec do roba kivete.

. Namestite pokrov kivete (C3).

. Roc¢no pritisnite pokrov kivete navzdol, dokler ne zaskogi.

10. PoCakajte, da se mavec strdi.
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Prekuhavanje in ¢is¢enje kivete

1. Kiveto potopite v vodno kopel (90 °C, 5-8 minut).

2. Odprite kiveto.

3. Odstranite grobi vosek.
OBVESTILO! Robovi kivete in komponenta toplotne izolacije morajo
biti popolnoma brez voska.

4. Sperite vosek.

5. Ocistite kiveto s Cisto, vrelo vodo.

6. S svedri iz volframovega karbida nahrapajte bazalne povrsine zab.

Izoliranje mavcénih povrsin
1. Pocakajte, da se polovici kivete ohladita na <30 °C.
2. |zolirajte povrsine mavénega modela, pri éemer zagotovite, da ni
prekomerne porabe sredstva.
3. Pocakajte 5 minut.
4. Ponovite 2. in 3. korak.

Sestavljanje kivete

. Lijak (F) potisnite tako dale¢ v centrirni vioZzek (C4), da zaskogi.

. Namestite centrirni vstavek z lijakom (F) v polovico kivete M (C1).

. Namestite polovico kivete W (C2).

. Namestite pokrov kivete (C3).

. Potisnite kiveto v vpenjalni okvir (B), tako da zaskodi.

. Pritrdite vpenjalni okvir (B) z vstavljeno kiveto v hidravli¢no
zobozdravstveno stiskalnico (3 t/80 barov).

. Potisnite zaskoc¢ko (B1) v desno.

. Odstranite vpenjalni okvir (B) s kiveto iz stiskalnice.
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Mesanje materiala
OBVESTILO! PremeSane kapsule lahko shranjujete v hladilniku do
5 dni. Pred ponovno uporabo pustite, da se predhodno preme$ana
kapsula ponovno segreje na sobno temperaturo. Pri uporabi
predhodno premesanih kapsul podalj$ajte €as injiciranja na
10 minut.
. Odstranite vsebnik monomera iz kapsule.
. Odstranite tesnilo kapsule polimera.
. Zasucite in odtrgajte tesnilni pokrovcek vsebnika z monomerom.
. Nalijte monomer v odprto kapsulo s polimerom.
. Privijte tesnilni pokrovcek na prazen vsebnik za monomer.
. Ponovno vstavite zaprt vsebnik za monomer v kapsulo.
. Na kratko premesajte vsebnik za monomer.
. Kapsulo pritrdite v Cap Vibrator z gumijastim trakom.
. Kapsulo mesajte 5-7 minut.
10. Odstranite vsebnik monomera iz kapsule.
11. Z batom kapsule (D) pritisnite osnovni material zobne proteze
navzgor z rahlimi zibajo¢imi gibi.
12. Odprite tesnilo kapsule.
OBVESTILO! Med batom in materialom ne sme biti zraka.
13. Potisnite bat kapsule navzgor.
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Vbrizgavanje materiala
OBVESTILO! Ce je na batu vidna rdea oznaka, je kapsula prazna.
Zamenjajte jo z novo, sveZe preme$ano kapsulo.
1. Odstranite tesnilo kapsule.
2. Potisnite kapsulo v kiveto, tako da zaskoCi.
3. Ko je zaklepni ventil za stisnjeni zrak odprt, do konca izvlecite bat
za iztiskanje (A2) tlaénega pripomocka.
. Dvignite varnostno zanko (A4).
. Potisnite bat za iztiskanje (A2) v kapsulo.
. Povlecite varnostno zanko (A4) navzdol, tako da zaskoGi.
. Prikljugite tlaéni pripomoc&ek (A) z zaprtim zapornim ventilom za
stisnjeni zrak na dovod stisnjenega zraka (6 barov).
. Pocasi odprite zaporni ventil.
. Kiveta naj bo pod tlakom 5 minut.
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Polimerizacija kivete
OBVESTILO! Ne prekinjajte procesa vrenja z vnasanjem drugih kivet.
1. Postavite tlaéni pripomotek (A) v polimerizacijsko kopel.
OBVESTILO! Med celotnim postopkom polimerizacije ohranjajte
ustrezno raven in temperaturo vode.
2. Napolnite polimerizacijsko kopel z vrelo vodo do rdece oznake na
vpenjalnem okvirju.
OBVESTILO! Pazite, da se plastiéni plovci ne ujamejo pod vpenjalni
okvir.
3. Povrsino vode pokrijte s plasti¢nimi plovci.
_ 4. Polimerizirajte tlacni pripomodek (A).
Cas polimerizacije 35 min = vsebnost rezidualnega monomera < 2,2 %
Cas polimerizacije 90 min = vsebnost rezidualnega monomera < 1%

Ohlajanje kivete

1. Odstranite kiveto s tladnim pripomotkom (A) s toplotno
izoliranimi rokavicami.

2. Pustite kiveto v tlacnem pripomocku, da se hladi v vodni kopeli pri
<15 °C, 20 min.

3. Odstranite tlacni pripomocek s kivete.

4. Vpenjalni okvir s kiveto pustite ohlajati v vodni kopeli pri < 15 °C,
10 min.

Odstranjevanje zobne proteze
1. Pritrdite vpenjalni okvir v zobozdravstveno stiskalnico
(3,80 barov).
2. Premaknite zaskotko (B1) v levo.
3. Sprostite tlak.
4. Odstranite oba pokrova kivete (C3).
OBVESTILO! Vbrizgovalno obmocéje kivete mora biti names$¢eno proti
hrbtni strani.
5. Pritrdite kiveto s pripomockom za odstranjevanje na vrhu v
zobozdravstveno stiskalnico.
6. Locite zgodnjo polovico kivete od mavca, tako da jo z vzvodom
potisnete navzgor.
7. Odstranite kiveto iz stiskalnice.
8. Obrnite kiveto na glavo.
9. Ponovite korake 5 do 7.
10. Odstranite mavcno jedro.
11. Odstranite zobno protezo.

Zakljuéna obdelava zobne proteze
OBVESTILO! Preverite stik polimerizirane zobne proteze s topili ali
monomerom.

1. Preverite okluzijo in artikulacijo.

2. Zakljuéno obdelajte zobno protezo.

3. Zobno protezo polirajte do visokega sijaja.

2.2 lzdelava zobne proteze s pripomockom SR IvoBase Injector

1. [EUpoétevajte navodila proizvajalca.

2.3 Podalj$anje/podlaganje/popravilo zobne proteze

1. Uporabite polimere za hladno strjevanje. Upostevajte

navodila proizvajalca.



3 Varnostne informacije

- Vprimeru resnih neprijetnosti v zvezi z izdelkom se obrnite na
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, spletno mesto: www.ivoclar.com in odgovorne
pristojne organe.

- Aktualna navodila za uporabo so na voljo na spletnem mestu
(www.ivoclar.com).

- Razlaga simbolov: www.ivoclar.com/elFU

Opozorila

- Monomer vsebuje metil metakrilat (MMA).

- Metil metakrilat je lahko vnetljiv in draZi (plamenisce: +10 °C).

- Drazioci, koZo in dihalni sistem. Pri postopku nosite zascitna
ocala. Med obdelavo je treba nositi masko in uporabljati sesalno
napravo.

- 0Ob stiku s koZo lahko povzroci preobcutljivost.

- Preprecite stik monomera ali nestrjenega materiala s koZzo.
Komercialne medicinske rokavice ne zagotavljajo zascite pred
uéinkom preobcutljivosti, ki ga povzrocijo metakrilati.

- Nevdihujte hlapov.

- Hranite stran od virov vzZiga. Ne kadite.

- Ne zlivajte v odtoke.

- lzvedite previdnostne ukrepe proti elektrostaticnim nabojem.

- Priobdelavi materiala lahko nastanejo ostri robovi, zato obstaja
tveganje za telesne poskodbe.

- Upostevajte varnostni list (SDS) (na voljo v razdelku za prenos na
spletnem mestu podjetja Ivoclar Vivadent AG: www.ivoclar.com).

Informacije o odstranjevanju

Preostalo zalogo je treba odstraniti skladno z ustreznimi drzavnimi
zakonskimi predpisi.

Preostala tveganja

Uporabniki morajo upostevati, da vsakrsni zobozdravstveni posegi v
ustni votlini vkljucujejo doloCena tveganja.

Znani sta naslednji preostali klini¢ni tveganji:
- ZauZitje delcev
- Protezni stomatitis

4 Rok uporabnosti in shranjevanje

- Temperatura skladis¢enja 2-28 °C.

- lzdelka ne uporabljajte po izteku navedenega roka uporabnosti.

- Rok uporabnosti: Glejte navedbo na embalazi.

- lzdelek zascitite pred neposredno soncno svetlobo.

- Pred uporabo preverite, da embalaZa in izdelek nista naceta in
poskodovana. V primeru dvoma se obrnite na Ivoclar Vivadent AG
ali svojega prodajnega partnerja.

5 Dodatne informacije

Material shranjujte nedosegljiv otrokom!

Material je bil razvit izklju¢no za uporabo v zobozdravstvu. Obdelavo je treba izvajati strogo v skladu z
navodili za uporabo. Za Skodo, ki nastane zaradi neupostevanja navodil ali dolo¢enega podrocja
uporabe, proizvajalec ne prevzema odgovornosti. Za preizkusanje ustreznosti in uporabe materiala
za kakrsen koli namen, ki ni izrecno naveden v navodilih, je odgovoren uporabnik sam.



1 Predvidena uporaba

Predvidena namjena
— lzrada baza za mobilne proteze
- lzrada Gvrstih okluzijskih udlaga

Ciljna skupina pacijenata

- Pacijenti s trajnim zubima

- Odrasli pacijenti s dentalnim implantatima
—  Qdrasli bezubi pacijenti

Predvideni korisnici / posebna obuka

- Dentalnilaboratorijski tehni¢ari (izrada restauracija u dentalnom
laboratoriju)

- Dentalni protetiGari (izrada restauracija u dentalnom
laboratoriju)

Nije potrebna posebna obuka.

Uporaba
Samo za stomatolosku primjenu.

Opis
Toplo-polimeriziraju¢i materijal za bazu proteze za tehniku
ubrizgavanja

Tehnicke specifikacije

Savojna Cvrstoca 2 65 MPa 2 65 MPa
Modul savijanja =2000 MPa =2000 MPa
Udio zaostatnog metil- <22% <22%
metakrilata

Upijanje vode (7 dana) <32 ug/mma <32 pug/mmé?
Topljivost (7 dana) <1,6 yg/mm3 <1,6 ug/mm?
Kriticni faktor intenziteta /21,9 MPa m% -
naprezanja

Ukupno dijelo loma Wf 2900 J/m? -

Indikacije

- Djelomi¢na bezubost u prednjoj i straznjoj regiji
- Potpunabezubost

- Dentalne disfunkcije i parafunkcije

Podrucja primjene:

- Potpune proteze

- Djelomicne proteze

- Implantoloska protetika
- Okluzijske udlage

Kontraindikacije

Uporaba ovog proizvoda kontraindicirana je ako je pacijent alergi¢an
na bilo koji njegov sastojak.

Ogranicenja pri uporabi

- Direktan kontakt nepolimeriziranog materijala s intraoralnim
tkivom

- Kljuc boja ne moze se sterilizirati pa nije prikladan za uporabu na
pacijentu.

- Trebaizbjegavati stvaranje visoke topline (preko 110 °C) tijekom
procesa brusenja, poliranja i ¢iséenja. Izbjegavajte kontakt s
otapalima.

- Zavrsna proteza ili ¢vrsta okluzijska udlaga namijenjena je samo
jednom pacijentu.

- Koristite samo u kombinaciji s proizvodom Cap Vibrator
(u kombinaciji ili s SR Ivocap opremom ili s IvoBase injektorom)

Nuspojave
U pojedinacnim slucajevima zabiljeZene su alergijske reakcije na
metil-metakrilat.

Interakcije
Dosad nema poznatih interakcija.

Klinicka korist
- Rekonstrukcija funkcije Zvakanja
- Restauracija estetike

Sastav

SR Ivocap High Impact polimer:

Modificirani polimetil metakrilat visoke otpornosti, polimetil
metakrilat, dibenzoil peroksid

SR Ivocap High Impact monomer:

Metil metakrilat, etilen glikol dimetakrilat, stirol etilen/butilen stirol
blok kopolimer

SR Ivocap Clear polimer:

Polimetil metakrilat, poli(metil metakrilat etilakrilat), dibenzoil
peroksid, tributil o-acetil citrat

SR Ivocap Clear monomer:

Metil metakrilat, etilen glikol dimetakrilat
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2 Koristenje

Popis dijelova

G
J .
C) Kiveta

A) Tlagni aparat ID2

A1) Manometar C1) Polovica kivete M

A2) Klip za istiskivanje C2) Polovica kivete W

A3) Stezni drzat C3) Poklopac kivete

A4) Sigurnosna petlja C4) Umetak za centriranje

B) Stezni okvir D) Klip kapsule

B1) Zaporni kotad E) Pomagalo za umetanje

B2) Tlacni prsten s polugom F) Lijevak

B3) Plo¢a za pritiskanje G) Broja& vremena

2.1 lzrada zubne proteze pomocu SR Ivocap opreme

Priprema modela
1. Uronite model u vodu na 5 = 10 min.
2. Izolirajte model.
3. Ostavite model da se susi 5 minuta.
4. Ponovite korake od 2 do 3.

Priprema kivete
1. Izolirajte unutarnje povrsine obiju polovica kivete pomocu
vazelina.
2. Postavite pomagalo za umetanje (E) i poklopac kivete (C3).

Ulaganje modela i navostene proteze

. Napunite polovicu kivete M (C1) sadrom.

. Postavite model 1cm od ruba kivete.

. Pritisnite model do visine ruba kivete.

. Skinite sloj sadre na rubu sadre tako da rub bude u ravnini's
pomagalom za umetanje (E).

. Uklonite visak sadre.

. Ostavite sadru da se stvrdne.

. Uklonite pomagalo za umetanje (E).

. Gurajte lijevak (F) u umetak za centriranje (C4) dok se ne uklopi.

. Postavite umetak za centriranje (C4) s umetnutim lijevkom (F).
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Postavljanje vostanih komponenti
NAPOMENA! Kanali za ubrizgavanje moraju imati promjer od 3 do
5 mm.
A Gornja potpuna proteza:
1. Postavite kanal za ubrizgavanje, Sire¢i ga od vrha lijevka prema
nepcu.

B Donja potpuna proteza:
2. Postavite dva kanala za ubrizgavanje, Sireci ih od vrha lijevka
prema straznjim krajevima zubne proteze.

C Djelomiéne proteze:
3. Postavite kanal za ubrizgavanje na svako sedlo, Sire¢i ga od vrha
lijevka prema straznjim krajevima.

Lijevanje protumodela
1. Prekrijte model i zube proteze silikonom otpornim na toplinu
(tvrdoc¢a A po Shoreu > 80).

. Ostavite silikon da se osusi.

. Tanko izolirajte kontaktne povrsine sadre sa sadrom.

. Postavite polovicu kivete W (C2).

. Pokrijte rubove sjekutica i okluzijske povrsine sadrom,
osiguravajuci da ne bude mjehurica.

. Stavite navlazen okrugao papirnati umetak.

. Napunite kivetu sadrom do ruba.

. Postavite poklopac kivete (C3).

. Rukom pritiscite poklopac kivete dok se ne uklopi.

10. Ostavite sadru da se stvrdne.
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Iskuhavanje i ¢iS¢enje kivete

1. Uronite kivetu u vodenu kupelj (90 °C, 5 = 8 min).

2. Otvorite kivetu.

3. Uklonite grubi vosak.
NAPOMENA! Rubovi kivete i komponenta toplinske izolacije moraju
biti potpuno bez voska.

4. Iskuhajte vosak.

5. Kivete ocistite Cistom, kipu¢om vodom.

6. Ohrapavite bazalne povrsine zuba pomocdu svrdla od volframovog

karbida.

Izoliranje sadrenih povrsina
1. Ostavite polovice kivete da se ohlade na temperaturu < 30 °C.
2. lzolirajte povrsine gipsanog modela, osiguravajuci da ne dode do
nakupljanja materijala.
3. Pricekajte 5 min.
4. Ponovite korake 21 3.

Sastavljanje kivete
1. Gurajte lijevak (F) u umetak za centriranje (C4) dok se ne uklopi.
2. Stavite umetak za centriranje s lijevkom (F) u polovicu kivete
M (C).

. Postavite polovicu kivete W (C2).

. Postavite poklopac kivete (C3).

. Gurajte kivetu u stezni okvir (B) dok se ne uklopi

. Pricvrstite stezni okvir (B) s umetnutom kivetom u hidraulicku
dentalnu presu (3 t / 80 bara).

. Gurnite zaporni kota¢ (B1) udesno.

. Uklonite stezni okvir (B) s kivetom iz prese.
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Mijesanje materijala

NAPOMENA! Mije3ane kapsule moZete &uvati u hladnjaku u mraku do

5 dana. Prije ponovne uporabe pri¢ekajte da prethodno pomije$ana

kapsula ponovno dosegne sobnu temperaturu. Kada koristite

prethodno pomijesane kapsule, produljite vrijeme ubrizgavanja na

10 minuta.

. lzvadite spremnik monomera iz kapsule.

. Uklonite zatvarac kapsule polimera.

. Odvijte zatvarac spremnika monomera.

. Ulijte monomer u otvorenu kapsulu polimera.

. Navijte zatvarac na prazni spremnik monomera.

. Ponovno umetnite zatvoreni spremnik monomera u kapsulu.

. Kratko promijesajte spremnik monomera.

. Ucvrstite kapsulu u Cap Vibratoru pomoc¢u gumene trake.

. Mijesajte kapsulu 5 - 7 minuta.

. Izvadite spremnik monomera iz kapsule.

. Sporim pokretima ljuljanja pomocu klipa kapsule (D) pritis¢ite
materijal za bazu zubne proteze prema gore.

12. Otvorite zatvarac kapsule.
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NAPOMENA! Izmedu klipa i materijala ne smije biti zraka.
13. Pritisnite klip kapsule prema gore.

Ubrizgavanje materijala
NAPOMENA! Ako je na klipu vidljiva crvena oznaka, kapsula je
prazna. Zamijenite je novom, svjeZe pomijeSanom kapsulom.
1. Uklonite zatvarac kapsule.
2. Gurajte kapsulu u kivetu dok se ne uklopi.
3. Kada je zaporni ventil za komprimirani zrak otvoren, u potpunosti
produZite klip za istiskivanje (A2) tlatnog aparata.
. Podignite sigurnosnu petlju (A4).
. Pritisnite klip za istiskivanje (A2) u kapsulu.
. Vucite sigurnosnu petlju prema dolje (A4) dok se ne uklopi.
. Spojite tladni aparat (A) sa zapornim ventilom za komprimirani
zrak zatvorenim za dovod komprimiranog zraka (6 bara).
. Polako otvorite zaporni ventil.
. Ostavite kivetu 5 minuta pod tlakom.
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Polimerizacija kivete
NAPOMENA! Nemojte prekidati proces iskuhavanja uvodenjem drugih
kiveta.

1. Postavite tlacni aparat (A) u polimerizacijsku kupku.
NAPOMENA! OdrZavajte razinu vode i temperaturu vode tijekom
cijelog postupka polimerizacije.

2. Napunite polimerizacijsku kupku kipu¢om vodom do crvene

oznake na steznom okviru.
NAPOMENA! Pobrinite se da ispod steznog okvira ne bude plastiénih
plovaka.

3. Pokrijte povrsinu vode plasti¢nim plovcima.

4. Polimerizirajte tlacni aparat (A).

Vrijeme polimerizacije 35 min = Udio zaostatnog monomera < 2,2 %
Vrijeme polimerizacije 90 min = Udio zaostatnog monomera <1 %

Hladenje kivete

1. Uklonite kivetu s pomocu aparata za tlak (A) koriste¢i termo
rukavice.

2. Pustite da se kiveta u tlacnom aparatu hladi u vodenoj kupelji
<15 °C, 20 min.

3. Izvadite tlacni aparat iz kivete.

4. Ostavite stezni okvir s kivetom da se hladi u vodenoj kupelji
<15 °C, 10 min.

Otvaranje kivete s protezom
1. Pri6vrstite stezni okvir u dentalnoj presi (3 t, 80 bara).
2. Pomaknite zaporni kota¢ (B1) ulijevo.
3. Otpustite tlak.
4. Skinite oba poklopca kivete (C3).
NAPOMENA! Podruéje ubrizgavanja kivete mora biti postavljeno
prema straZnjoj strani.
5. Stabilizirajte kivetu u dentalnoj presi s pomagalom za otvaranje
kivete na vrhu.
6. Odvojite gornju polovicu kivete od sadre tako da je podignete
prema gore.
7. Izvadite kivetu iz prese.
8. Okrenite kivetu.
9. Ponovite korake od 5 do 7.
10. Uklonite sadrenu jezgru.
11. Oslobodite protezu.

Zavrsna obrada proteze
NAPOMENA! Sprijeéite bilo kakav kontakt polimerizirane proteze s
otapalima ili monomerom.

1. Provjerite okluziju i artikulaciju.

2. Zavrsno obradite protezu.

3. Ispolirajte protezu do visokog sjaja.

2.2 lIzrada zubne proteze s pomocu SR IvoBase injektora
1. DE]Prieravajte se uputa proizvodaca.

2.3 Prosirenje/podlaganje/popravak proteze

1. Koristite polimere za hladnu polimerizaciju. EE] Pridrzavajte se
uputa proizvodaca.



3 Sigurnosne informacije

- Uslucaju ozbiljnih incidenata u vezi s proizvodom, obratite se
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, internetska stranica: www.ivoclar.com i
odgovornom nadleznom tijelu.

- Aktualne upute za uporabu dostupne su na internetskoj stranici
(www.ivoclar.com).

- Objasnjenje simbola: www.ivoclar.com/elFU

Upozorenja

- Monomer sadrzi metil-metakrilat (MMA).

- Metil-metakrilat ima nadrazujuce djelovanje i lako je zapaljiv
(Zariste: +10 °C).

- Nadrazuje o¢i, kozu i disni sustav. Pri obradi nosite zastitne
naocale. Prilikom brusenja potrebno je nositi masku i potreban
vam je uredaj za usisavanje.

- Dodir s koZom moZe prouzrogiti osjetljivost.

- Izbjegavajte kontakt koZe s monomerom i nepolimeriziranim
materijalom. Komercijalno dostupne medicinske rukavice ne stite
u sluGaju osjetljivosti na metakrilate.

- Nemojte udisati pare.

- Drzite podalje od izvora zapaljenja. Nemojte pusiti.

- Nemoijte ispustati u odvode.

- Poduzmite potrebne mjere opreza od elektrostatickog praznjenja.

- Obrada materijala moZe rezultirati oStrim rubovima, tako da
postoji opasnost od ozljeda.

- Pridrzavajte se sigurnosno-tehnickog lista (STL) (dostupan u
odjeljku za preuzimanja na www.ivoclar.com).

Informacije o zbrinjavanju
Ostatak zaliha morate zbrinuti u skladu s odgovaraju¢im nacionalnim
pravnim propisima.

Preostali rizici

Korisnici trebaju biti svjesni da svaka stomatoloska intervencija u usnoj
Supljini ukljucuje odredene rizike.

Postoje sliedec¢i poznati preostali klinicki rizici:
- Gutanje krhotina
- Pojavljivanje protetskog stomatitisa

4 Rok uporabe i skladiStenje

- Temperatura skladistenja 2-28 °C

- Nemojte upotrebljavati proizvod nakon isteka navedenog roka
valjanosti.

- Rokvaljanosti: Pogledajte napomenu na pakiranju

- Zastite proizvod od izravne sunceve svjetlosti.

- Prije uporabe provijerite jesu li pakiranje i proizvod netaknuti i
neosteceni. Ako ste u nedoumici, obratite se Ivoclar Vivadent AG
ili vasem lokalnom prodajnom partneru.

5 Dodatne informacije

Cuvajte dalje od dohvata djece!

Materijal je razvijen samo za uporabu u stomatologiji. Obrada se mora provoditi isklju¢ivo prema
Uputama za uporabu. Proizvodac ne preuzima odgovornost za Stete koje su rezultat nepridrzavanja
uputa ili navedenog podrucja primjene. Korisnik je odgovoran za ispitivanje prikladnosti i
uporabljivosti proizvoda za predvidene namjene, posebice ako te namjene nisu navedene u
uputama za uporabu



1 Uréené pouZziti

Urceny ucel

- Vyroba bazi snimatelnych zubnich nahrad
- Vyroba tvrdych okluznich dlah

Cilova skupina pacient(

- Pacienti s trvalym chrupem

- Dospéli pacienti se zubnimi implantaty
- Bezzubi dospéli pacienti

Urceni uZivatelé / specialni Skoleni

- Zubni technici (vyroba nahrad v zubni laboratofi)
- Denturisté (vyroba nahrad v zubni laboratofi)
Bez pozadavku na specidlni skoleni.

PouZziti
Pouze pro pouZziti ve stomatologii.

Popis
Teplem tuhnouci materidl na baze snimatelnych zubnich ndhrad k
aplikaci technikou injektaze

Technické specifikace

Klinicky pfinos
- Obnoveni Zvykaci funkce
- Obnova estetiky

SloZeni

Polymer SR Ivocap High Impact:

Vlysoce odolny modifikovany polymethylmetakrylat,
polymethylmetakrylat, dibenzoylperoxid

Monomer SR Ivocap High Impact:

Methylmetakrylat, ethylenglykol dimethakrylat, styrol ethylen/butylen
styrol blokovy kopolymer

Polymer SR Ivocap Clear:

Polymethylmethakrylat, poly(methylmethakrylat ethylakrylat),
dibenzoylperoxid, tributyl o-acetylcitrat

Monomer SR Ivocap Clear:

Methylmetakrylat, ethylenglykol dimetakrylat
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2 Pouziti

Seznam komponent

Pevnost v ohybu =65 MPa =65 MPa 4
Modul elasticity 272000 MPa 22000 MPa ‘R
Zbytkovy obsah MMA <22% <22%
Absorpce vody (7 dnf) <32 pg/mm3 <32 pg/mm3
Rozpustnost (7 dnf) <1,6 yg/mm3 <16 ug/mma A) Tlakové zaifzeni ID2 C) Kyveta
Kriticky faktor intenzity =19 MPam¥ - A1) Manometr C1) Polovina kyvety M
namahan A2) VytlaGovaci pist C2) Polovina kyvety W
Celkova prace do lomu Wf 12900 J/m? - A3) Noha svéraku C3) Kryt kyvety

A4) Bezpetnostni oko C4) Stfedova viozka
Indikace B) Upinaci ram D) Kapslovy pist

- Césteény edentulismus ve frontalnim a distalnim Useku chrupu
- Uplny edentulismus
- Dentdlni dysfunkce a parafunkce

Oblasti pouZiti:

- Celkova snimatelna nahrada
- (Castecna snimatelna nahrada
- Implantaty

- Nakusné dlahy

Kontraindikace

Pouziti tohoto produktu je kontraindikovano, pokud je u pacienta
zndma alergie na kteroukoliv z jeho slozek.

Omezeni pouziti

- Primy kontakt nevytvrzeného materidlu s intraoradlnimi tkanémi

- Vzornik odstind nelze sterilizovat, a proto neni vhodny pro pouZiti
na pacientovi.

- Pribrouseni, leSténi a ¢isténi je treba se vyvarovat vzniku tepla
(nad 110 °C). Zamezte kontaktu s rozpoustédly.

- Finalni snimatelna nahrada nebo tvrda okluzni dlaha je urcena
pouze pro jednoho pacienta.

- PouZivejte pouze ve spojeni se zarizenim Cap Vibrator
(v kombinaci se zafizenim SR Ivocap nebo injektorem IvoBase)

Nezadouci Ucinky
V ojedinélych pripadech byly hlaSeny alergické reakce na materidly
obsahujici metylmetakrylaty.

Interakce
Dosud nejsou znamy zadneé interakce.

B1) Racna E) Zatmelovaci 3ablona

B2) Lisovaci krouzek s pakou F) Nalevka

B3) Lisovaci deska 6) Gasovat

2.1 Zhotoveni snimatelné nahrady pomoci zafizeni SR Ivocap

Pfiprava modelu
1. Namocte model do vody na 5-10 minut.
2. I1zolujte model.
3. Nechte model zaschnout 5 min.
4. Zopakujte kroky 2 az 3.

Priprava kyvety
1. Izolujte vnitrni povrchy obou polovin kyvety pomoci vazeliny.
2. Umistéte zatmelovaci Sablonu (E) a kryt kyvety (C3).

Zatmelovani modelu a voskované snimatelné nahrady

. Napliite polovinu kyvety M (C1) kamenem.

. Umistéte model 1 cm od okraje kyvety.

. Stladte model dold do vysky okraje kyvety.

. Odstrante sadru tak, aby okraj sadry byl v jedné roviné se
zatmelovaci Sablonou (E).

. Odstrante prebytecnou sadru.

. Nechte ztuhnout sadru.

. Odstrafte zatmelovaci $ablonu (E).

. Zatladte nalevku (F) do stfedové viozky (C4), dokud nezapadne na
své misto.

9. Umistéte stfedovou viozku (C4) s vioZzenou nalevkou (F).
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Umisténi voskovych komponent
UPOZORNENI! Injekéni kanaly musi mit pramér 3-5 mm.
A horni celkové snimatelné nahrady:
1. Umistéte injekéni kanal a rozsifujte jej od vrcholu nalevky smérem
k patru.

B Dolni celkové snimatelné ndhrady:
2. Umistéte dva injekéni kanaly a rozsifujte je od vrcholu nalevky
smérem k dorsalnim konctim snimatelnych nahrad.

C Gastedné snimatelné nahrady:
3. Umistéte injekcni kanal na kazdé sedlo a rozsifujte od vrcholu
nalevky smérem k dorsalnim konctm.

0dliti protikusu modelu
1. Model a zuby snimatelné nahrady pokryjte zaruvzdornym
silikonem (tvrdost Shore A >80).

. Nechte silikon zaschnout.

. Tence izolujte sty¢né plochy sadra-sadra.

. Umistéte polovinu kyvety W (C2).

. Zakryjte incizni hrany a okluzalni povrchy sadrou a ujistéte se,
Ze nejsou pritomny zadné bubliny.

. Umistéte navih¢enou kulatou papirovou viozku.

. Naplnite sadru azZ po okraj kyvety.

. Umist&te kryt kyvety (C3).

. Rucné zatlacte kryt kyvety dol(, dokud nezapadne na misto.

10. Nechte ztuhnout sadru.
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Vyplaveni a vycisténi kyvety

1. Ponorte kyvetu do vodni 1azné (90 °C, 5-8 min).

2. Otevrete kyvetu.

3. Odstraiite hruby vosk.
UPOZORNENI! Hrany kyvety a tepelné izola¢ni sloZka musi byt zcela
bez vosku.

4. Vlyplavte vosk.

5. Vycistéte kyvety ¢istou vrouci vodou.

6. Zdrsnéte bazalni plochy zubl pomoci tvrdokovovych fréz.

Izolace sadrovych povrchi
1. Nechte poloviny kyvety vychladnout na <30 °C.
2. |zolujte povrchy sadrového modelu a ujistéte se, Ze nedochazi
ke tvorbé louzicek.
3. Pockejte 5 minut.
4. Opakujte kroky 2 a 3.

Sestaveni kyvety
1. ZatlacGte ndlevku (F) do stiedové vlozky (C4), dokud nezapadne na
své misto.
. VloZte stiedni viozku s nalevkou (F) do poloviny kyvety M (C1).
. Umistéte polovinu kyvety W (C2).
. Umist&te kryt kyvety (C3).
. Zasurnite kyvetu do upinaciho rdmu (B), dokud nezapadne na
misto
6. Zajistéte upinaci rdm (B) s vloZenou kyvetou v hydraulickém
dentalnim lisu (3 t / 80 bar).
7. Zatladte racnu (B1) doprava.
8. Vyjméte upinaci ram (B) s kyvetou z lisu.

OB~ W N

Michani materialu

UPOZORNENI! Namichané kapsle miiZete uchovévat v chladu ve tmé
po dobu aZ 5 dnii. Pfed op&tovnym pouZitim nechte namichanou
kapsli znovu dosahnout pokojové teploty. PFi pouZiti dfive
namichanych kapsli prodluzte dobu vstFikovani na 10 minut.

. Vyjméte nadobu na monomer z kapsle.

. Odstrante uzaveér kapsle z polymeru.

. 0dSroubujte uzavér nadoby na monomer.

. Nalijte monomer do oteviené polymerové kapsle.

. Nasroubujte tésnici uzavér na prazdnou nadobu na monomer.

. Znovu vloZte uzavienou nadobu na monomer do kapsle.

. Kratce promichejte nddobu na monomer.

. Zajistéte kapsli v zarizeni Cap Vibrator pomoci gumicky.
Michejte kapsli po dobu 5-7 minut.

Vyjméte nadobu na monomer z kapsle.

Natlacte material na baze snimatelnych zubnich nahrad nahoru
lehkymi kyvavymi pohyby pomoci kapslového pistu (D).

12. Otevrete uzaver kapsle.
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UPOZORNENI! Mezi pistem a materidlem by nemal byt Zadny vzduch.
13. Natlacte kapslovy pist smérem nahoru.

Vstfikovani materialu
UPOZORNENI! Pokud je &ervena zna¢ka na pistu viditelnd, je kapsle
prazdna. Nahrad'te novou, éerstvé namichanou kapsli.
1. Odstrante uzaveér kapsle.
2. Zasunte kapsli do kyvety, dokud nezapadne na misto.
3. Pri otevieném uzaviracim ventilu stlaceného vzduchu zcela
vysurite vytladovaci pist (A2) tlakového zafizeni.
. Zvednéte bezpecnostni oko (A4).
. Zatladte vytlaGovaci pist (A2) do kapsle.
. Stdhnéte bezpecnostni oko (A4), dokud nezapadne na misto.
. PFipojte tlakové zafizeni (A) s uzavienym uzaviracim ventilem
stlaceného vzduchu k pfivodu stla¢eného vzduchu (6 bar).
. Pomalu otevrete uzaviraci ventil.
. Ponechte kyvetu pod tlakem po dobu 5 minut.
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Ponmerage'kyvety
UPOZORNENI! NepFerusujte proces varu vkladanim dalSich kyvet.

1. Umistéte tlakové zafizeni (A) do polymeragni 14zng.
UPOZORNENI! B&éhem procesu polymerace udrZujte hladinu a teplotu
vody.

2. Naplrite polymeracni lazen vrouci vodou aZ po ¢ervenou znacku

na upinacim ramu.
UPOZORNENI! Ujistéte se, Ze pod upinacim ramem nejsou zachyceny
Zadné plastové plovaky.
3. Povrch vody zakryjte plastovymi plovaky.
4. Polymerujte tlakové zafizeni (A).
Doba polymerace 35 min = Zbytkovy obsah monomeru <2,2 %
Doba polymerace 90 min = Zbytkovy obsah monomeru <1%

Ochlazovani kyvety

1. Vyjméte kyvetu s tlakovym zafizenim (A) pomoci rukavic s
tepelnou ochranou.

2. Nechte kyvetu v tlakovém zarizeni vychladnout ve vodni
|azni <15 °C, 20 min.

3. Vyjmeéte tlakové zafizeni z kyvety.

4. Nechte upinaci rdm s kyvetou vychladnout ve vodni |azni
<15 °C, 10 min.

Dekyvetace snimatelné nahrady
1. Zajistéte upinaci rdm v dentdlnim lisu (3 t, 80 bar).
2. Posunte racnu (B1) doleva.
3. Uvolnéte tlak.
4. Odstraiite oba kryty kyvety (C3).
UPOZORNENI! Vstiikovaci plocha kyvety musi byt umisténa smérem
dozadu.
5. Zajistéte kyvetu s vyjimaci pomuckou nahore v lisu.
6. Pohybem paky nahoru oddélte horni polovinu kyvety od sadry.
7. Vyjmeéte kyvetu z lisu.
8. Otocte kyvetu.
9. Opakujte kroky 5 az 7.
10. Odstrante kamennou sadru.
11. Vyjméte snimatelnou nahradu.

Dokonéeni snimatelné nahrady
UPOZORNENI! Zabraiite jakémukoli kontaktu polymerizované
snimatelné nahrady s rozpoustédly nebo monomerem.

1. Zkontrolujte okluzi a artikulaci.

2. Dokoncete snimatelnou nadhradu.

3. Vylestéte snimatelnou nahradu do vysokého lesku.

2.2 Vyroba zubni ndhrady pomoci injektoru SR lvoBase

1. DE]Postupujte podle pokynd od prislusného vyrobce.

2.3 Rozsifeni/rebaze/oprava snimatelné nahrady

1. Pouzijte polymery vytvrzované za studena. EE] Postupujte podle
pokynd od prislusného vyrobce.



3 Bezpecnostni informace

- Vpripadé vaznych nehod souvisejicich s produktem kontaktujte
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, website: www.ivoclar.com a své prislusné
zdravotnické Urady.

- AktudIni ndvod k pouziti je k dispozici na webovych strankach
(www.ivoclar.com).

- Vysvétleni symbold: www.ivoclar.com/elFU

Varovani

- Monomer obsahuje metylmetakrylat (MMA).

- Methyl metakrylat je vysoce hoflavy a drazdivy material
(bod vzplanuti: +10 °C).

- Drazdi o¢i, pokozku a dychaci systém. BEhem zpracovani
pouzivejte ochranné bryle. Béhem brouseni je nutné pouZivat
masku a odsavaci zarizeni.

- Kontakt s pokozkou mazZe zpUsobit senzibilizaci.

- Zamezte kontaktu pokozky s monomerem nebo nevytvrzenym
materidlem. Bézné dostupné lékarské rukavice nechrani pred
senzibilizujicimi Uginky metakrylata.

- Nevdechujte vypary.

- Udrzujte v dostatecné vzdalenosti od zdrojl vzniceni. Nekurte.

- Newylévejte do odpadu.

- Podniknéte bezpecnostni opatreni proti vzniku elektrostatického
naboje.

- Prizpracovani materidlu mohou vzniknout ostré hrany, takze
hrozi riziko poranéni.

- Dodrzujte bezpecnostni list (SDS) (je k dispozici v 8asti s
dokumenty ke stazeni na webovych strankach spolecnosti Ivoclar
Vivadent AG www.ivoclar.com).

Informace k likvidaci produktu

Zbytky materidlu se musi likvidovat v souladu s prislusnymi
vnitrostatnimi predpisy.

Zbytkova rizika

UZivatelé si musi byt védomi skuteénosti, Ze jakykoli stomatologicky
zakrok v Ustni duting zahrnuje urcita rizika.

Existuji tato zndma zbytkova klinicka rizika:
- Poziti fragmentd
- Vyskyt stomatitidy chrupu

4 Skladovani a doba pouzitelnosti

- Teplota skladovani 2-28 °C

- Produkt nepouzivejte po uvedeném datu expirace.

- Datum spotreby: Viz poznamka na obalu

- Chranite produkty pred pfimym slune¢nim svétlem.

- Pred pouzitim zkontrolujte, zda jsou obal a vyrobek neporusené a
neposkozené. V pfipadé pochybnosti se obratte na Ivoclar
Vivadent AG nebo svého mistniho prodejniho partnera.

5 Dopliujici informace

Material uchovavejte mimo dosah déti!

Materidl byl vyvinut vyluéné pro pouZiti ve stomatologii. Zpracovani je nutné provadét vyhradné
podle navodu k pouZiti. Neneseme odpovédnost za Skody zpUsobené nedodrzenim navodu nebo
uvedené oblasti aplikace. UZivatel nese odpovédnost za otestovani produktl z hlediska jejich
vhodnosti a pouZiti pro jakykoli Ucel, ktery neni vyslovné uveden v navodu k pouZiti.



Interakcie
V sUcasnosti nie su zname Ziadne interakcie.

1 Zamysl'ané pouzitie

Klinicky prinos

- Rekonstrukcia Zuvacej funkcie
- Obnova estetiky

Ugel pouzitia
- Zhotovenie zakladni snimatelnych zubnych nahrad
- Vyroba tvrdych okluzalnych dldh

ZloZenie

Vysokopevnostny polymér SR Ivocap:

Vysokopevnostny modifikovany polymetylmetakrylat,
polymetylmetakrylat, dibenzoylperoxid

Vysokopevnostny monomér SR Ivocap:

Metylmetakryldt, etylénglykol dimetakryldt, styrén-etylén/butylén
styrén blokovy kopolymér

Ciel'ova skupina pacientov

- Pacienti s trvalym chrupom

- Dospeli pacienti s dentalnymi implantatmi
- Dospeli edentuldzni pacienti

Zamysl'ani pouzivatelia/Specialne $kolenie

- Technici zubnych laboratdrii (zhotovovanie zubnych nahrad
v zubnom laboratériu)

- Zhotovitelia zubnych ndhrad (zhotovovanie zubnych nahrad

. Vvzubnom laboratériu)

Specidlne skolenie nie je potrebné.

Ciry polymér SR Ivocap:

Polymetylmetakrylat, poly(metylmetakrylat etylakrylat),
dibenzoylperoxid, tributyl o-acetylcitrat

Ciry monomeér SR Ivocap:

Metylmetakrylat, etylénglykol dimetakrylat
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PouZzitie o

Len na pouitie v dentalnej oblasti. 2 Poutzivanie
Zoznam sucasti

Opis

Tepelne vytvrdzovany zdkladny materidl na zubné nahrady na

vstrekovaciu techniku

Technické Specifikacie

Pevnost v ohybe 2 65MPa 2 65MPa
G

Modul pruznostiv ohybe | =2000 MPa > 2000 MPa e
Zvyskovy obsah MMA <22% <22%
Absorpcia vody (7 dni) <32 ug/mma <32 pug/mmé?
Rozpustnost (7 dni) <1,6 pg/mm? <1,6 yg/mméd

H H A) Tlakové zariadenie ID2 C) Banka
Faktor kritickej intenzity =19 MPam%2 - :
namahania A1) Manometer C1) Polovica banky M
Celkova praca na Zlom W =900 J/m2 _ A2) Vytladaci piest C2) Polovica banky W

A3) Stopka zverdka C3) Kryt banky

A4) Bezpetnostna slucka C4) Centrovacia viozka

Indikacie

- Ciastoény edentulizmus v prednej a zadnej oblasti

Uplny edentulizmus
Dentalne dysfunkcie a parafunkcie

Oblasti pouZzitia:

Protetika Uplnych zubnych nahrad
Protetika ¢iasto¢nych zubnych nahrad
Implantatova protetika

Okluzne dlahy

Kontraindikacie

PouZzitie tohto vyrobku je kontraindikované pri preukazanej alergii
pacienta na niektoré z jeho zloziek.

Obmedzenia pouZitia

Priamy kontakt nevytvrdeného materidlu s intraoralnymi
tkanivami

Vzorkovnik farieb nie je mozné sterilizovat, a preto jeho pouZitie
na pacientovi nie je vhodné.

Pocas procesu brusenia, lestenia a Gistenia je potrebné zabranit
vzniku vysokého tepla (nad 110 °C). Zabrante kontaktu s
rozpustadlami.

Hotova zubnd ndhrada alebo tvrda oklizna dlaha je uréend na
pouZzitie len pre jedného pacienta.

B) Upinacirdam D) Piest kapsuly

B1) Raéna E) Zatmelovacia pomdcka
B2) Tlakovy krdZok s packou F) Lievik

B3) Lisovacia doska 6) Casovat

2.1 Zhotovenie zubnej nahrady pomocou zariadenia SR Ivocap

Priprava modelu
1. Model namocte do vody na 5 =10 minut.
2. Oddelte ho.
3. Nechajte model 5 minut vyschnut.
4. Zopakujte kroky 2 az 3.

Priprava banky

1. Izolujte vnutorné povrchy oboch polovic banky pomocou vazeliny.

2. Dajte na miesto zatmelovaciu pomdcku (E) a kryt banky (C3).

Zatmelenie modelu a voskovanej zubnej nahrady
. Naplrite polovicu banky M (C1) kamefiom.

. Umiestnite model 1 cm od okraja banky.

. Zatlaéte model nadol do vysky okraja banky.

A wWN

zatmelovacou pomdckou (E).

. Odstrante kamen na okraji kamena tak, aby bol v jednej rovine so

- Poutivajte len v spojeni s vibratorom Cap Vibrator (v kombindcii 5. Odstrante prebytocny kamen.
bud' so zariadenim SR Ivocap aleba injektorom lvoBase) 6. Nechajte kamen vytvrdnut.
7. Odstrarite zatmelovaciu pomdcku (E).
8. Lievik (F) zatlacte do centrovacej viozky (C4), az kym nezapadne
Vedl'ajsie ucinky na miesto.

V jednotlivych pripadoch boli hldsené alergické reakcie na 9. Dajte na miesto centrovaciu viozku (C4) s viozenym lievikom (F).
metylmetakryldtové materialy.



Umiestnenie voskovych zloZiek
UPOZORNENIE! Vstrekovacie kandliky musia mat priemer 3 - 5 mm.
A Maxilarna UpInd zubnd nahrada:
1. Dajte na miesto vstrekovaci kanal, roztiahnite ho z hrotu lievika
smerom k podnebiu.

B Mandibuldrna Uplna zubna nahrada:
2. Dajte na miesto dva vstrekovacie kanaliky, roztiahnite ich z hrotu
lievika smerom k dorzalnym okrajom zubnych nahrad.

C Giastodné zubné nahrady:
3. Umiestnite vstrekovaci kanalik na kazdé sedlo, roztiahnite ho z
hrotu lievika smerom k dorzalnym okrajom.

Odlievanie opacného odtlacku
1. Model a zuby zubnej nahrady zakryte silikénom odolnym voci
teplu (tvrdost Shore A >80).

. Nechajte silikdn vyschnut.

. Jemne oddel'te kontaktné plochy kamena s kamernom.

. Dajte na miesto polovicu banky W (C2).

. Zakryte incizalne hrany a okluzalne povrchy kameriom a uistite sa,
Ze nie su pritomné Ziadne bubliny.

. Dajte na miesto navihéend okruhlu papierovu viozku.

. Naplite kamen po okraj banky.

. Dajte na miesto kryt banky (C3).

. Ruéne zatlacte kryt banky nadol, az kym nezapadne na miesto.

10. Nechajte kamen vytvrdnut.
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Vyvarenie a Cistenie banky

1. Banku ponorte do vodného kupela (90° C, 5 - 8 minut).

2. Otvorte banku.

3. Odstrante hruby vosk.
UPOZORNENIE! Hrany banky a zloZka tepelnej izolacie musia byt
upine bez vosku.

4. Vlyvarte vosk.

5. Banky vycistite Cistou vriacou vodou.

6. Zdrsnite bazalne povrchy zubov pomocou fréz z karbidu volframu.

Oddelenie kamennych povrchov
1. Nechajte polovice banky vychladnut na menej ako 30 °C.
2. |zolujte povrchy sadrového modelu a uistite sa, Ze nedochdadza k
zlievaniu.
3. Pockajte 5 minut.
4. Zopakujte kroky 2 a 3.

Zostavenie banky

1. Lievik (F) zatlaSte do centrovacej viozky (C4), az kym nezapadne
na miesto.

2. Umiestnite centrovaciu vlozku s lievikom (F) do polovice banky
M (C).

3. Dajte na miesto polovicu banky W (C2).

4. Dajte na miesto kryt banky (C3).

5. Zasurite banku do upinacieho ramu (B), kym nezapadne na
miesto

6. Upinaci rdm (B) zaistite s vloZzenou bankou do hydraulického
zubného lisu (3 t/80 barov).

7. Zatladte racnu (B1) doprava.

8. Odstrante upinaci ram (B) s bankou z lisu.

MieSanie materidlu

UPOZORNENIE! Zmie$ané kapsuly méZete uchovévat v chladnitke v

tme aZ 5 dni. Pred op&atovnym pouZitim nechajte predtym zmieSanu

kapsulu op&t nadobudnit izbovu teplotu. Pri pouZiti predtym

zmie$anych kapsiil prediZte ¢as vstrekovania na 10 minut.

. Vyberte nddobu na monomeér z kapsuly.

. Odstrante kryt polymérovej kapsuly.

. Odkrutte tesniaci uzaver nadoby na monomer.

. Nalejte monomér do otvorenej polymérovej kapsuly.

. Naskrutkujte tesniaci uzaver na prazdnu nadobu na monomeér.

. VloZte uzavretd nddobu na monomér spat do kapsuly.

. Kratko premiesajte nadobu na monomér.

. Pomocou gumicky zaistite kapsulu vo vibratore Cap Vibrator.

.5 =7 minut miesajte kapsulu.

10. Vyberte nadobu na monomér z kapsuly.

11. Pomocou piestu kapsuly (D) zatladte zakladny materidl na zubné
nahrady smerom nahor ahkymi kyvavymi pohybmi.

12. Otvorte kryt kapsuly.
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UPOZORNENIE! Medzi piestom a materidlom by nemal byt Ziadny
vzduch.
13. Potlacte piest kapsuly smerom nahor.

Vstrekovanie materidlu

UPOZORNENIE! Ak je ¢ervena znacka na piestovej tyéi viditel'na,
kapsula je prazdna. Nahrad'te ju novou, ¢erstvo namiesanou
kapsulou.

1. Odstrante kryt kapsuly.

2. Zasunte kapsulu do banky, az kym nezapadne na miesto.

3. Pri otvorenom uzatvaracom ventile stlaceného vzduchu Upine

vysurite vytlacaci piest (A2) tlakového zariadenia.

4. Zdvihnite bezpetnostnu slucku (A4).

5. Zatladte vytlacaci piest (A2) do kapsuly.

6. Stiahnite bezpetnostnu slucku (A4), az kym nezapadne na svoje

miesto.

7. Pripojte tlakové zariadenie (A) so zatvorenym uzatvaracim
ventilom stlaceného vzduchu k privodu stlaceného vzduchu
(6 bar).

. Pomaly otvorte uzatvaraci ventil.
. Banku nechajte pod tlakom 5 minut.

O o

Polymerizacia banky
UPOZORNENIE! Proces varenia neprerusujte zavedenim inych baniek.
1. Umiestnite tlakové zariadenie (A) do polymerizatného kupela.
UPOZORNENIE! Poé&as celého procesu polymerizacie udrZiavajte
hladinu a teplotu vody.
2. Naplnte polymerizacny kupel vriacou vodou az po ¢ervenu
znacku na upinacom rame.
UPOZORNENIE! Uistite sa, Ze pod upinacim ramom nie s zachytené
Ziadne plastové plavaky.
3. Povrch vody zakryte plastovymi plavakmi.
4. Polymerizujte tlakové zariadenie (A).
Doba polymerizacie 35 min = obsah zvySkového monomeéru <2,2 %
Doba polymerizacie 90 min = obsah zvyskového monoméru <1 %

Chladenie banky

1. S pouzitim tepelnych rukavic vyberte banku s tlakovym
zariadenim (A).

2. Nechajte banku v tlakovom zariadeni vychladnut vo vodnom
kupeli <15 °C, 20 min.

3. Vyberte tlakové zariadenie z banky.

4. Nechajte upinaci rdm s bankou vychladnut vo vodnom kupeli
<15 °C, 10 min.

Odtmelenie zubnej nahrady
1. Zaistite upinaci rdm v zubnom lise (3 t, 80 bar).
2. Posurite ra¢nu (B1) dolava.
3. Uvolnite tlak.
4. Odstrarite oba kryty banky (C3).
UPOZORNENIE! Oblast vstrekovania banky musi byt umiestnena
smerom dozadu.
5. Banku zaistite pouzitim pomdcky na odtmelenie v hornej ¢asti
zubného lisu.
6. Oddel'te hornt polovicu banky od kamena tak, Ze ju posuniete
smerom nahor.
7. Vyberte banku z lisu.
8. OtocCte banku.
9. Zopakujte kroky 5 az 7.
10. Odstrante kamenné jadro.
11. Odtmelte zubnu nahradu.

Dokoncenie zubnej ndhrady
UPOZORNENIE! Zabraiite kontaktu polymerizovanej zubnej ndhrady s
rozpustadlami alebo monomérmi.

1. Skontrolujte skus a artikulaciu.

2. Dokongite zubnu nahradu.

3. Zubnu nadhradu vylestite do vysokého lesku.

2.2 Zhotovenie zubnej nahrady pomocou injektora SR IvoBase

1. [:B]Dodriiavajte pokyny vyrobcu.

2.3 Predizenie/zarovnanie/oprava zubnej ndhrady

1. PouZivajte polyméry vytvrdzované za studena. EE] DodrZiavajte
pokyny vyrobcu.



3 Informacie o bezpecnosti

- Vopripade zavaznych incidentov suvisiacich s produktom
kontaktujte Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, webova lokalita: www.ivoclar.com a vas zodpovedny
prislusny organ.

- Aktudlne ndvody na pouzivanie su k dispozicii na webovom sidle
(www.ivoclar.com).

- Vysvetlenie symbolov: www.ivoclar.com/elFU

Upozornenia

- Monomér obsahuje metylmetakrylat (MMA).

- Metylmetakrylat je 'ahko horlavy a drazdivy (bod vzplanutia
+10 °0).

- Drazdi o¢i, pokozku a dychacie cesty. Pri spracuivani pouzivajte
ochranné okuliare. Pri briseni sa musi pouzivat maska a
odsavanie.

- Prikontakte s pokoZzkou mo6ze dojst k senzibilizacii.

- Vyvarujte sa kontaktu pokozky s monomérom alebo nevytvrdenou
hmotou. BeZzne komeréne doddvané zdravotnicke rukavice
neponukaju ochranu proti senzibilizaénému ucinku metakrylatov.

- Nevdychujte vypary.

- Nepriblizujte sa k zdrojom vznietenia. Nefajcite.

- Newylievajte do kanalizacie.

- Prijmite preventivne opatrenia proti elektrostatickému naboju.

- Prispracovavani materidlu mdzu vzniknut ostré hrany, hrozi preto
riziko poranenia. )

- DodrZiavajte kartu bezpetnostnych tdajov (KBU, ktora je k
dispozicii v sekcii na stiahnutie na webovej lokalite spolocnosti
Ivoclar Vivadent AG www.ivoclar.com).

Informacie o likvidacii
Zvy$né zasoby sa musia zlikvidovat v stlade s prislusnymi
vnutrostatnymi pravnymi poziadavkami.

Zvyskové rizika
PouZzivatelia by si mali byt vedomi, Ze kazdy dentdlny zakrok v Ustnej
dutine je spojeny s uréitymi rizikami.

Existuju nasledujuce zndme rezidudlne klinické rizika:
- Prehltnutie Ulomkov
- Vyskyt stomatitidy zubnych ndhrad

4 Cas pouzitel'nosti a skladovatel'nost

- Teplota skladovania 2-28 °C

- Vyrobok nepouZivajte po uvedenom datume exspiracie.

- Datum exspiracie: pozri poznamku na baleni.

- Vyrobok chrante pred priamym slne¢nym svetlom.

- Pred pouZitim skontrolujte, ¢i je obal a vyrobok v bezchybnom
a neposkodenom stave. V pripade pochybnosti kontaktujte
Ivoclar Vivadent AG alebo vasho miestneho predajcu.

5 DalSie informacie

Hmotu uchovavajte mimo dosahu deti!

Hmota bola vyvinutd vyhradne na pouZitie v zubnom lekarstve. Spracovanie musi prebiehat striktne
podla navodu na pouZivanie. Vyrobca nepreberd zodpovednost za Skody, ktoré vzniknt v désledku
iného poufZitia alebo neodborného spracovania. Za odskusanie vhodnosti vyrobkov a za kazdé také
pouZitie, ktoré nie je vyslovne uvedené v navodoch, zodpoveda pouZivatel.



Maqyar

1 Rendeltetésszerii hasznalat

Javasolt felhasznalas
- Kivehetd fogsorok alaplemezének gyartasa
- Kemény harapasemelG sinek gyartasa

Célcsoport

- Marado foggal rendelkezd paciensek

- Fogaszati implantatummal rendelkezé feln6tt paciensek
- Foghidnyos felnétt betegek

Javasolt felhasznaldk/specialis képzés

- Fogtechnikusok (fogpatlasok készitése fogtechnikai laborokban)
- Fogaszok (fogtechnikai laborban készitett fogpatlasok)

Nincs szlikség specialis képzésre.

Felhasznalas
Csak fogaszati célu felhasznalasra.

Leiras
Hékezelt protézis-alapanyag az injektalasi technikahoz

Miiszaki specifikaciok

Klinikai elényok
- Ragofunkcid helyreallitasa
- Esztétikai fogpotlas.

Osszetétel

SR Ivocap (tésallé polimer:

Nagy hatdsu mddositott polimetil-metakrilat, polimetil-metakrilat,
dibenzoil-peroxid

SR Ivocap tésallé monomer:

Metil-metakrilt, etilén-glikol-dimetakrilat, sztirol-etilén/butilén-sztirol
blokk kopolimer

SR Ivocap Clear polimer:

Polimetil-metakrildt, poli{metil-metakrildt-etilakrilat), dibenzoil-
peroxid, tributil-o-acetil-citrat

SR Ivocap Clear monomer:

Metil-metakrilat, etilén-glikol-dimetakrilat

2 Hasznalat

Az alkatrészek listaja

Hajlitoszilardsag 2 65 MPa 265 MPa
Hajlitasi modulus > 2000 MPa > 2000 MPa - ¢ .
Visszamaradd MMA-tarta- <22 % <22%
lom
Vizabszorpcié (7 nap) <32 pg/mm3 <32 pg/mm3
Oldhatésag (7 nap) <1,6 yg/mm3 <16 ug/mma A) Nyomdstarté berendezés ID2 C) Kuvetta
Kritikus feszultségintenzi- =19 MPa m¥2 - A1) Manométer C1) Fél M kivetta
tasi tényezd A2) Kinyomo¢ dugattyu C2) FéIW kivetta
Fajlagos dtgmunka Wf |2 900 J/m? - A3) Satunygl C3) Kilvettafede
A4) Biztonsagi hurok C4) Kozpontosito betét
Javasla{tok ) o L B) Régzitokeret D) Kapszuladugattyu
: ?sﬁélsegoe;hﬁg?]\;esztes anterior és poszterior régioban B1) Racsni ) Bedgyazédést segitd eszkbz
- Fogaszati disz- és parafunkcidk B2) Nyomagy(ir(i karral F) Tolesér
B3) Nyomadlemez G) Id8zit8

Az alkalmazds terliletei:

-  Teljes protetika

- Részleges protetika

- Implantatumprotézisek
- Harapasemeld sinek

Ellenjavallatok

Atermeék hasznalata nem javasolt, ha ismert, hogy a paciens allergias
annak barmely dsszetevojére.

A felhasznalast érint6 korlatozasok

- Anem polimerizalodott anyag kdzvetlen érintkezése a szajon
bellli szovetekkel

- Aszinkulcs nem sterilizalhatd, ezért ne hasznalja kozvetlenll a
paciensen.

- Acsiszolds, polirozas és tisztitas soran kertlni kell a nagy
hétermelést (110 °C-ot meghaladd hémeérséklet). Kerllje az
olddszerekkel valo érintkezést.

- Avégleges fogsort, illetve a kemény harapasi sint csak egy
paciens hasznalhatja.

- Csak sapkas vibratorral haszndlhatd (SR Ivocap berendezéssel
vagy IvoBase injektorral egyitt)

Mellékhatasok

Egyedi esetekben jelentettek metil-metakrildt anyagokkal szembeni
allergias reakciokat.

Kdlcsonhatasok
Jelenleg nincsenek ismert kdélcsonhatdsok.

2.1 A miifogsor elkészitése az SR Ivocap berendezéssel

Minta el6készitése
1. Aztassa vizbe a modellt 5-10 percre.
2. 1zolalja a modellt.
3. Hagyja a modellt 5 percig szaradni.
4. Ismételje meg a 2-3. épést.

Kiivetta el6készitése
1. 1zoldlja mindkét klivetta belso fellletét vazelinnel.
2. Helyezze el a (E) bedgyazddast segitd eszkozt és a (C3)
kivettafedelet.

Agyazza be a mintat és a felviaszolt fogsort

. Toltse fel a (C1) fél M kiivettat gipsszel.

. Amintalegyen 1 cm-re a klivetta peremétol.

. Nyomja le a mintat a kiivetta pereméig.

. Tavolitsa el a gipszet a szegélyénél Ugy, hogy az egy szintben
legyen a (E) bedgyazodast segitd eszkozzel.

. Tavolitsa el a gipszfelesleges.

. Hagyja a gipszet megkatni.

. Tavolitsa el a (E) bedgyazddast segité eszkozt.

. Nyomja be a (F) tolcsért a (C4) kdzpontositd betétbe, amig a
helyére nem pattan.

9. Helyezze el a (C4) kozpontositd betétet a behelyezett (F)

tolcsérrel.
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A viaszkomponensek elhelyezése

MEGJEGYZES! A befecskendezési csatornak atmérsjének
3-5 mm-nek kell lennie.

A Teljes felsé mifogsor:

1.

Helyezzen el egy befecskendezési csatornat a tolcsér csucsatol
a szajpadlas felé haladva.

B Teljes alsé m{fogsor:

2.

Helyezzen el két befecskendezési csatornat a tolcsér cstcsatol
a mUfogsor hatso végei felé haladva.

C Részleges mifogsorok:

3.

Helyezzen el egy befecskendezési csatornat minden
fognyeregnél a tdlcsér csucsatol a mifogsor hatso végei felé
haladva.

Ellentétes modell kiontése

1
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Fedje be a modellt és a m(ifogsor fogait h6allo szilikonnal
(Shore A keménysége >80).

. Hagyja megszaradni a szilikont.

. Vékonyan izoldlja a gipsz-gipsszel érintkez6 fellleteket.

. Helyezze be a (C2) fél W kivettat.

. Fedje be a metsz0 éleket és az okkluzalis fellleteket gipsszel,

Ugyelve arra, hogy ne legyenek buborékok.

. Helyezzen be egy megnedvesitett, kerek papirbetétet.

. Toltson gipszet a klivetta karimajaig.

. Helyezze el a (C3) kiivettafedelet.

. Nyomja le kézzel a kiivettafedelet, amig az a helyére nem pattan.

10. Hagyja a gipszet megkotni.

Kiivetta forrazasa és tisztitasa

1.
2.
3.

Meritse a klvettat vizfirdébe (90 °C, 5-8 perc).
Nyissa ki a klvettat.
Tavolitsa el a durva viaszt.

MEGJEGYZES! A kiivetta széleinek és a hészigetel5 komponensnek
teljesen viaszmentesnek kell lennie.

4.
5.
6.

Forrazza ki a viaszt.
Tisztitsa meg a kivettakat tiszta, forrd vizzel.
Abazalis fogfellleteket érdesitse fel volfram-karbid furadval.

Gipszfeliiletek izolalasa

1.
2.

3.
4.

Hagyja a kivettafeleket <30 °C-ra leh(ini.

Izoldlja a gipszmodell fellleteit, Ugyelve arra, hogy ne torténjen
tocsasodas.

Varjon b percet.

Ismételje meg a 2. és 3. [épést.

A kiivetta 0sszerakasa

1.

2.

Nyomja be a (F) tolcsért a (C4) kdzpontosito betétbe, amig a
helyére nem pattan.

Helyezze a kozpontosito betétet a (F) télesérrel a (C1) fél

M kivettaba.

3. Helyezze be a (C2) fél W klivettat.
4.
5. Nyomja be a kiivettat a (B) rogzitékeretbe, amig a helyére nem

Helyezze el a (C3) kiivettafedelet.

pattan

. Fogassa be a (B) rogzit6keretet a behelyezett kiivettaval egy

hidraulikus fogaszati présbe (3 t/80 bar).

. Nyomja a (B1) racsnit jobbra.
. Tavolitsa el a (B) rogzit6keretet a kiivettaval egydtt a présbél.

Az anyag Osszekeverése

MEGJEGYZE§! A kevert kapszuldkat hiitve, sotétben 5 napig
tarolhatja. Ujbdli felhasznalas elétt hagyja, hogy a kordbban
osszekevert kapszula elérje a szobah8mérsékletet. Hosszabbitsa
meg a befecskendezési id6t 10 percre, ha korabban dsszekevert
kapszuldkat hasznal.

O 00 ~NONO0O1 W

. Vegye ki a monomertartalyt a kapszuldbol.

. Tavolitsa el a polimer kapszulatomitését.

. Csavarja le a monomertartaly zarokupakjat.

. Ontse a monomert a nyitott polimerkapszulaba.

. Csavarja fel a zardkupakot az Gres monomertartalyra.

. Helyezze vissza a zart monomertartalyt a kapszuldba.

. Roviden keverje meg a monomertartalyt.

. Rogzitse a kapszulat a sapkas vibratorba gumiszalaggal.
. Keverje a kapszulat 5-7 percig.

10. Vegye ki a monomertartalyt a kapszulabal.

11. Nyomja felfelé a mlifogsor alapanyagat enyhén billeg
mozdulatokkal a (D) kapszuladugattyu segitségével.
12. Nyissa ki a kapszulatomitest.
MEGJEGYZES! A dugattyu és az anyag kozott nem lehet levegd.
13. Nyomja felfelé a kapszuladugattyut.

Az anyag b'efecskendezése
MEGJEGYZES! Ha a dugattyu rudjan lathaté a piros jel, a kapszula
iires. Cserélje ki egy Uj, frissen kevert kapszulara.
1. Tavolitsa el a kapszulatomitést.
2. Nyomja be a kapszulat a kiivettaba, amig a helyére nem pattan.
3. Teljesen hlizza ki a nyomastarté berendezés (A2) kinyomod

dugattyujat, amikor a stritett levegd reteszelészelepe nyitva van.

. Emelje fel a (A4) biztonsagi hurkot.

. Nyomja be az (A2) kinyomd dugattyut a kapszulaba.

. Huzza le a (A4) biztonsagi hurkot, amig a helyére nem pattan.
. Csatlakoztassa a (A) nyomastartd berendezést Ugy, hogy a
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slritett leveg0 zardszelepe kapcsolddik a slritettlevegé-ellatasra

(6 bar).
. Lassan nyissa ki a zaroszelepet.
. Hagyja a klvettat nyomas alatt 5 percig.
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A kiivetta polimerizalasa
MEGJEGYZES! Ne szakitsa meg a forraldsi folyamatot mas kiivettak
behelyezésével.
1. Helyezze a (A) nyomastartd berendezést a polimerizacios
flrd6be.
MEGJEGYZES! Tartsa fenn a vizszintet és a viz homérsékletét a
polimerizacios folyamat soran.
2. Toltse fel a polimerizacids flrdét forrasban lévé vizzel a
rogzitokeret piros jelzéséig.
MEGJEGYZES! Gy6zodjon meg réla, hogy a rigzitokeret ald nem
szorultak be miianyag Uszok.
3. Fedje le a vizfellletet miianyag Uszokkal.
4. Polimerizdlja a (A) nyomastartd berendezést.
Polimerizacios id6 35 perc = Maradék monomertartalom <2,2%
Polimerizacids id6 90 perc = Maradék monomertartalom <1%

A kiivetta leh(itése
1. Tavolitsa el a kiivettat a (A) nyomastartd készilékkel egyltt
hoallo kesztylben.

2. Hagyja a nyomastarté berendezésben Iévé kivettat vizfirdében

<15 °C-on 20 percig hdlni.

3. Tavolitsa el a nyomastartd berendezést a kivettardl.

4. Hagyja a rogzitékeretet a kivettaval egyltt vizflrdében
<15 °C-on 10 percig hini.

A fogsor eltavolitasa
1. ROgzitse a rogzitékeretet a fogaszati présbe (3 t, 80 bar).
2. Mozgassa a (B1) racsnit balra.
3. Engedjen a nyomashol.
4. Tavolitsa el mindkét (C3) kiivettafedelet.
MEGJEGYZES! A kiivetta befecskendezési teriiletét hatrafelé kell
elhelyezni.
5. Rogzitse a klvettat kibontasi segédeszkdzzel a prés tetején.
6. Valassza le a kivetta felsd felét a gipszrél annak felfelé
emelésével.
7. Vegye ki a klivettat a présbdl.
8. Forditsa meg a kivettat.
9. Ismételje meg az 5-7. Iépéseket.
10. Tavolitsa el a gipszmagot.
11. Bontsa ki a fogsort.

Fogsor finirozasa
MEGJEGYZES! Keriilje el, hogy a polimerizalt fogsor érintkezzen
oldészerekkel vagy monomerrel.

1. Ellendrizze az okkluzidt és az artikulaciot.

2. Finirozza a fogsort.

3. Polirozza magasfényire.

2.2 A mifogsor elkészitése SR IvoBase injektorral

1. EEKtjvesse a gyarto utasitasait.



2.3 Fogsor javitasa/hosszabbitasa/alabélelése

1. Hasznaljon 6nt6 akrildtot. [:E] Kdvesse a gyarto utasitasait.

3 Biztonsagi tudnivalok

- Atermékkel kapcsolatos sulyos incidensek esetén kérjik,
forduljon a kovetkezé cimhez: Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, weboldal:
www.ivoclar.com és az illetékes hatdsaghoz.

- Az aktudlis hasznalati utasitas elérhetd a honlapon
(www.ivoclar.com).

- Aszimbdlumok magyarazatat 1asd: www.ivoclar.com/elFU

Figyelmeztetések

- Amonomer metil-metakrilatot (MMA) tartalmaz.

- Ametil-metilakrildt (MMA) er6sen gydlékony és irritald hatdsu
(lobbanaspont: +10 °C).

- Szem- és bérizgato hatasu, izgatja a légutakat. A feldolgozas
soran viseljen véddszemiveget. Csiszolaskor viseljen maszkot és
hasznaljon elszivot.

- Borrel érintkezve tulérzékenységet okozhat.

- Kerllje amonomer vagy a meg nem kotott anyag érintkezését a
bdrrel. A kereskedelmi forgalomban kaphatd orvosi kesztylk nem
jelentenek védelmet a metakrilatok allergizalé hatdsaval
szemben.

- Nelélegezze be a gézoket.

- Gyujtoforrastal tavol tartandd. Tilos a dohanyzas.

- Neengedje a csatornahaldzatba jutni.

- Azelektrosztatikus kistilések elkeriilése érdekében tartsa be a
megfeleld dvintézkedéseket.

- Az anyag megmunkaldsa éles peremeket eredményezhet,
igy fennall a sérilés veszélye.

- Tanulmanyozza a termék érvényes biztonsagi adatlapjat
(SDS - amely elérhetd az Ivoclar Vivadent AG weboldalan:
www.ivoclar.com).

Hulladékkezelés

Atermékek maradékat a vonatkozd nemzeti jogszabalyi eldirdsoknak
megfelelden kell drtalmatlanitani.

Jarulékos kockazatok

Atermeék felhasznaldjanak tudataban kell lennie, hogy barmilyen, a
szajuregben végzett fogaszati beavatkozas hordoz bizonyos
kockazatokat.

A kovetkez0 ismert klinikai maradvanykockazatok léteznek:
- Aletort részecskék lenyelése
- Mdfogsor altal okozott szajgyulladas

4 Szavatossag és tarolas

- Taroldsi h6mérséklet 2-28 °C

- Ne hasznalja a terméket a feltlintetett lejarati id6 utan.

- Lejdrati datum: Ldsd a csomagoldson

- 0Ovja az anyagot a kdzvetlen napfénytol.

- Hasznalat el6tt ellendrizze, hogy a csomagolas és a termék
sértetlen és minden karosodastdél mentes-e. Kétség esetén
forduljon ide Ivoclar Vivadent AG vagy a helyi értékesitési
partneréhez.

5 Tovabbi informacidk
Gyermekektdl elzarva tartando!

Az anyag kizarolag fogdszati hasznalatra lett kifejlesztve. Az alkalmazasa pontosan meg kell feleljen
a hasznalati utasitasnak. Nem vallalhato felel6sség a karért és karosodasért, ha nem tartottak be a
hasznalati utasitasban foglaltakat, vagy ha az el6irttdl eltéré alkalmazasban hasznaljak a terméket.
A felhasznald a felelds a termék alkalmassaganak ellendrzéséért, és minden, az ebben a hasznalati
utasitasban nem kifejezetten emlitett célra vald hasznalatért.



Cpnicku

1 HaMeHa

MpenBuheHa HaMeHa
- WA3papa ocHoBa 33 MOBUHE MPOTETCKE HAAOKHAAE
- W3paga TBpAMX OKY3aMHMX CNIMHTOBA

LmrbHa rpyna naumjeHata

- [laumjeHTn ca cTanH1MM 3ybuma
- 0pgpacnv naumjeHTn ca 3yoHUM MMMNIAHTATMMa
- Oppacnu 6e3ybu naumjeHTH

KopucHuum KojuMa je npon3Bog HaMereH / noce6Ha obyka

—-  3ybHu TexHnuapu (M3paaa pectaypaumja y 3y60TeXHNYKO]
nabopatopujn)

- MpoTetnyapu (M3paga pectaypaLmja y 3y60TEXHNYKO]
nabopartopujn)

Hema notpebe 3a nocebHOM 06yKOM.

Ynotpeba
CaMo 33 CTOMATO/OLLKY ynoTpeby.

Onuc

TonnoTHononMMepm3yjyhn MaTepunjan 3a 0OCHOBY NPOTETCKE
Ha[0KHaOe 33 TEXHWKY yOpu3raBarba

TexHuuke cneundukaumje

Kapaktepuctuke SR Ivocap High Impact SR Ivocap Clear
DnekcypanHa cHara 265 MPa =65 MPa
Mnekcypanyu Moayn 22000 MPa 22000 MPa
MpeocTana konnymHa MMA (€22 % <22%
Ancopnuwja soae (7 gaHa) | < 32 ug/mm? <32 pg/mm3
PacteopsromBocT (7 gaHa) < 1,6 ug/mm? <1,6 pg/mm?
DaKTop KPUTUYHOT =19 MPam¥ -
VHTEH3WTETa Hanpe3arba
YkynaH pan notpebad 3a =900 J/m? -
nom Wf
UHoukaumje
- Kpe3ybocTy aHTEPUOPHOM 1 NOCTEPMOPHOM PETMOHY
- besybocTt

-  [leHTanHe amucdyHKuMje U napadyHKumje

0611acTV NpUMeEHe:

- [lpoTeTrka TOTANHWX NPOTETCKMX HAA0KHAAA

- [lpoTeTuka napumjanHmnx NpoTeTCKMX HaaokHaad
- [lpoTeTnka MMnnaHata

= 0Kny3anHM CnAnHTOBK

KoHTpanHgukaumje
[TpMMeHa Npon3B0O4a KOHTPAMHAMKOBAHA je aKO je NO3HATO Aa je
naunjeHT anepriuyaH Ha br1no Koju HeroB CacTojak.

OrpaHuuera y Be3u ca ynotpebom

- [lMpekTaH KOHTAKT HEMONMMepM30BaHOr MaTepujana ca
MHTPA0PANHMM TKMBOM

- Bopawnu 3a H1jaHcKpatbe Huje Moryhe cTepunmcaTi U cTora Hije
MoroaaH 3a ynoTpeoby Ha MaLMjeHTY.

- TokoM nocTtynaka bpyLierba, Nonnpara v Ynhera Tpeba
n3beraeaty reHepucarbe Benvike tonnote (Koja npematilyje
110 °C). 136eraBajTe KOHTAKT Ca PAaCTBAPaUMMA.

- Kpajtba npoTeTcka HaaoKHaaa Uy TBPAM OKMYy3anHW CRMHT
HaMeHEHM CY 3a yNoTpeby CaMo 04 CTPaHe jedHOr MaLmMjeHTa.

- KopucTtute camo y KOMbMHaLUMjK ca BbpaLmoHM ypehajem Cap
Vibrator (y kom6uHaumju ca onpeMom SR Ivocap UM nHjekTopom
lvoBase)

HexerbeHa pejcTBa
Y nojeAVHAYHMM CMyYajeBMMa NpujaBbeHE Cy aNeprujcke peakumje
Ha mMaTepujane o4 METUN-METAKpWNaTa.

MHTepakuuje
33 cafla HEMA NO3HATUX MHTEPAKLM]A.

KnuHunuke kopuctu

- PekoHcTpyKUMja GyHKLMjE XXBaKarba
- PecTaypauuja ecteTckor n3rneada

CacTtaB

Monmmep SR Ivocap High Impact:

BucokoMMnakTHM MO,EI,I/I(DI/IKOBaHI/I NONNMETUT METAKPWUIAT,
NONMMETUN METAKPUNAT, ,D,VI6GH3OVIJ'I nepokcuag

MoHomep SR Ivocap High Impact:

MeTun METaKpUNaT, ETUNEH rMUKoN ANMMETAKPWUIaT, CTUPON GTVIJ'IEH/
ByTVNEH cTMpon 610K KononuMep

Monmmep SR Ivocap Clear:
MonumeTnn Metakpunar, nonn(MeTnn MeTakpunaT eTNakpunar),
OMBEH30MN Nepokema, TPUOYTUM 0-aLeTUN UMTPAT

MoHomep SR Ivocap Clear:
MeTnn METaKpWNaT, ETUNEH MMUKON ANMETaKpuUiaT
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B1) MonosuHa kusete M

2 Kopuwherwe

Jlucta genosa

A

A) Anapartypa nog npuTvckom ID2 B) Kuseta
A1) MaHoMeTap

A2) Knun 3a ekcTpyavparbe B2) NMonosuHa knsete W
A3) [lpxay cTere B3) Noknonat kneeTe
A4) CurypHoCHa NeTrba B4) YmeTak 3a LeHTpUparbe

B) Cte3Hu oksmp 1) Knvn 3a kancyny

B1) Synuanmk [ NMoMohHY [0 3a yMeTakbe
52) MOTUCHM NPCTEH Ca NoMyroM B) Nesak
B3) MoTtucHa nnova E) TajMep

21 W3papa npoTeTcke HafokHaae nomohy onpeme SR Ivocap

Mpunpema Mogena
1. YpoHuTe Mofeny Body y Tpajakby 04 5 4o 10 MuHyTa.
2. N3onyjTe mooen.
3. OcTaBuWTE MOAEN A3 CE OCYLUM 5 MUH.
4. TloHoBKTE KOpakKe 2 00 3.

MpunpemMa kuBeTe
1. 30nyjTe yHyTpaLLHEe NOBPLUMHE 06€ NOMOBMHE KMBETE MOMohy
Ba3eNvHa.
2. MocTaBuTe noMohHK Oeo 3a ymeTarbe ([1) 1 noknonal, kMseTe
(B3).

YMeTare Mofena n HaBoLTEHe NPOTeTCKe HaJOKHaae
1. HanyHwTe nonoswuHy kusete M (B1) runcom.
2. MNocTaBuTe MoOeN Ha yaarbeHocT o4 1 cm o[l MBULE KUBETE.
3. MNpuTncHUTE MOAEN [0 BUCUHE MBULA KMBETE.
4. CKMHWTE BMLLAK FMMca ca MBMLE MoAEeNa Tako Oa byae y paBHM
ca nomMohHUM Aenom 3a ymeTarse ().



. YKNOHWTE BULLIAK F1MCa.

. OcTaBuTe Oa ce runc cTerHe.

. YknonuTe noMohHm geo 3a ymetarbe ().

. TypHute nesak (b) y yMeTak 3a LueHTpuparse (B4) 00K He KnvkHe
Ha CBOje MecTO.

9. MocTaBuTe yMeTaK 3a LeHTpuparbe (B4) ca yMETHYTVUM NIEBKOM

(B
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MocTaBrbakbe BOLUTAHMX KOMMNOHEHTH
NOTICE! KaHanu 3a y6pu3raBakbe MOpajy UMaTH NpeyYHmnk 3-5 mm.
A ToTanHe MakcunapHe NpoTETCKE HAAOKHALE:
1. MNMocTaBWTE KaHan 3a ybpu3raBarbe, Wmpehu ra o4 Bpxa NeBka Ka
HEMLLY.

b TotanHe MaHOnbynapHe NpoTeTcke HaAoKHAOE:
2. ocTaBnUTe OBA KaHana 3a ybpuaraBakse, Wnpehu nx o Bpxa
NEeBKa Ka 40P3anH1M KpajeBMMa NPOTETCKE HaAOKHAAe.

B MapuwmjanHe npoTeTcke HaJoOKHAde:
3. MocTaBnTe KaHan 3a ybpm3raBarbe Ha CBaKo Ha3y NpoTeTcke

HaOdoKHade, LLIl/Ipehl/l ra 0 BPXa fieBKa Ka 40P3a/THM KpajeBl/IMaA

M3nuBare aHTaroHMcTa
1. MpekpwjTe Moaen v 3ybe NPOTETCKE HAA0KHAAE CUMKOHOM
oTnopHWM Ha TonnoTy (,Shore A" TBpaoha > 80).

. OcTaBuTE A3 CE CUMMKOH OCYLLIN.

. M30nyjTe KOHTaKTe NOBPLUMHE TUMC-TUMNC TaHKUM CMOjEM.

. NosuuroHupajte nonosumHy kvsete W (B2).

. MokpujTe MHUM3ANHE UBULIE 1 OKMY3a/THE MOBPLUMHE TUMCOM,
Boaehv padyHa aoa Hema Mexypuha.

. [ocTaBWTe HaBNAXeHW OKPYrv NManupHU yMETaK.

. HanyHute runc o nBumLe kuBeTe.

. NMocTaswuTe noknonad kmsete (B3).

. PykoM npuT1CHMTE NokonaL KMBeTe 40K HE KITMKHE Ha CBOje
MecTO.

10. OcTaBWTE Oa Ce rMNC CTErHE.
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MckyBaBarbe 1 umwhere Knpete

1. YpoHwuTe kuBeTy y BoaeHy Kyrky (90 °C, 5-8 MuH).

2. OTBOPWUTE KMBETY.

3. py60 yKNoHMTE BOCAK.
NOTICE! UBMue kuBeTe U TepMOM30/aLIMOHA KOMNOHEHTa MOpajy
6MTH NOTNYHO 6€3 BocKa.

4. ckyBajTe BoCak.

5. QuncTnTE KMBETE YMCTOM, KMMyhOM BOOOM.

6. 0bpaanTe 6bazanHe NoBpLUKMHE 3yba bopepmMa of,

Bondpam-kapbmaa.

M3onaumja runcaHnx NoBpLUMHA
1. OcTtaBuTe Oa ce nonoBuHe kneeTe oxnaae Ha < 30 °C.
2. 130nyjTe NoBpLUMHE rMNcaHor Modena, Bogehu padyHa ga HeMa
HaroMunaBakba MaTepujana.
3. CayekajTe b MUHyTa.
4. NoHoBWTE KOpake 2 1 3.

CacTaBrbakbe KuBeTe
1. Typrute nesak (b) y ymeTak 3a LeHTpuparbe (B4) 0ok He KUKHE
Ha CBOje MeCTO.
2. MocTaBuTe yMeTak 3a LieHTpuparbe ca neskoM (b) y nonosuHy
kmseTe M (B1).
. Mo3uumonvpajte nonosuHy knsete W (B2).
. NMocTaswTe noknonad kmsete (B3).
. TypHuTe knsety y cTe3Hm okeup (b) J0K He KNWKHE Ha CBOje
MEcTO.
6. MpuuspcTute ctesHn okeup (b) ca yMeTHYTOM KMBETOM Yy
XvapaynuyHy ctomaTonowky npecy (3 t/80 6apa).
7. TypHute 3ynuanuk (B1) yoecHo.
8. YknoHuTe cte3nn oksup (B) ca KMBETOM U3 npece.
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Mewware MaTepujana
NOTICE! Mewuane Kancyne MoXKeTe YyBaTH y ¢dprxuaepy y Mpaky oo
5 naHa. OcTaBMTe NPETXOQHO NOMELLAHy Kancyny fa NoHoBO
pocTurHe co6Hy TeMnepartypy npe noHosHe ynorpe6e. lipoayxwure
BpeMe y6pusraBatba Ha 10 MMHYTa Kafla KOPUCTHUTE NPETXOAHO
fnoMelLLaHe Kancyne.

1. N3BagmTe nocyay ca MOHOMEPOM M3 Kancyre.

2. YKNOHWTE 3anNTMBKY OeMa Kancyne ca noMmMepoMm.

3. 0aBpHWTE 3aNTMBHM NOKI0MAL, NOcyAe Ca MOHOMEPOM.

. Cunajte MOHOMEP Yy 0TBOPEHY KaMNcyy ca NofIMMEPOM.
. 3aBpHUTE 3aNTMBHYM NOKMOMNAL, Ha NPa3Hy Nocyay Ca MOHOMEPOM.
. [ToHOBO yMETHUTE 3aTBOPEHY NOCY/lY Ca MOHOMEPOM Y Kancyny.
. KpaTko npoMelLajTe nocyQy ca MOHOMEDOM.
. MpuuBpcTuTe Kancyny y Bnbpaunoxun ypehaj Cap Vibrator
noMohy rymMeHe Tpake.
9. Mewajte kancyny 5-7 MuHyTa.
10. U3BaamTe nocyay ca MOHOMEPOM M3 Kancyre.
11. MpUTUCHUTE MaTEPMjan 3a OCHOBY MPOTETCKE HAA0KHAAE HAarope
naraHuM NoKPeTMMa rbyrbakba nomohy knmna 3a kancyny (1.
12. OTBOPUTE 3aNTMBKY Kamncyne.
NOTICE! Uamely knuna u MaTepujana He cMe 6UTM Ba3ayxa.
13. TIpUTUCHMTE KIKN 33 Kancyny Harope.
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Y6pusraBare MaTepujana
NOTICE! Ako je upBeHa 03HaKa Ha Knuny BUAJbUBA, Kancyna je
npasHa. 3aMeHuTe je HOBOM, CBeXe NOMELLIAHOM KamnCymnoM.

1. YKNoHUTE 3aNTMBKY Kancyne.

2. TypHWUTE Kancyny y KMBETY 40K He KIMKHE Ha CBOje MEeCTO.

3. TloTnyHo NpoayxuTe Knun 3a exctpyauparbe (A2) anapatype
noa NPUTMCKOM, KaAa je BEHTMN 3a 6/10Kaay KOMNPMMOBAHOT
Ba3/lyxa OTBOPEH.

4. TloaurHnTe curypHocHy netsby (A4).

. MpuTucHWTe KNWM 3a ekcTpyavparbe (A2) y kancyny.
6. TloByUMTE CUrYPHOCHY NeTrby Hagone (A4) OOK He KNVKHE Ha

CBOje MecTO.

7. NMosexwute anapaTypy noa nputrckom (A) ca 3aTBOPEHNM

BEHTWIO0M 33 6/10Kaly 40BOAA KOMMPUMOBAHON Ba3ayXa

(6 6apa).

8. Monako oTBOPMUTE BEHTMN 33 bokaay.
9. OcTaBuWTeE KMBETY MO MPUTMUCKOM 5 MUHYTA.

o

MNonumepusaumja kusete
NOTICE! HeMojte npexupaaTh npouec Kibyyaka y6aumBambeM Apyrux
KuBeTa.
1. MocTaBuTe anapaTypy nog nputuckom (A) y kynaTumio 3a
nonnuMepm3aumjy.
NOTICE! Opgp>xaBajTe HUBO Bofie U TEMMeEpPaTypy BoAe TOKOM
npoueca nofimmepusaLmje.
2. HanyHuTe KynaTuno 3a nonvMMepm3aLmjy Kiby4anom Bogom o
LIpBEHE 03HAaKe Ha CTE3HOM OKBWMPY.
NOTICE! Bogute pauyHa fia MCMOf, CTE3HOr OKBMPA HEMA
3apo6/beHNX NIACTUYHUX NJIOBaKa.
3. TokpwjTe NOBPLUMHY BOAE MIACTUYHUM MNOBLUMMA.
4. TlonuMepwn3yjTe anapatypy nog nputuckom (A).
Bpeme nonnmepmsaumje 35 MUH. = caap>kaj pe3uayanHor
MOHOMepa <2,2 %
Bpeme nonnmepmzaumje 90 MUH. = cagp>Kaj pe3unayanHor
MoHoMepa <1%

Xnahere KuBeTe

1. YKNOHUTE KMBETY Ca anapaTypoMm nof nputuckom (A) kopuctehu
TEPMO pyKaBuLLE.

2. MNycTnTe Aa ce KMBEeTa y anapaTypy Noad NPUTUCKOM 0X/1aam y
BoaeHoM kynatuny <15 °C, 20 MUH.

3. N3BaauTe KMBETY 13 anapaType Nof NPUTUCKOM.

4. OcTaBWTe CTE3HM OKBMP Ca KNBETOM [a CE OXMafM y BOAEHOM
kynaTtuny <15 °C, 10 MUH.

0pnBajarbe NpoTeTCKe HaLo0KHaae
1. MpUYBPCTMTE CTE3HM OKBMP Y CTOMATOMOLLIKOj MPECH
(31,80 6apa).
2. MomepwTe 3ynuanuk (b1) yneso.
3. OTnycTuTe NpuTMCak.
4. Yxnonute o6a noknonua kvsete (B3).
NOTICE! Noapyuje y6pu3raBara Ha KUBETU Mopa GUTU NOCTaB/bEHO
npeMa 3aAHb0j CTPaHU.
5. MpUYBPCTUTE KMBETY Ca FOPH-E CTPAHE Y MPECK 33 NPOTETCKE
HaOoKHage.
6. 0OBOjUTE ropHY NMOMOBKHY KMBETE 0f rMnca Tako WwTo heTe je
nosyhu Harope.
7. YKNOHWTE KMBETY 13 Npece.
8. OKpeHnTe KMBETY.
9. MoHoBMTE KOpake 500 7.
10. YKNOHUTE TMMNCcaHo je3rpo.
11. 0oBOjuTE NPOTETCKY HAA0KHAMY.



OuHUWKMpakbe NpoTeTCKe HaQoKHAae
NOTICE! CnpeunTe cBaKv KOHTAKT NONIMMEPHU30OBaHe NpoTeTcKe
Hafl0KHafe ca pacTBapauMMa U/ih MOHOMEPOM.

1. MpoBepuTe 0Ky3unjy 1 apTUKyaLmjy.

2. OUHMLLIMPAjTE NPOTETCKY HAAOKHAAY.

3. lMonupajTe NpoTeTCKYy HaA0KHAOy 40 BMCOKOr Cjaja.

2.2 W3papa npoteTcke HagokHaae nomohy MHjekTopa SR IvoBase

1. Mpnap>xaBajTe ce ynyTcTaBa Npon3sohaya.

2.3 EkcTeH3uja/nopanararbe/penapaTtypa NpoTeTCKe HaooKHaae
1. Kopuctute nonmmepe 3a xnaaHy nonnuMepmsaumjy.

Mpunaop>kaBajTe ce ynyTcTaBa Npon3sohaya.

3 bBe3begHocHe uHdopMaumje

- Y cny4dajy 030UbHUX MHUMAEHATA Y BE3M Ca MPOM3BOAO0M,
obpaTtuTe ce koMnaHuju Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, Be6-nokauwja: www.ivoclar.com u
04roBapajyhm HaaNexHUM opraHMMa.

—  AKTyenHo YnyTcTBO 3a ynoTpeby O0CTYMHO je Ha Be6-CTpaHnum
(www.ivoclar.com).

- 06jawrberbe cumbona: www.ivoclar.com/elFU

Yno3opetra

- MonoMep cagpxut MeTun-MeTakpunat (MMA).

- MeTun MeTakpunaT je Nako 3anarbMB 1 MMa Hagpaxyjyhe
nejetso (Tayka narersa +10 °C).

- Hagpaxyje 04m, KoXXy U pecnmpaTopHu cucTem. Tokom obpaae
HOCWTE 3aLUTMTHE Hao4ape. ToKoM bpyLleHa HeONXoaHo je
KOPUCTUTM 3aLLTUTHY MAacKy M ypehaj 3a acnupauujy.

- KoHTaKT ca KoXoM MOXe [1a M33a30Be NPeoceT/bUBOCT.

- W3beraBajTe KOHTAKT MOHOMEPa UM HEMOMMMEPN30BAHOT
MaTepujana ca KoxxoM. KomepumjanHe MeanUmMHCKe pyKaBuLE He
npy>ajy 3aWTnTy 04 ePekTa NPeOCEeT/bMBOCTN HA METAKPUMAT.

- HemojTe yancatu ncnapema.

- [lpxxuTe Oaroe o4 M3Bopa Nnarbera. Hemojte nywmTi.

- Hewmojte bauaTtn y KaHanm3auujy.

- [lpeny3muTe Mepe NPeaocTPOXHOCTX Aa BUCTE Ce 3aLTUTUAN
0/ ENEKTPOCTAaTMYKOr Haboja.

- (06papga mMaTepujana Moxe Oa OOBeOe 00 CTBAPaHba OLLTPUX
MBMLIA, TAKO [ NOCTOjM PM3NK 0L NOBPEAa.

- [locTtymajTe y cknagy ca HGOpMaLMjaMa HaBEAEHNM Y
6e36eaHocHOM nncTy (SDS; HOCTYMaH je y ogerbky 3a
npey3nMarbe Ha Beb-nokaumjy komnaruje lvoclar
www.ivoclar.com).

Opnarawe y oTnag
lpeocTane 3an1xe ce Mopajy 0410XKWUTV Y 0TNaay cknaay ca
0roBapajynnM HaLMOHANHMM 3aKOHCKMM 3aXTEBUMA.

Pe3ungyanHu pusuum
KopmcHMLM MOpajy MMATK Ha My a CBE CTOMATOMOLLKE
MHTEPBEHLMjE Y YCHO] Oyn/bu Noapa3yMeBajy oapeheHe pu3nke.

lMocToje cnegehv NO3HATV PE3NAYANHN KNMHWUYKM PU3NLN
- [yTtarbe parMeHaTa
- [lojaBa npoTeTCKOr CTOMATUTMCA

4 CknaguwiTerwe U YyBake

- TemnepaTypa cknagunwiTerba 2-28 °C

- HeMmojTe Oa kKopuCTHUTE NPOM3BOA HAKOH MCTEKA HaBeAeHOr PoKa
Tpajakba.

- Pok Tpajatba: [lornenajte HanoMeHy Ha NAKoBakby

- 3awTMT1TE NPOM3BOA 04 AMPEKTHE CYHYEBE CBETIOCTY.

- YBepuTe ce Oa cy aMbanaxa v Npoun3BOL4 HETAKHYTU U
HeoluTeheHn Npe ynotpebe. Y cnyyajy cymrbe, 0bpaTnTte ce
Ivoclar Vivadent AG nnun nokanHoM NpoaajHoM napTHepPY.

5 [NopatHe nHdopMaumje

YyBajTe MaTepujan BaH AoMaLLaja aeue!

0Baj Npoun3B0. je pa3BuMjeH UCKIbyYMBO 3a ynoTpeby y ctomaTtonoruju. 06paaa ce Mopa 06aBbat
y3 CTPOro npuapkasarse YnyTcTBa 3a ynoTpeby. [ponssohay He npey3vMa 0AroBOPHOCT 3a LUTeTe
Koje Mory Aa HacTaHy 3601 HeNoLUTOBarba YNyTCTBa WK HaBeaeHe 06nacTy npuMere. KopucHuk je
OyXaH fa npe ynotpebe UCNWTa 4a N je MaTepujan NnoAecaH v 4a N1 MoXe Aa Ce KOpUCTny
npensuheHe CBPXe ako Te CBPXe HYCY HaBeeHe y YNyTcTBY 3a ynoTpeby.



MakeaoHcku

1 TMpepBupeHa ynotpeba

NpenBuoeHa HaMeHa
- W3paboTka Ha 6a3n 33 MOBWUIHM NPOTE3N
- V3paboTka Ha TBPAW OKNY3UCKX CMIMHTOBM

LlenHa rpyna Ha nauneHTn

- [laumeHTV co TpajHK 3abK
- Bo3pacHu nauMeHTV co AeHTANHW UMMNAHTK
—  Bo3pacHu naumeHTn 63 33bm

MpenBuaeHn kopucHuum/cneuujanta obyka

—-  CTOMATOMOLLKM N1abopaTopucku TexHuuapk (M3paboTka Ha
PEecTaBpaLMV BO CTOMATOMOLLKA f1abopaTtopwja)

- CrtomaTonoLukm TexHnyapu (M3paboTka Ha PecTaBpaLvn BO
3a60TexHUYKa N1abopaTopwja)

He e noTpebHa cneumjanHa obyka.

Ynotpeba
CaMo 3a geHTanHa ynotpeba.

Onuc

TonnoTHO 3aLiBPCTYBaYKM MaTepujan 3a 6a3a Ha NpoTesun 3a
TEXHMKATA Ha BOPU3TyBatbe

TexHnuku cneumdukaumm

0TnopHocT Ha Gnekckja 265 MPa =65 MPa
KoeduumeHT Ha dnekcuja 22000 MPa =2000 MPa
MpeocTaHaTa MMA <22% <22%
COAPXKMHA

Ancopnuwja Ha Boga (7 <32 ug/mma <32 pug/mmé?
nexa)

PactBoprmsocT (7 geHa) < 1,6 ug/mm? <1,6 pg/mm?
MakTop Ha KpUTUUEH 219 MPam¥ -
VHTEH3WTET Ha CTPeC

BkynHa paboTa Ha 2900 J/m? -

dpakTypa W

MHavkauum

- [lenyMHa 6€33a60CT BO aHTEPUOPHMOT M MOCTEPMOPHNOT PEFMOH
- LllenocHa 6e33abocT
- CtomaTonowku anc@yHKUMM 1 napadyHKLm

061acTv Ha NPUMeHa:

- TotanHa npoTesa

- [lapuujanHa npoTtesa
- WMnnaHTHa NnpoTeTnka
= OKNy3WCKM CNNMHTOBK

KoHTpanHgukauum

YnoTpebaTa Ha NPOM3BOAOT € KOHTPaUHAMLUMPAHA OOKOMKY € NMO3HATo
[eKa NaLUMEHTOT e anepruyeH Ha Hekoja 0 COCTOJKUTE.

OrpaHuuyBaba Ha ynoTpebaTa

- [IMpeKTeH KOHTAKT Ha HeMoMMepm3rpaH MaTepujan co
MHTPAOPAnH1 TKMBA

- BopgmnyoT 3a HWjaHCK He MOXKE [a Ce CTEPMIM3NPA M 3aT0a HE e
norodeH 3a ynotpeba Kaj naumeHToT.

- Tpeba ga ce n3berHysa co3/AaBarbe BMCOKa TommMHa (LUTo
HagMuHyBa 110 °C) 3a Bpeme Ha NPOoLECUTE Ha CTPYKEHE,
nonnparbe u uncterse. MI36erHyBajTe KOHTakT CO PACTBOPYBAYM.

- 3aBpLUeHaTa NPOTE3a MM UBPCTMUOT OK/Y3UCKM CAMMHT MOXE O3
ja KOPMCTM CaMO eeH NaLMEHT.

- [la ce KOpUCTM CaMo 33eH0 CO BUBPATOPOT 3a Kancyun (Bo
KoMBMHaLwmja co onpemata SR Ivocap unu nxjektopoT IvoBase)

HecakaHu edekTn
[pnjaBeHn ce NHOMBUOYANHM CMyYan HA AaNeprnckin peakumm Ha
MaTepujannTe o MeTU METAKPUNAT.

MHTepakumm
[locera He ce No3HATN MHTEePAKLUW.

KnnHunuka nosonHocT

- PekoHcTpyKUMja Ha dyHKUMjaTa 33 LIBakakbe
- PecTtaBpauvja Ha ecTeTmKaTa

CocTtaB

Monmmep SR Ivocap High Impact:

MoandurumpaH NoAMMETUN METAKPUAAT CO FONEMO BWjaHWE,
NONMMETUN METAKPUNAT, ,D,I/I6GH3OVIJ'I nepokcuag

MoHomep SR Ivocap High Impact:

MeTun METAaKpUMIaT, ETUNEH MMNKON ANMETAKPUIAT, CTUPON eTVIJ'IeH/
ByTVNEH cTMpon 610K KononuMep

Monmmep SR Ivocap Clear:

MonuMeTun MeTakpunat, nonn(MeTUn MeTakpunaT eTUNAKPUNaT),
anbeHsonn nepokena, TpMbyT1A 0-aLeTun UmMTpaT

MoHomep SR Ivocap Clear:

MeTun MeTakpunart, eTUneH ruMKon AMMeTakpunaT

2 Kopuctemwe

Cnu1cok Ha penosu

A c Cc2 C4
82 '
I a
D
E
G
J .

A) Anapar 3a nputucok ID2 C) Kuseta

A1) MaHoMeTap C1) NonosuHa knseTa M

A2) Knun 3a ucTUCHyBakbe C2) MonosuHa knseta W

A3) Bpart Ha MeHreme C3) Kanak Ha kuseTa

A4) be3beaHOCEeH NpcTeH C4) Bnowuka 3a LeHTpuparbe

B) PaMka 3a cTerarbe D) Knvin 3a kancyna

B1) Sanuennk E) MoMmolLHa anaTka 3a 0610XyBakbe

B2) MpCTeH 3a NPUTMCOK CO payka F) NHka

B3) Mnoya 3a npuTUCKarbe G) TajMep

2.1 MW3paboTka Ha npoTe3aTta co nomoLu Ha onpeMarta SR Ivocap

MNoproToBka Ha MoaenoT
1. MNMoToneTe ro mogenoT Bo Boda 5 Ao 10 MuHyTH.
2. N3onupajte ro moaenor.
3. OcTaBeTe ro MoAenoT 4a Ce UCYLLUN 5 MUHYTH.
4. MoBTOpPETE ' YekopuTe o4 2 Ao 3.

MoaroToBka Ha KMBETaTa
1. M30nvpajTe rm BHAaTPELLHWUTE NOBPLUMHM HA ABETE MNOOBUHM 0,
KMBETATa CO Ba3E/NVH.
2. CTaBeTe r1 NoMOLLHAaTa anaTtka 3a 06moxysarse (E) 1 kanakoT Ha
kmseTaTa (C3).

06510)XyBarbe Ha MOAENOT U NPoTe3aTa o[, BOCOK
1. HanonHeTe ja nonosuHata knseta M (C1) co rurc.
2. Mo31LMOHMPAjTE FO MOAEOT Ha 1 cM 0/, MapryHaTa Ha
KMBeTaTa.
3. MpuTrcHeTe ro Moa4enoT A0 BUCMHATA HA MApriMHaTa Ha
KMBeTaTa.




4. OTcTpaHeTe ro runcoT Kaj paboT Ha rMncoT, Taka LWTo Ke buae
NOPaMHET CO NOMOLLHATA anaTka 3a 06noxysarse ().

. OTCTpaHeTe ro BULLOKOT rUMC.

. OcTaBeTe ro runcoT Aa ce CTBPAHE.

. OTcTpaHeTe ja NOMOLLHATA anaTtka 3a 06510xysarse (E).

. NMpuTucHeTe ja uHkaTa (F) Bo Bowkara 3a ueHTpuparse (C4)
[0[EeKa He KNVKHE Ha CBOEeTO MEecTo.

9. CtaBeTe ja BMoLIKaTa 3a LUeHTpuparbe (C4) co BMeTHaTaTa

nHka (F).
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HOCTaByBal-be Ha BOCOYHUTE KOMMOHEHTU
NOTICE! Kananute 3a B6pu3ryBaibe Mopa fia UMaaT AujaMeTap of
3-5mm.
A MakcunapHM LEeNocHU NpoTE3K:
1. CTaBeTe KaHan 3a BOPU3ryBatbe, paLuMpyBajKu ro 0 BPBOT HA
MHKaTa KOH HENLueTo.

B MaHambynapHu LienocHW npoTesu:

2. CTaBeTe [OBa KaHanM 3a BOPU3ryBarbe, PaLUMPYBajK1 M 0 BPBOT

Ha NHKaTa KOH O0PCanHNUTe eKCTPEMUTETU Ha MPOTE3NTE.

C Mapuwjanyy npoTesu:

3. CTaBeTe kaHan 3a BOPM3ryBarbe Ha CEKoj neb, paLumpyBajki ro

04 BPBOT Ha MHKATa KOH A0PCa/THNTE KPaeBW.

M3neBarbe Ha KOHTPa-MoaenoT
1. MokpujTe rv MoOenoT 1 3abuTe Ha NPoTe3aTa Co CUMNKOH
oTrnopeH Ha TonnuHa (tepgoct no LWop A >80).
. OcTaBeTe ro CMAMKOHOT Aa Ce MCYLLIN.
. TEHKO M30MMPajTE MM KOHTAKTHUTE MOBPLUMHI HA TUMCOT.
. MocTasete ja nonosuHata knseta W (C2).
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TUMC, OCUTYPYBajKM CE [@ HEMa MeYpUMHba.
. CTaBeTe HaBMaxHeTa TPKane3Ha xapT1eHa BOLWKa.
. HanonHeTe rmnc o paboT Ha kmBeTaTa.
. CtaBete ro kanakot Ha kuseTarta (C3).
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Ha CBOETO MecTO.
10. OcTaBeTe ro rvncoT Aa ce CTBPAOHE.

Bpuere 1 uncTere Ha KuBeTaTa
1. MoTonerTe ja kMBeTaTa BO BoAeHa barba (90 °C, 5 00 8 MuHyTH).
2. OTBOpETE ja KMBETATA.
3. OTcTpaHeTe ro KpynHMOT BOCOK.
NOTICE! Pa6oBuTe Ha KMBeTaTa M KOMMOHEHTaTa 3a TONJIMHCKA
u3onaumja Mopa aa 6uaar LenocHo 6e3 BOCOK.
4. 3BageTe ro BOCOKOT CO BPUEHSE.
5. lcuncTteTe rv KMBETUTE CO YNCTQ, Bpena Boaa.
6. VicTpyxeTe rv MOBPLUMHNTE Kaj OCHOBATA Ha 3ab0T co
BoNndpam-KapbuaHn bopepun.

M3onuparbe Ha runceHnTe NoBpPLUMHU

1. OcTaBeTe rv NOAOBMHNTE HA KMBETATA Aa ce u3naaat ao <30 °C.
2. N30nupajTe rv noBpLUMHUTE Ha MOAENOT Of, FUMC, 0CUTYPYBajKM

[eKa HeMa Hacobuparbe Ha MaTepPUjanoT Ha eaHO MECTO.
3. MNMoyekajTe 5 MUHYTW.
4. MoBTOpPETE ' YekopuTe 2 1 3.

CocTaByBatb€ HA KMBeTaTa
1. MputncHeTe ja vrkata (F) Bo BnoLukaTta 3a LeHTpuparsbe (C4)
[100€Ka He KMKHE Ha CBOETO MECTO.
2. CTaBeTe ja BNOLUKATA 3a LieHTpuparbe co uHkaTa (F) Bo
nonosuHata kuseta M (C1).
. MocTaseTe ja nonosuHaTa knuseta W (C2).
. CtaBete ro kanakoT Ha kuseTaTta (C3).
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KNMKHE Ha CBOETO MECTO

6. TlpuuspcTeTe ja pamkaTa 3a cTerarbe (B) co BMeTHaTaTa kuseTta

BO XMapaynnyHa npeca 3a 3abwm (3t / 80 bar).
7. TypkajTe ro 3anyeHukoT (B1) HagecHo.
8. 3BageTe ja pamkaTa 3a cTerarbe (B) co kmseTaTa of npecara.

. MoKkpwjTe 1 MHUM3aNHUTE PaboBy 1 OKY3MBHUTE MOBPLLVHM CO

. HDVITI/ICHGTS 0 KarnakoT Ha KNBETATa CO PakKa A0OEKa HE KIMUKHE

. MpuTuCHeTE ja KMBETaTa BO paMkaTa 3a cTerarbe (B) goaeka He

Meware Ha MaTepujanoT
NOTICE! Moxe na ru uyBaTe M3MeLLaHUTE Kancysnu BO Gpwkuaep Ha
TEeMHO MecTo A0 5 aeHa. OcTaBeTe ja NPeTX04HO M3MELLAHATa
Kancyna aa ja nocTurie co6HaTa TeMneparypa npef NoBTopHaTa
ynotpeb6a. llpogorkeTe ro BpeMeTo Ha B6pusrysatbe Ha 10 MUHYTH
KOra KOpMCTUTE NPETXOAHO U3MELLAHMN Karncyu.
. OTCTpaHeTe ro cafoT cO MOHOMEP 0f KancynaTa.
. OTcTpaHeTe ro kanakoT Ha KancynaTa o4 NoMMeporT.
. OTcTpaHeTe ro KanayeTo 04 CaJA0T CO MOHOMEP.
. McTypeTe ro MOHOMEPOT BO OTBOPEHATA Kancy/a Ha NonvMMepor.
. 3aBpTETE 0 KAaNakoT Ha MPa3HMOT ca co MOHOMEP.
. [oBTOpPHO CTaBETE r0 3aTBOPEHMOT Ca/l CO MOHOMEP BO
Kancynarta.
7. KpaTko n3MelLajTe ro cafoT co MOHOMEP.
8. lMpunuBpCTETE ja KancynaTta BO BMOPATOPOT 3a Kancyv Co NOMOLL
Ha NacTuK.
9. MewwajTe ja kancynarta b oo 7 MUHyTW.
10. OTcTpaHeTe ro caoT Co MOHOMEP Of Kancynata.
11. MpuTnCHETE ro MaTepKMjanoT 3a 6a3a Ha MpoTe3aTa Harope co
NECHW OBWXEHbA HA HMLLIAHE CO MOMOLL Ha KMMOT Ha
kancyna (D).
12. OTBOPETE 0 KANAKOT Ha Kancynata.
NOTICE! He Tpe6a fia MMa BO3AyX NoMery KUMOT U MaTepujanor.
13. MpUTUCHETE o KAMMOT Ha KamncynaTa Harope.

o~ 01N WN —

B6pusryeare Ha MaTepujanoT

NOTICE! Ako ce rnefa LipBeHaTa 03HaKa Ha MpayKaTa Ha KJIUMOT,
Kancynarta e npasHa. 3aMeHeTe ja co HOBa, CBEXO0 U3MeLlUaHa
Kancyna.

1. OTcTpaHeTe ro KanakoT Ha KancynaTa.

2. TypkajTe ja kancynaTta Bo KWBeTaTa [4oAeKa He KINKHE Ha CBOETO
MECTO.

3. LlenocHo 13BneyeTe ro KAMMOT 33 UCTUCHYBaHE (A2) Ha
anapaToT 3a NPUTUCOK KOra BEHTUMOT 3a 3aK/ydyBatbe Ha
KOMMPUMMPAHMOT BO3/yX € OTBOPEH.

4. MopgurHete ro 6e3begHocHKOT npeTeH (Ad).

5. TIpUTUCHETE TO KNWUMOT 3a UcTUCHYBarbe (A2) Bo KancynaTa.

6. NMosneuete ro 6e3benHoCHKOT NpcTeH Hagony (A4) noaeka He
KNUKHE Ha CBOETO MECTO.

7. MoBp3eTe ro anapaToT 3a NpuTMcok (A) co BEHTUOT 3a
3aK/y4yBatbe HA KOMMPUMMPAHMOT BO3yX 3aTBOPEH HA
[I0BOMOT 33 KOMMpUMMpPaH Bo3ayx (6 6apu).

. Moneka oTBOPETE ro BEHTW/IOT 33 3aK/y4YyBaHbe.
. OcTaBeTe ja kmBeTaTa nog NPUTUCOK b MUHYTK.

O o

Monumepu3aumja Ha KuBeTaTa
NOTICE! He npekuMHyBajTe ro NpoLecoT Ha BpUeHe CO BHECYBakbe
APYr1 KNBETH.
1. CtaseTe ro anapatoT 3a nputncok (A) Bo 6arbaTa 3a
nonuMmepm3saumja.
NOTICE! Oap)XyBajTe r'v HUBOTO Ha BOAaTa M TEMNepaTypaTa Ha
BOAaTa BO TEKOT Ha LIeNIMOT NpoLeC Ha nonuMepusauuja.
2. HanonHeTe ja 6arbaTa 3a NOAMMeEpPM3aLMja Co Bpena Boaa oo
LipBEHaTa 03Haka Ha paMKaTa 3a CTErakbe.
NOTICE! MorpwkeTe ce Aa He ce 3arnaBaT NJIAaCTUYHU NAYTU NopA,
paMKaTa 3a cTerare.
3. MNMokpwjTe ja NoBPLUMHATA Ha BOAATA CO NAACTUYHM NAYTU.
4. TonMepv3npajTe ro anapaToT 3a NpuTHcok (A).
Bpeme Ha nonmmepun3saumja 35 muH = Coop>XrHa Ha ocTaToUM 04
MOHOMep <2,2 %
Bpeme Ha nonmmepusaumja 90 MuH = CogpXmMHa Ha 0CTATOLM Of
MoHomep <1%

Jlapere Ha kMBeTaTa

1. 3BageTe ja kMBeTaTa Co anapaToT 3a NpUT1cok (A) co MoMoLL
Ha TePManHW PaKaBULN.

2. OcTaBeTe ja KMBeTaTa BO anapaToT 3a NPUTMUCOK [a Ce 0/1aaM BO
BoAEHa barba <15 °C, 20 MUHYTW.

3. I3BageTe ro anapaToT 3a NPUTUCOK O KMBETATA.

4. OcTaBeTe ja pamMKaTa 3a CTerakbe CO KMBETaTa [4a Ce 0/134M BO
BOAEHA barba <15 °C, 10 MUH.

0aBojyBarbe Ha NpoTe3aTta
1. MpruBpcTeTe ja pamkaTa 3a CTerake BO CTOMATO/OLIKATa Npeca
(31,80 bar).
2. MomecTeTe ro 3anuyernkoT (B1) Haneso.
3. OcnobopaeTe ro MpUTMUCOKOT.
4. OTcTpaHeTe r1 OBaTa Kanauu Ha kusetaTta (C3).



NOTICE! O6nacTta 3a B6pM3ryBarbe Ha KMUBeTaTa Mopa fia ce NoCTaBH
KOH 3aiHMOT Aen.
5. MpuruBpcTeTe ja KMBETaTa CO MOMOLLHOTO CPEACTBO 3a
0[1B0OjyBatbe Ha rOPHMOT e BO AeHTaHaTa npeca.
6. 0OBOjTe ja ropHaTa NOMOBWHA HA KMBETATA Of, TMMCOT NoaUrajKn
ja Harope.
7. OTcTpaHeTe ja kKMBeTaTa 0/ NpecaTa.
8. CBpTETE ja KMBETATA HAOMAKY.
9. MoBTOpETE 'V YekopuTe 045 A0 7.
10. OTcTpaHeTe ro rmnceHoTo jaapo.
11. 0oBojTe ja mpoTe3aTa.

DOuHMWKParbe HA NpoTe3aTa
NOTICE! CnpeueTe KOHTAKT Ha NO/IMMepM3MpaHaTa Nporesa co
pacTBOpPYBaYM UM MOHOMEP.

1. MNMpoBepeTe ja 0Kny3njaTa M apTUKynaumjaTa.

2. OuHULWINPAjTE ja NpoTe3aTa.

3. MonupajTe ja NnpoTe3aTa [0 rofem cjaj.

2.2 U3paboTka Ha npoTe3aTa co uHjekTop SR IvoBase

1. EIECFIB,D,GTG 1 ynaTcTBaTa Ha NPoM3BOONTENOT.

2.3 EkcTteH3wuja/pebasauuja/penapaumja Ha npoTesaTa

1. KopucTeTe nonmMMmepm co NaHo CTBPAHYBAHE. Cnepete rn

ynaTcTBaTa Ha NPOM3BOONTENOT.

3 WHdopmauum 3a 6e3begHOCTa

- Bo cnyuaj Ha Cepro3HN MHUMOEHTU NOBP3aHM CO MPON3BOAOT,
KOHTaKTMpajTe co lvoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494
Schaan/Liechtenstein, Be6-cTpaHWLa: www.ivoclar.com v BawmoT
0[1rOBOPEH CTPYYEH OpraH.

- TekoBHWTe ynaTcTBa 3a ynoTpeba ce AocTanHu Ha
Be6-cTpaHuuaTta (www.ivoclar.com).

- 06jacHyBarbe Ha cumbonuTe: www.ivoclar.com/elFU

NpepynpenyBama

- MoHoMepoT coapxu Metun metakpunat (MMA).

~  MeTun MeTakpuniaToT € IECHO 3ananns U NpUTUPaYkm (Toyka Ha
nanerbe: +10 °C).

- WpuTrpayko 3a 0unTe, KoXkaTa U PECNMPATOPHMOT CUCTEM.
HoceTe 3alUTUTHM 04YmMna 3a Bpeme Ha 06paboTkaTa. 3a Bpeme Ha
MeneHeTo Tpeba [a ce HOCK MacKa v 4a ce KopucTun ypea 33
BLUMYKYBaHbe.

- KOHTaKTOT CO KOXKaTa MOXe Aa NPean3BMKa CEH3UTUBHOCT.

- 3berHyBajTe KOHTAKT Ha KOXaTa CO MOHOMEP MMM He3aLBPCTEH
MaTepujan. KoMepumnjanHnuTe MeOULMHCKA PAK3ABMLM He
3aLUTMTYBAAT 0 eDeKTUTE Ha YYBCTBUTENMHOCT Ha METAKpUIATL.

- HeBaowwyBajTe ja napeaTa.

- [ace uyBa noaaneky o4 U3BOPYW Ha Nanerse. He nywere.

- [la He ce ncnyLTa BO KaHaM3auyja.

- [lpe3emMeTe NPEBEHTVBHM MEPKM NPOTUB EMEKTPOCTATCKO
npa3HeHse.

- (0ObpaboTkaTa Ha MaTEPMjanoT MOXE Aa Pe3yNnTupa Cco OCTpu
paboBWK, LUTO 3HAYM MOCTOM PM3KK 0 NOBPEA.

- [TlounTyBajTe ro NMcToT co 6e36enHocHM nogaTtoum (SDS; Moxe
3 Ce Hajae BO eN0T 3a Npe3eMarbe Ha Be6-CTPaHMLATa Ha
Ivoclar Vivadent AG www.ivoclar.com).

MHdopmauun 3a dpnarbeTo Bo oTnag
lpeocTaHaTWTe 3anMXM MOPaaT 4a Ce OTCTPaHaT cnopes
COOABETHUTE HALMOHAMHN 3aKOHCKM Hapakba.

OcTaHaTv py3num

KopmcHumumte Tpeba oa 61aoaT cBeCHM Aeka KakBa buno
CTOMATO/MOLIKA MHTEPBEHLIM]A BO YCHATA NPa3HMHa BKy4YyBa
04peaeHn pusnLN.

CneqHvTe NO3HATV PE3MAYANHN KIMHWYKM PU3MLUM NOCTOjaT:
- [onTarbe Ha parMeHTn
—  [lojaBa Ha CTOMATUTMC Ha NpOTEe3aTa

4  PoK Ha Tpaewe U YyBae

- TemnepaTypa Ha YyBatbe 2-28 °C

- He kopucTeTe ro npov3BOA0T MO HA3HAYEHMOT POK HA TPAEHHE.

- Pok Ha Tpaerse: Buam HanoMeHa Ha NakyBae

- 3awTuTeTe ro Npom3BOA0T 0 AMPEKTHA COHYEBA CBET/IMHA.

- [lpenynoTpeba npoBepeTe Aany NakyBakeTo M NPOM3BOAOT Ce
HEOLUTETEHM NPe KOPUCTEHETO. AKO MMATE COMHEXMN,
KOHTakTMpajTe co lvoclar Vivadent AG nnmn BalmoT nokaneH
NPOAAXEH NApPTHEP.

5 [ononHuTenHn UHGopMaLum

MaTepnjanoT ga ce YyBa nogdaneky o4 godart Ha geua!

Mpon3B0A0T € Pa3BMEH MCKMYYMBO 33 yNoTpeba camo Bo cTomMaTonorvjata. 0bpaboTtkaTa Tpeba aa
ce 13Be/lyBa caMo criopes ynaTcTBoTo 3a ynotpeba. Hema fa ce nprdaka 04AroBopHOCT 3a LWTeTa
HacTaHaTa 04 HEMouMTyBarbe Ha YNaTCTBOTO MW Ha MPONMLLaHaTa chepa Ha KOPUCTEHE.
KopuCHMKOT € A0MKeH Aa ro TecT1pa Npou3BOA0T BO 0AHOC Ha HErOBaTa COOABETHOCT 1
MOXHOCTa 3a ynoTpeba 3a Lies LUTO He Ce HaBeAeHM BO ynaTcTBOTo.



Bbbarapcku

1 TMpepBupeHa ynotpeba

MNpenHa3HaueHne
- W3paboTBaHe Ha OCHOBM 3@ CHEMAEMM MPOTE3M
- VI3paboTBaHe Ha TBbPAV OKY3aHMN LWNHM

MauneHTcKa uenesa rpyna

- [laumeHTV ¢ NOCTOSAHHM 3bbK
- Bb3pacTHW nauMeHTV ¢ AEHTANHU UMNNAHTM
—  Bb3pacTHM naumeHT ¢ 06e33bOeHM YeNCTH

Lienesu notpe6utenu/Cneumanto obyyeHume

- 3bboTexHuum (M3paboTka Ha Bb3CTAHOBABAHUSA B
3b60TEXHMYECKATa NabopaTopus)

- 3bboTexHuun-npoTesncTn (M3paboTka Ha Bb3CTAHOBABAHMUA B
3bO0TEXHMYEecKaTa nabopaTopus)

CneumanHo obyyeHne He e HE0bXoaMMO.

Ynotpeba
CaMo 3a geHTanHa ynotpeba.

Onucanue

TonMHHO NONMMEPU3MPALL, MaTepuan 3a NpoTe3Ha OCHOBA 33
TEXHUKA C MHXEKTUPAHE

TexHnueckun cneundukaunm

SIKOCT Ha OrbBaHe 265 MPa =65 MPa

Moayn Ha enacTnYHoCT =2000 MPa =2000 MPa

OcTaTbyHO CbAbpXaHne (<22 % <22%

MMA

Abcopbuws Ha Boada (7 <32 ug/mma <32 pug/mmé?

aHv)

PasteopumocT (7 oHW) <16 ug/mms? <1,6 pg/mm?

KputnueH daktop Ha 219 MPam¥ -

VHTEH3MBHOCT Ha

HaToBapBaHe

06La paboTa npu 2900 J/m2 -

dpakTypuparHe Wf

MNokazaHus

- YacTnyHo 06e33b65BaHe BbB GPOHTANHATa M AMCTANHATA
obnact

- ToTanHo 0b6e33bbsABaHe
- [leHTanHn gnchyHKUMM 1 NapadyHKLMM

0611aCcTV HO MPUIOXKEHME:

—  [lpoTe3upaHe ¢ Lenm npoTesu

- [lpoTe3mpaHe ¢ YaCTUYHM NPOTE3N
- [lpoTe3umpaHe BbpXy UMMIaHTK

- Okny3anHu WnHn

npOTVIBOﬂOKa3aHVIFI

YnoTpebaTa Ha TO3M NPOAYKT € NPOTMBOMOKA3aHa, ako NALMEHTbT
¥IMa M3BECTHM aNeprm KbM HAKOW OT HEFOBUTE CHCTABKM.

OrpaHunueHus 3a ynotpebara

- [MpekTeH KOHTAKT Ha HEMONTMMEPU3MPAH MaTepuan ¢
MHTPA0PaNHu TbKaHw

- Pa3uBeTtkaTa He MOXe [a Ce CTEPUIM3NPA M CeqoBaTeNHO He e
noaxoasLla 3a ynotpeba Bbpxy NaumeHTa.

—-  06pa3yBaHeTo Ha MHOro TonnnHa (Haaswwasalla 110 °C)
TpsbBa da ce 136area no Bpeme Ha 06paboTkaTa ¢ NUANTeNw,
MONMPAHETO M NMPOLIECA HA MOYMCTBAHE. VI36ArBaiTe KOHTAKT C
pa3TBOPUTENN.

- OkoHYaTenHaTa NpoTe3a MAM TBbpaaTa ok/y3anHa LWnHa Tpsbea
3 Ce M3M0M3Ba CaMo 0T efMH NaLMEHT.

- W3nonssaWTe camo 3aeaHo ¢ Cap Vibrator (B8 koMbuHaLms ¢
06opyasaHeTo SR Ivocap vnu lvoBase Injector)

CTpaHWuHK edeKTM

B oTaenHu cnyyan ca 4oKNaaBaHWM anepriyHn peakumm KbM
MaTepuany 0T METUIMETAKPUNAT.

B3aumopeicTeus
[10 TO31 MOMEHT He Ca W3BECTHM B3aUMOdeNCcTBUA.

KnuHnyHa nonsa

- Bb3cTaHoBsABaHE Ha AbBKaTeNHATa QYHKUMS
- Bb3cTaHoBsABaHe Ha ecTeTMKaTa

CbcTaB

Monmmep SR Ivocap High Impact:

CvnHo yaapoycTonune MoanduumpaH nonMMeTunMeTakpmunarT,
NoNMMETUNMETAKPUNAT, AMDEH30MN NepokeKa,

MoHomep SR Ivocap High Impact:

MeTUIMETaKpUNAT, ETUEH FINKON AVMETAKPWUAAT, CTUPON eTUNeH/
ByTnneH ctmpon 6ok KononuMep

Monmmep SR Ivocap Clear:

MonuMeTUnMeTakpunaT, nonn(MeTUIMeTakpUIaT, eTUNAKPUNAT),
nvbeH30Mn nepokena, TPMBYTUA 0-aueTun UMTpaT

MoHomep SR Ivocap Clear:

MeTunmeTakpunaTt, eTUNeH rnkon AMMeTakpunaT

o
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2 UW3nonsBaHe

Onuc Ha eneMeHTUTE

A

G

A) Anapar nog HansraHe 1D2 B) KioseTa

A1) MaHOMETbP C1) KioBeTHa nonosuHa M

A2) ByTano 3a excTpyaupaHe / C2) KioBeTHa nonosuHa W

M3TnackeaHe

A3) CTebno Ha cTara (3) Kanak Ha ktoBeTaTa

A4) 06e30nacuTeneH NpbeTeH C4) LleHTpupaliia BTy/Ka

B) Pamka 3a cTara D) KancynHo 6ytano

B1) TpecyoTka E) MoMoOLLHO CpeacTBO Mpu ONaKoBaHe

B2) MpuTrcKaLL NPLCTEH C NOCT F) Oynua

B3) MpuTtHckaLla nnova G) Talimep

2.1 W3paboTka Ha 3b6Ha NpoTe3a ¢ anapaTtu SR Ivocap

MNoproToBka Ha Mopena
1. NMoToneTe MoAena BbB BOAA 3a 5-10 MUHYTHW.
2. W3onupaitte moaena.
3. OcTaBeTe MOAENA 0a U3CBXHE 33 5 MUHYTU.
4. NoeTopeTe eTanwu 2-3.

MoaroToBKa Ha KloBeTaTa
1. Mi30nm1paiiTe BbTPELLHUTE MOBBPXHOCTM Ha ABETE MOMOBUHM Ha
KIOBETATa C Ba3eNH.
2. MocTaseTe NOMOLLHOTO cpeacTBo npu onakosare (E) v kanaka
Ha kroseTaTa (C3).




OnakoBaHe Ha Mofiena ¥ MofenupaHaTa 0T BOCbK NpoTe3a
1. HambnHeTe kioBeTHaTa nonosuHa M (C1) ¢ runc.
2. Mo3numoHnpanTe Mogena Ha 1 cm oT pbba Ha KHBEeTaTa.
3. HatucHeTe Modena Hagosy A0 BUCOYMHATA HA pbba Ha

KroBeTaTa.

4. OTcTpaHeTe rumnca oT rmncoBmUTE PbO0OBE MO TakbB HAUMH, Ye A3
€ W3PaBHEH C MOMOLLHOTO CPeaCcTBO 3a ornakosaHe (E).

. OTcTpaHeTe M3AULLHNA TUnc.

. OcTaBeTe runca ga ce BTBbPAN.

. NpemaxHeTe NoOMOLLHOTO CPeacTBO 3a onakosaHe (E).

. HatncHete dynuata (F) B ueHTprpaLlaTa BTynka (C4), ookato
LLIpaKHe Ha MACTO.

9. MocTaBeTe LeHTpypaLLaTa BTynka (C4) ¢ noctaseHaTa QyHUs

(F).

o N O~ O

MocTaBsiHE HA BOCbYHUTE KOMMOHEHTH
3ABENEXKA! HH)xexumnoHHMTE KaHanM Tps6Ba Aa UMAT AMAMETbP
3-5 mm.
A TOpPHOYENIOCTHM LIenn NpoTe3n:
1. MocTaBeTe NHXEKUMOHEH KaHas, KaTo o pa3wmnpuTe OT Bbpxa
Ha QyHMATA KbM HebLeTo.

b [onHouentocTHX Lenu NpoTesu:
2. MNocTaBeTe OBa MHXEKLMOHHM KaHasa, pa3nonaranki ru
BeTpW‘IOOGpa3HO OT BbpXa Ha beHl/IﬂTa KbM O0P3anHnTe
KPawLLa Ha NpOTe3unTe.

B Yactnunm npoTesu:
3. TMocTaBeTe MHXEKLMOHEH KaHas Ha BCAKO CEA/10, KaTO ro
pa3nonaraTe BETPMI006PA3HO OT BbPXa Ha hyHWATA KbM
[0P3anH1TE KpanLLa.

OTnuBaHe Ha Ooy6nupHus Mogen
1. TlokpuiiTe Modena 1 3bouTe Ha NPoOTe3aTa C TOMMoYCTONYNB
cunukoH (TebpaocT no Shore A >80).

. OcTaBeTe CUNMKOHBT 3 M3CbXHE.

. TbHKO M30NMPANTE KOHTAKTHWUTE MOBBPXHOCTY FMUMC KbM MUMC.

. NMocTasete kioBeTHa nonosuHa W (C2).

. MokpwinTe MHUM3aNHUTE pbBOBEe W OKy3anHUTe NOBbPXHOCTA C
FUMNC, KaTo CE YBEPUTE, Ye HAMA LLYMN/IN.

. [ocTaBeTe HaBMaXHeHa Kpbria xapTua.

. HanbnHeTe ¢ runc 0o pbba Ha KroBeTaTa.

. NMocTaseTe Kanaka Ha kioseTtaTta (C3).

. HaTucHeTe Kanaka Ha KroBeTaTa Hafony ¢ Pbka, 40KATO LpakHe
Ha MACTO.

10. OcTaBeTe r1Mnca Aa ce BTBbPAM.

a1~ W N
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M3roHBaHe Ha BOCHbKa M MOYMCTBAHE HA KHOBETATA
1. MoToneTe KioBETaTa BbB BoAHa 6aHs (90° C, 5-8 MuHyTwW).
2. OTBOpETE KIOBETATA.
3. OTcTpaHeTe rpybo BOCHKA.
3ABENEXKA! Pnr6oBeTe Ha KioBeTaTa M TOMION30MALMOHHUAT
KOMIMOHEHT TPA6GBa A3 6bAaT HAMb/IHO YMCTH OT BOCHK.
4. \3roHeTe BOCbHbKa NOCPeACTBOM KMMALLA BOAA.
5. MoymcTeTe KIOBETUTE, KAaTO M3MOMI3BaTE YMCTA BPSALLA BOAA.
6. HarpanaseTe 6a3anHnTe 3bOHM NOBBPXHOCTU C KapbuaHm
bopepu.

M30nmpaHe Ha runcoBuUTE NOBbPXHOCTHU
1. OcTaBeTe NOMOBUHUTE Ha KOBETaTa Aa ce oxnaasaT ao <30°C.
2. M30n1paiTe NoBbPXHOCTUTE HA FMNCOBMA MOAEN, KAaTo ce
yBepuTe, Ye HAMA HaTPyrBaHe.
3. M34yakanTe 5 MUHYTW.
4. MoBToOpeTe eTann 2 u 3.

3aTBapsiHe Ha KIOBETaTa

1. HatucHete dyHuata (F) B ueHTpupaliata sTynka (C4), qokato
LLIPaKHE Ha MACTO.

2. MocTaBeTe LeHTpMpaLLaTa BTynKa ¢ dyHusaTa (F) B kioBeTHa
nonosuHata M (C1).

. MocTaseTe KoBeTHa nonosuHa W (C2).

. MocTaBeTe kanaka Ha kroseTaTa (C3).

. HaTucHeTe kioBeTaTa B pamkaTa Ha cTarata (B), 4oKaTo LwpakHe
Ha MACTO

6. OuKcvpainTe paMkaTa Ha ctarata (B) ¢ nocTaBeHaTa KioBeTa B
XVMOpaBnnyHa 3bbonekapeka npeca (3 t/ 80 bar).

a1~ w

7. HatucHeTte TpecyoTtkaTa (B1) HaasacHo.
8. OTcTpaHeTe pamkaTa Ha cTaraTa (B) ¢ kroBeTtaTta 0T npecara.

CMecBaHe Ha MaTepuana

3ABE/IEXXKA! MoXxeTe fa cbXpaHfiBaTe CMECEHUTE Kancy/lu B
XMapUNHUK Ha TbMHO A0 5 aHK. OcTaBeTe NpeABapUTENIHO
CMeceHaTa Kancyna fia AOCTUrHe CTaliHa TeMnepaTypa npeau
MOBTOpHA ynoTpe6a. Yabmkere BpeMeTo 3a MHXKEKTUpaHe 00

10 MMHYTH, KOraTo M3M0JI3BaTe NPeABAPUTE/IHO CMECEHH KancCynu.

1. VI3BageTe KoHTelHepa ¢ MOHOMepa 0T KarcynaTa.

2. OTcTpaHeTe yNNbTHEHVETO Ha KamncynaTta 0T noMMepa.

3. 3aBbpTeTE 3aMeyaTBaLlaTa Kanayka Ha KoHTelHepa ¢
MOHOMEPaA.

4. I3cmMneTe MoHOMepa B OTBOPEHATA NOMIMMEPHA Kancyna.

5. 3aBMHTETE 3aneyaTBallaTa Kanayka BbPxy NPa3H1A KOHTEHep
33 MOHOMED.

6. NMocTaBeTe 0THOBO 33aTBOPEHMSA KOHTEMHEDP C MOHOMED B
Kancynarta.

7. CMecBalTe 3a KpaTKo KOHTEeMHEPA C MOHOMeEpa.

8. MuKcmpanTe KancynaTa Bbe BUOPALIMOHHOTO ycTpoicTBo Cap
Vibrator ¢ momoLLTa Ha ryMeH NacTuk.

9. CMecBalTe KancynaTa 3a 5-7 MUHYTL.

10. VI3BageTe KOHTEMHepa ¢ MOHOMEPA 0T KancynaTa.

11. HaTMcHeTe MaTepmana 3a NpoTe3Ha OCHOBA HArope C Nekn
Pa3KMNaLLALLVM ABUXKEHWMS, KAaTO M3MON3BATE KancynHOTO
6ytanoto (D).

12. 0TBOpPETE YNMBTHEHNETO Ha KancynaTa.

3ABE/NEXKA! He Tpsa6Ba fa nMa Bb3ayx Mexxay GyTanoTo u
Marepuana.
13. HaTncHeTe KancynHOTO BYTano Harope.

MHXXeKTMpaHe Ha MaTepuana

3ABENEXKA! Ako uepBeHaTa MapKMpOBKa Bbpxy 6yTanoro ce

BWDK[A, Kancynara e npasHa. 3aMeHeTe i ¢ HOBa, NPACHO CMeceHa

Kanecyna.

1. OTcTpaHeTe yNAbTHEHWETO Ha KancynaTa.

2. HaTucHeTe KancynaTa B KIOBETATa, 4OKATO LPAKHE Ha MACTO.

3. M3Ternete HanbnHo 6yTanoTo 3a ekcTpyavpare (A2) Ha anapata
noA HaNSAraHe, KOraTo 3aKNKYBALLMAT BEHTMN 33 CIbCTEH
Bb3/1yX € OTBOPEH.

4. MosaurHete o6esonacutenHus npbeteH (A4).

. HatucHeTte bytanoTo 3a exctpyaupare (A2) B kancynaTa.

6. N3Ternete Hagony obesonacutentus npbeten (A4), qokato
LLIPAKHE Ha MACTO.

7. CBbpxeTe anapaTa nof Hansarade (A) cbe 3aTBOpPEHUS
33K/MHYBALL BEHTU/ 3@ CMbCTEH Bb34yX KbM M043BAHETO Ha
crbeTeH Bb3ayx (6 bar).

8. baBHO 0TBOpPETE 3aKNHYBALLMA BEHTUN.

9. OcTaBeTe KtoBeTaTa N04 HANArAHE 33 b MUHYTK.
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MonnMepur3mnpaHe Ha KioBeTaTa
3ABE/NEXKA! He npexbcBaiiTe npoLieca Ha KMNeHe, KaTo NocTaBsATe
APYTy1 KIOBETH.
1. MNocTaBeTe anapata nof Hanarade (A) B NoNMMepU3aLMoHHaTa
BaHa.
3ABENIEXKA! NoanbpXxaifTe HUBOTO U TeMNepaTypaTa Ha BoAaTa
npe3 uenusa NnpoLec Ha NoaMMepu3aLms.
2. HanbnHeTe NnonnMMepm3aumnoHHaTa BaHa C BPSLLA BoAa A0
YyepBeHaTa MapkMPOBKa Ha paMKaTa Ha cTaraTa.
3ABENEXKA! YBepeTe ce, ue nof paMKaTa Ha cTArara HaMa
3aXBaHaTH NIACTMacOBM nonnaebuu / cepu.
3. MokpuinTe BoAHATA NOBBPXHOCT C MAACTMACOBK NonAasbLUy /
chepw.
4. TlonuMepw3npanTe ¢ anapata nof Hanarade (A).
Bpeme Ha nonumMepm3zaums 35 MuHyT = 0CTaTbyHO CbabpXKaHME HaA
MOHOMEP <2,2 %
BpeMe Ha nonmmepm3aumsa 90 MuHYTM = 0CTaTbYHO CbAbPXKaHMe Ha
MoHomep <1%

OxnaxxgaHe Ha KroBeTaTa

1. OTcTpaHeTe KloBeTaTa ¢ anaparta nof Hanaraxe (A), kaTo
13M0M3BaTe TEPMO PbKaBULM.

2. OcTaBeTe KoBeTaTa B anapaTta noj HanaraHe Aa ce 0xnaay Ha
BOoaHa baHa <15 °C, 20 MUHYTL.

3. OTcTpaHeTe anapaTa Noa HanaraHe OT KrOBeTaTa.

4. OcTaBeTe pamMKaTa Ha CTAraTa ¢ KioBeTaTa [a Ce 0X/1a4sT Ha
BOAHa 6aHa <15 °C, 10 MUHYTK.



OcBo60>kgaBaHe Ha NpoTe3aTta
1. OvKcMpaiiTe paMKaTa Ha CTAraTa B [A€HTaNHaTa npeca
(3,80 bar).
2. MpemecTeTe TpecyoTkata (B1) HansBso.
3. OcBoboaeTe HanaraHeto.
4. OTcTpaHeTe OBaTa kanaka Ha kiosetaTta (C3).
3ABENEXKA! 3oHaTta 3a MHXKEKTMpaHe Ha KioBeTaTa TpsabBa ga 6bae
nocTaBeHa 0T3af.
5. OwuKcvpaiTe KoBETaTa C MOMOLLHOTO CPeACcTBO 33
ocBoboX/AaBaHe 0Trope B AeHTaNHaTa npeca.
6. OTOeneTte ropHaTa NO/IOBMHA HA KHOBETATA OT rMMca, KaTo A
noBOMrHETE Harope.
7. V13BadeTe KloBeTaTa OT npecaTa.
8. 3aBbpTETE KIOBETATA.
9. MoBTOpeTe eTanM 0T 5 00 7.
10. OTcTpaHeTe CbpLeBMHATA OT FUnc.
11. OcBoboeTe npoTe3arta.

DuHupaHe Ha npoTesata
3ABENEXKA! MpenoTBpaTeTe BCAKAaKbB KOHTAKT Ha
nonuMepusMpaHaTa NpoTesa ¢ pasTBOPUTE/IM WIM MOHOMEP.
1. TlpoBepeTe 0KMy3MATa v apTUKYNALMATA.
2. 3aBbplUeTe NpoTe3aTa.
3. MNMonupaliTe NpoTe3aTta 40 BMCOKa CTeneH Ha bsachbk.

2.2 W3paboTka Ha nmpoTe3aTa ¢ noMowTa Ha SR IvoBase Injector

1. [:E:ICFIB_%BGIZTB MHCTPYKLUMNTE Ha NMPOM3BOONTENS.

2.3 YobmkaBaHe/pe6asvpaHe/penapaTtypa Ha npoTtesata
1. M3non3BaiTe cTyAeHo NONMMEPM3NPALLM NONUMEPM.

Cna3BaiiTe MHCTPYKLMNTE Ha NPOM3BOOANTENS.

3 WHdopmMaumna 3a 6e3onacHoOCT

- [pu cepro3HN MHUMOEHTW, CBbP3aHM C NPOAYKTa, Ce 00bpHETE
kbM Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, yebcanT: www.ivoclar.com 1 0TroBOpHMS
KOMMETEHTEH OpraH.

- AKTyanHuTe MHCTPYKLMM 33 ynoTpeba ca JOCTbMHM Ha yebcanTa
(www.ivoclar.com).

- 06dcHeHue Ha cumBoNmMTE: www.ivoclar.com/elFU

NpenynpexaeHus

- MoHOMepbT cbabpxa MeTun metakpunat (MMA).

- MeTun MeTakpunaTbT € NeCHO 3aManuM 1 ¢ APa3HeLL0 AeNCTBME
(TemMnepaTypa Ha Bb3nnameHasaHe +10 °C).

- [lpa3HeL 3a 0unTE, KOXaTa M AMxaTenHaTa cucteMa. Hocete
3aLLUMTHM 04MNa Mo Bpeme Ha 0bpaboTka. [1o BpeMe Ha NuneHeTo
TpA6Ba f1a Ce HOCM Macka M [a Ce M3M0M3Ba acnMpaLMoHHa
CHCTEMA.

- KOHTaKT ¢ KoXaTa MOXe Oa Npean3BnKa CEHCMbUIM3aLms.

- [ace n36area KOHTaAKT Ha KOXaTa C MOHOMepa U
HenonMMepu3npaHna matepuran. lpogaBaHNTE B TbProBckaTa
MpexXa MeMLMHCKM PbKaBMUM HE OCUIYPABAT 3aLLMTa CPeLLy
CeH3nbunmnpalLmna ebekT Ha METaKpUNaTHTE.

- [la He ce BOMLIBAT M3MapeHnaTa.

- [ace cbxpaHaBa Aaney oT M3TOYHMLM Ha Bb3MN1aMeHsIBaHE.
[aHe ce nywin.

- [la He ce M3XBbPNA B KaHaNM3aumaTa.

- [la ce B3eMaT nNpeanasHn Mepkn cpeLLy enekTpocTaTUyeH
3apan.

- [lpu obpaboTkaTa Ha MaTepMana MoOXe [a ce 06pa3yBaT 0CcTpH
pbbOBE, KOMTO Cb3AABAT PUCK OT HAPAHABAHMS.

- TpsbBa Oa ce cna3Ba MHHOOPMALMOHHMAT IMCT 33 6830MaCHOCT
(SDS, Safety Data Sheet; HannueH e B pa3aena 3a U3TernaHe Ha
yebcaiiTa Ha Ivoclar Vivadent www.ivoclar.com).

MHdopMaLms 0THOCHO oenoHMpaHe

OcTaTbyHaTA CKNa40Ba HAMYHOCT TPSAOBA A Ce OenoHMpa 3a
0TNAAbUM CbrNIACHO CbOTBETHUTE HALMOHAMHN 3aKOHOBM
pa3nopenobu.

OcTaTbyHM pucKoBe
MoTpebuTenuTe TpabBa 43 MMAT NPeaBuU, Ye BCAKA AeHTANHA
MHTEPBEHLMA B YCTHATA KyXHa € CBbpP3aHa C onpeaeneHn puckoBse.

/I3BECTHW Ca CneaHUTe 0CTAaTbYHN KITMHUYHK PUCKOBE:
- [TornbllaHe Ha YacTuum
- osiBa Ha NpoTe3€eH CTOMATUT

4 chK Ha rogHoCT U CbXpaHeHue

- TemnepaTypa Ha cbxpaHeHwue 2-28 °C

- Hew3non3saiTe npoaykTa cnepn ykasaHus Cpok Ha rofgHocT.

- Cpok Ha rogHocT: BXX. 0603HaYeHNETO Ha 0MaKoBKaTa.

- [lpeana3BaiTe NpoaykTa OT NPAKa CAbHYEeBa CBET/INHA.

- [lpeon ynotpeba npoBepeTe Oanv 0NakoBKaTa M NpoayKTbT ca
Lenu v HeBpeanMmn. AKo MMaTe CbMHeHMs), ce 00bpHETE KbM
Ivoclar Vivadent AG nnuv KbM MECTHMS TbPrOBCKM NPEACTaBUTEN.

5 [onbnHutenHa uidopmaums

CbxpaHaBaliTe MaTepMana Ha MACTO, HeJOCTbMHO 3a AeLa!

MatepuansT e pa3paboTeH camo 3a AeHTanHa ynoTpeba. 06paboTkata Tpabea [a ce 13BbpLLIBa
P TOYHO CMa3BaHe Ha MHCTPYKUMWTE 3a ynoTpeba. He ce noema 0TroBOPHOCT 3a LUETH,
NPOM3TUYALLY OT HECNA3BaHE Ha MHCTPYKUMWTE WAV NpeaBuaeHaTa 061acT Ha ynoTpeda.
MoTpe6uUTeNsT HOCK OTrOBOPHOCT 3a NMPOBEPKA HA NPWIOXMMOCTTa Ha MPOAYKTUTE NPpY ynoTpeba
33 LieNIW, KOUTO HE Ca M3PUYHO ONUCAHMU B UHCTPYKLMKTE.



1 Pérdorimi i synuar

Qéllimi i pérdorimit

- Fabrikim i bazave pér protezat e hegshme
- Fabrikim i shinave okluzale té forta

Grupi i synuar i pacientéve

- Pacientét me dhémbé té pérhershém
- Pacienté té rritur, me implante dentare
—  Pacienté té rritur pa dhémbé

Pérdoruesit e synuar/trajnim i posagém

- Teknikét e laboratoréve dentaré (fabrikim i restaurimeve né
laboratorin dentar)

- Teknikét dentaré (fabrikim i restaurimeve né laboratorin dentar)

Nuk nevojitet trajnim i posagém.

Pérdorimi
Vetém pér pérdorim stomatologjik.

Pérshkrimi

Material bazé proteze me polimerizim me nxehtési pér teknikén e
injektimit

Specifikimet teknike

Rezistenca né pérkulje = 65 MPa =65 MPa
Moduli i pérkuljes >72000 MPa > 2000 MPa
Sasia MMA e mbetur <22% <22%
Pérthithja e ujit (7 dité)
Tretshméria (7 dité)

<32 ug/mms3 <32 pug/mmé?

<16 pg/mmd <16 ug/mma

Faktori kritik i intensitetit  |=1,9 MPa m%2 -
té stresit

Puna gjithsej e thyerjes Wf 2900 J/m? -

Indikacionet

- Edentulizém i pjesshém né regjionin anterior dhe posterior
- Edentulizémiploté

- Disfunksione dhe parafunksione dentare

Fushat e pérdorimit:

- Protezé e ploté

- Protezé e pjesshme
- Protezé implanti

- Shinat okluzale

Kundérindikacionet

Pérdorimi i produktit kundérindikohet nése dihet se pacienti éshté
alergjik ndaj ndonjé prej pérbérésve té tij.

Kufizimet e pérdorimit

- Kontakt direkt i materialit jo té polimerizuar me inde intraorale

- Udhézuesi pér nuancén nuk mund te sterilizohet késisoj nuk éshté
i pérshtatshém pér pérdorim te pacienti.

~  Prodhimiilarté i nxehtésisé (mbi 110°C) duhet t& shmanget gjaté
procesit té frezimit, lustrimit dhe pastrimit. Shmangni kontaktin
me solucione.

-  Proteza pérfundimtare ose splinta e forté okluzale éshté pér
pérdorim vetém nga njé pacient.

- Pérdoreni vetém né lidhje me vibratorin e kapakut (né kombinim
me pajisjet SR Ivocap ose IvoBase Injector)

Efektet anésore

Né raste individuale, jané raportuar reaksione alergjike ndaj
materialeve té metakrilatit té metilit.

Bashkéveprimet
Deri mé sot nuk bashkéveprime té njohura.

Dobité klinike

- Rikonstruktim i funksionit té té pértypurit
- Restaurim estetik

Pérbérja

Polimer SR Ivocap High Impact:

Metakrilat polimetili i modifikuar me impakt té larté, metakrilat
polimetili, peroksid dibenzoili

Monomer SR Ivocap High Impact:

Metakrilat metili, dimetakrilat etileni glikoli, kopolimer blloku etileni
stiroli/stiroli butileni

Polimer SR Ivocap Clear:

Metakrilat polimetili, polilmetil metakrilat etilakrilat), peroksid
dibenzoili, citrat o-acetili tributili

Monomer SR Ivocap Clear:

Metakrilat metili, dimetakrilat glikoli etilieni

E - &

G
J .

2 Pérdorimi

Lista e pjeséve

A) Aparati i presionit ID2

C) Flakoni

A1) Manometri

C1) Gjysma e flakonit M

A2) Pistoni i nxjerrjes

£2) Gjysma e flakonit W

A3) Kémba e morsés

C3) Kapaku i flakonit

A4) Laku i sigurisé

C4) Pjesa e centrimit

B) Skeleti i fiksimit

D) Plunzheri i kapsulés

B1) Arpioni

E) Ndihma pér investime

B2) Unaza e presionit me levé

F) Hinka

B3) Pllaka e shtypjes

G) Kohématési

2.1 Fabrikimi oi protezés duke pérdorur pajisjet SR Ivocap

Pérgatitja e modelit

1. Njomeni modelin né ujé pér 5-10 minuta.

2. 1zolojeni modelin.

3. Léreni modelin té thahet pér 5 min.

4. Pérséritni hapat 2-3.

Pérgatitja e lugés

1. Izoloni sipérfaget e brendshme té té dy gjysmave té lugés duke

pérdorur vazeling.

2. Vendosni aksesorin e veshjes (E) dhe kapakun e flakonit (C3).

Veshja e modelit dhe e protezés sé dyllosur

NN~

. Higni gurin e tepért.
. Léreni gurin té zéré.
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né vend.

. Higni aksesorin e veshjes (E).
. Shtyjeni hinkén (F) né pjesén e centrimit (C4) derisa té puthitet

. Mbushni flakonin né gjysmé M (C1) me gur.

. Vendoseni modelin 1 cm larg margjinés sé lugeés.

. Shtypeni modelin deri né lartésiné e margjinés sé luges.

. Smusaoni gurin né skaj né menyre té atillé qé té shpélahet me
aksesorin e veshjes (E).

9. Vendosni pjesén e centrimit (C4) me hinkén e futur (F).




Vendosja e pérbérésve té dyllit
NOTICE! Kanalet e injektimit duhet té kené diametér 3-5 mm.
A Protezat e plota maksilare:
1. Vendosni njé kanal injektimi, duke e fryré nga maja e hinkés drejt
giellzés.

B Protezat e plota mandibulare:
2. Vendosni dy kanale injektimi, duke i fryré nga maja e hinkés drejt
ekstremiteteve dorsale té protezave.

C Protezat e pjesshme:
3. Vendosni njé kanal injektimi né secilén shal€, duke e nxjerré nga
maja e hinkés drejt skajeve dorsale.

Derdhja e kundérmodelit
1. Mbulojini modelin dhe dhémbét e protezeés me silikon rezistent
ndaj nxehtésisé (ngurtésia Shore A >80).

. Léreni silikonin té thahet.

. Izoloni hollé sipérfaget e kontaktit gur me gur.

. Poziciononi flakonin gjysmé W (C2).

. Mbuloni skajet incizale dhe sipérfaget okluzale me gur, duke u
siguruar gé nuk ka flluska.

. Vendosni njé shtresé letre té lagur té rrumbullakét.

. Mbushni gurin deri né buzé té flakonit.

. Vendosni kapakun e flakonit (C3).

. Shtypni kapakun e flakonit pér poshté me doré derisa té puthitet
né vend.

10. Léreni gurin té zére.
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Zierja dhe pastrimi i lugés

1. Zhyteni lugén né banjé me ujé (90°C, 5-8 min).

2. Hapni flakonin.

3. Higni dyllin e trashé.
NOTICE! Skajet e flakonit dhe komponenti termoizolues duhet té
jené plotésisht té pastra nga dylli.

4. Ziejeni dyllin.

5. Pastroni lugét duke pérdorur ujé té pastér dhe té vluar.

6. Ashpérsoni sipérfaget bazale té dhémbéve duke pérdorur freza

karbiti volframi.

Izolimi i sipérfageve prej guri
1. Lérini gjysmat e lugés té ftohen né <30°C.
2. |zoloni sipérfaget e modelit té allgisé, duke u siguruar gé nuk
grumbullohen.
3. Prisni 5 min.
4. Pérséritni hapat 2 dhe 3.

Vendosja e lugés

1. Shtyjeni hinkén (F) né pjesén e centrimit (C4) derisa té puthitet
né vend.

2. Vendosni pjesén e centrimit me hinkén (F) né flakonin gjysmé
M (C).

3. Poziciononi flakonin gjysmé W (C2).

4. Vendosni kapakun e flakonit (C3).

5. Shtyjeni flakonin né kornizén e fiksimit (B) derisa té puthitet né
vend

6. Siguroni kornizén e fiksimit (B) me flakonin té futur né njé presé
dentare hidraulike (3 t / 80 bar).

7. Shtyjeni arpionin (B1) né té djathté.

8. Higni kornizén e fiksimit (B) me flakonin nga presa.

Pérzierja e materialit

NOTICE! Mund té ruani kapsula té pérziera né frigorifer né errésiré

deri né 5 dité. Léreni kapsulén e pérzier mé paré té rimarré

temperaturén e ambientit para ripérdorimit. Zgjatni kohén e

injektimit né 10 minuta kur pérdorni kapsula té pérziera

paraprakisht.

. Higni enén e monomerit nga kapsula.

. Higniizolimin e kapsulés sé polimerit.

. Rrotulloni kapakun e enés s€ monomerit.

. Hidheni monomerin né kapsulén e hapur té polimerit.

. Vidhosni kapakun né enén e zbrazét té monomerit.

. Rifutni enén e mbyllur t€ monomerit né kapsulé.

. Pérzieni shkurtimisht enén e monomerit.

. Siguroni kapsulén né vibratorin e kapakut duke pérdorur njé shirit
gome.

9. Pérziejeni kapsulén pér 5-7 minuta.
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10. Higni enén e monomerit nga kapsula.
11. Shtypni materialin bazé té protezés pér lart me lévizje té lehta
Igkundése duke pérdorur plunzherin e kapsulés (D).
12. Hapni izolimin e kapsulés.
NOTICE! Nuk duhet té keté ajér midis plunzherit dhe materialit.
13. Shtypni plunzherin e kapsulés pér lart.

Injektimi i materialit
NOTICE! Nése shenja e kuge né shufrén e plunzherit éshté e
dukshme, kapsula éshté e zbrazét. Zévendésojeni me njé kapsulé té
re, té sapopérzier.
1. Higniizolimin e kapsulés.
2. Shtyjeni kapsulén né flakon derisa té puthitet né vend.
. Zgjatni plotésisht pistonin e nxjerrjes (A2) té aparatit té presionit
kur valvula e bllokimit té ajrit té kompresuar éshté e hapur.
. Ngrini lakun e sigurisé (A4).
. Shtypni pistonin e nxjerrjes (A2) né kapsulg.
. Térhigni poshté lakun e sigurisé (A4) derisa té puthitet né vend.
. Lidhni aparatin e presionit (A) me valvulén e mbylljes sé ajrit té
kompresuar té mbyllur te furnizimi me ajér t€ kompresuar
(6 bar).
. Hapni ngadalé valvulén mbyllése.
. Léreni flakonin nén presion pér 5 minuta.
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Polimerizimi i flakonit
NOTICE! Mos e ndérprisni procesin e zierjes duke futur flakoné té
tjeré.

1. Vendosni aparatin e presionit (A) né banjén e polimerizimit.
NOTICE! Ruani nivelin dhe temperaturén e ujit gjaté gjithé procesit
té polimerizimit.

2. Mbusheni banjén e polimerizimit me ujé té vluar deri né shenjén

e kuge né kornizén e fiksimit.
NOTICE! Sigurohuni qé té mos keté pllaka plastike té bllokuara nén
kornizén e fiksimit.

3. Mbulojeni sipérfagen e ujit me pllaka plastike.

4. Polimerizoni aparatin e presionit (A).

Koha e polimerizimit 35 min = Pérmbajtja e mbetur e monomerit <2,2%
Koha e polimerizimit 90 min = Pérmbajtja e mbetur e monomerit <1%

Ftohja e lugés

1. Higni flakonin me aparatin e presionit (A) duke pérdorur doreza
termike.

2. Léreni flakonin né aparatin e presionit té ftohet né njé banjé me
ujé <15°C, 20 min.

3. Higni aparatin e presionit nga flakoni.

4. Léreni karnizén e fiksimit me flakon té ftohet né njé banjé me ujé
<15°C, 10 min.

Zhveshja e protezés
1. Siguroni kornizén e fiksimit né presén dentare (3 t, 80 bar).
2. Zhvendosni arpionin (B1) né té majté.
3. Glironi presionin.
4. Higni té dy kapakét e flakonit (C3).
NOTICE! Zona e injektimit e flakonit duhet té vendoset drejt pjesés
sé pasme.
5. Sigurojeni lugén me mjetin e zhveshjes pérmbi presén dentare.
6. Ndani gjysmén e sipérme té lugés nga guri duke e ngritur sime
leve pér lart.
7. Higenilugén nga presa.
8. Kthejeni lugén nga ana tjetér.
9. Pérséritni hapat 5 deriné 7.
10. Higni bazén e gurit.
11. Zhvishni protezén.

Lémimi i protezés
NOTICE! Parandaloni ¢farédo kontakti té protezés sé polimerizuar
me tretés apo monomere.

1. Kontrolloni okluzionin dhe artikulacionin.

2. Lémoni protezén.

3. Lustrojeni protezén me shkélgim té larte.

2.2 Fabrikimi i protezés duke pérdorur injektorin SR IvoBase
1. EE]Ndiqni udhézimet e prodhuesit.



2.3 Zgjerimi/ridrejtimi/riparimi i protezés

1. Pérdorni polimere me polimerizim né té ftohte. EE] Ndigni
udhézimet e prodhuesit.

3 Informacioni i sigurisé

- Neérastincidentesh té rénda né lidhje me produktin, kontaktoni
me Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, fagja: www.ivoclar.com dhe autoritetin tuaj
pérgjegjés kompetent.

- Kéto udhézime pérdorimi mund té gjenden né fagen e internetit
(www.ivoclar.com).

- Shpjegimiisimboleve: www.ivoclar.com/elFU

Paralajmérime

- Monomeri pérmban metakrilat metili (MMA).

- Metakrilati i metilit irriton dhe ndizet lehtésisht (pika e ndezjes
+10°C).

- lrritues pér syté, lekurén dhe sistemin e frymémarrjes. Vendosni
syze mbrojtése gjaté pérpunimit. Duhet mbajtur maské dhe njé
pajisje thithése gjaté férkimit.

- Né kontakt me lekurén mund té shkaktojé sensibilizim.

- Shmangni kontaktin e Iékurés me monomerin ose materialin e
papolimerizuar. Dorezat mjekésore té disponueshme né treg nuk
ofrojné mbrojtje ndaj efektit té reaksionit té ndjeshmérisé ndaj
metakrilateve.

- Mos thithni avuj.

- Mbajeni larg burimeve té ndezjes. Mos pini duhan.

- Mos e derdhniné lavaman ose shkarkimin e ujit.

- Merrni masa parandaluese kundér shkarkimit elektrostatik.

- Pérpunimi i materialit mund té rezultojé né skaje té€ mprehta,
duke paragitur rrezik Ilendimi.

- Zbatoni dokumentin e té dhénave té sigurisé (SDS; gjendet te
seksioni i shkarkimit i fages sé internetit té Ivoclar Vivadent AG
www.ivoclar.com).

Informacioni pér hedhjen
Stokun e mbetur duhet ta hidhni sipas kérkesave pérkatése
korresponduese ligjore kombétare.

Rreziget né vijim
Pérdoruesit duhet té diné se ¢do ndérhyrje dentare né gojé pérmban
rrezige té caktuara.

Ka rrezige té njohura klinike pasuese si mé poshte:
- Gélltitja e copézave
- Shfagja e stomatitit té protezés

4 Jetégjatésia e pérdorimit dhe magazinimi

- Temperatura e ruajtjes 2-28 °C

- Mos e pérdorni produktin pas datés sé indikuar té skadimit.

- Data e skadimit: Shihni shénimin mbi paketim

- Mbrojeni produktin nga rrezet direkte te diellit.

- Kontrolloni pér t'u siguruar gé paketimi dhe produkti jané té
paprekur dhe té padémtuar pérpara pérdorimit. Nése keni
dyshime, kontaktoni me Ivoclar Vivadent AG ose me partnerit tuaj
vendor té shitjes.

5 Informacione shtesé

Mbajeni materialin larg fémijéve!

Materiali éshté krijuar vetém pér pérdorim né stomatologji. PEérpunimi duhet té kryhet rreptésisht
duke ndjekur "Udhézimet e pérdorimit". Nuk mbajmé pérgjegjési pér démet e shkaktuara nga
mosrespektimi i udhézimeve apo i fushés sé pércaktuar té pérdorimit. Pérdoruesi éshté pérgjegjés
pér testimin e produkteve pér pérshtatshmériné dhe pérdorimin e tyre pér géllimet e tjera gé nuk
pércaktohen shprehimisht te udhézimet.



Romana

1 Domeniu de utilizare

Scopul prevazut
- Fabricarea bazelor pentru proteze dentare mobilizabile
- Fabricarea sabloanelor ocluzale dure

Grupul tinta de pacienti

- Pacienti cu dinti permanenti

- Pacienti adulti cu implanturi dentare
- Pacienti adulti edentati

Utilizatori vizati/Instruire speciald

- Tehnicieni dentari (fabricarea restaurarilor in laboratorul dentar)

- Tehnicieni specializati pe proteze dentare mobile (fabricarea
restaurdrilor in laboratorul dentar)

Nu este necesara instruire speciald.

Utilizare
Numai pentru uz stomatologic.

Descriere

Material pentru baza protezei, polimerizare la cald, pentru tehnica prin
injectare

Specificatii tehnice

Rezistenta la incovoiere =65 MPa = 65 MPa
Modul de flexiune 22000 MPa 22000 MPa
Continut rezidual MMA <22% <22%
Absorbtia apei (7 zile) <32 ug/mmd <32 pg/mmsd
Solubilitate (7 zile) <16 pg/mm? <1,6 pg/mm?

Factor intensitate tensiune |2 1,9 MPa m%2 -
critica

Lucrul global de fisurare Wf = 900 J/m? --

Indicatii

- Edentatie partiald pe zona frontald si laterald
- Edentatie totald

- Disfunctii si parafunctii dentare

Domenii de aplicare:

—  Proteze dentare totale
- Proteze dentare partiale
- Proteze pe implanturi

- Splinturi ocluzale

Contraindicatii

Utilizarea acestui produs este contraindicatd dacd pacientul are o
alergie cunoscutd la oricare dintre substantele din compozitia
acestuia.

Limitari in utilizare

- Contactul direct al materialului nepolimerizat cu tesuturile
intraorale

- Cheia de culori nu poate fi sterilizatd si, prin urmare, nu este
adecvatd pentru utilizarea in cavitatea orald a pacientului.

- Trebuie evitatd generarea de caldurd puternica (peste 110 °C) in
timpul slefuirii, lustruirii si curdtdrii. Evitati contactul cu solventii.

- Proteza finala sau splintul ocluzal dur este destinata unui singur
pacient.

- Utilizati numai impreuna cu Cap Vibrator (in combinatie cu
echipamentul SR Ivocap sau cu lvoBase Injector)

Reactii adverse

in cazuri individuale, au fost raportate reactii alergice la materialele
metacrilat de metil.

Interactiuni
Nu existd interactiuni cunoscute pand in prezent.

Beneficiu clinic

- Restaurarea functiei de masticatie
- Restaurarea esteticd

Compozitie

Polimer SR Ivocap cu rezistenta ridicatd la impact:
Polimetilmetacrilat cu rezistentd ridicatd la impact, metacrilat de
polimetil, peroxid de dibenzoil

Monomer SR Ivocap cu rezistentd ridicatd la impact:

Metacrilat de metil, dimetacrilat de etilenglicol, copolimer bloc de
stirol etilend/butilena stirol

Polimer SR Ivocap Clear:

Polimetilmetacrilat, poli{metacrilat de metil etilacrilat), peroxid de
dibenzoil, tributil o-acetil citrat

Monomer SR Ivocap Clear:

Metacrilat de metil, etilen glicol dimetacrilat

o =
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2 Utilizare

Lista componentelor

G
J .
C) Cuvetd

A) Aparat sub presiune ID2

A1) Manometru C1) Jumatate de cuvetd M

A2) Piston de extrudare C2) Jumatate de cuvetd W

A3) Tija de menghina (3) Capac cuvetd

A4) Bucla de siguranta C4) Insertie de centrare

B) Cadru de prindere D) Piston de capsuld

B1) Clichet E) Instrument ajutator pentru ambalare

B2) Inel de presiune cu parghie F) Palnie

B3) Placa de presare G) Cronometru

2.1 Confectionarea protezei cu ajutorul echipamentului SR Ivocap

Pregatirea modelului
1. Scufundati modelul in apa timp de 5-10 minute.
2. Izolati modelul.
3. Ldsati modelul sa se usuce timp de 5 minute.
4. Repetatipasiide la 2 la 3.

Pregatirea cuvetei
1. Seizoleazd suprafetele interioare ale ambelor jumdtati de cuveta
cu vaselind.
2. Asezati instrumentul pentru ambalare (E) si capacul cuvetei (C3).

Ambalarea modelului si a machetei de ceara a protezei
1. Se umple jumatatea de cuvetd M (C1) cu ghips.
2. Se pozitioneaza modelul la1cm de marginea cuvetei.
3. Apdsati modelul in ghips pand ajunge la nivel cu marginea
cuvetei.
4. Indepdrtati ghipsul de pe margine astfel incat sa fie la acelasi
nivel cu instrumentul pentru ambalare (E).
. Indepdrtati excesul de ghips.
. Lasati ghipsul sd se intdreascd.
. Indepdrtati instrumentul pentru ambalare (E).
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8. Tmpingeti palnia (F) in insertia de centrare (C4) pana cand
aceasta se fixeaza in pozitie.
9. Asezati insertia de centrare (C4) cu palnia introdusa (F).

Plasarea componentelor din ceard
AVERTISMENT! Canalele de injectie trebuie sa aib3 un diametru de
3-5 mm.
A Proteze totale maxilare:
1. Se plaseaza un canal de injectie, In evantai, de la varful palniei
spre palat.

B Proteze totale mandibulare:
2. Se plaseazd doud canale de injectie, in evantai, de la varful palniei
spre extremitdtile dorsale ale protezei.

C Proteze partiale:
3. Se plaseazd un canal de injectare la fiecare sa, in evantai, de la
varful palniei spre capetele dorsale.

Turnarea modelului antagonist
1. Acoperiti modelul si dintii de protezd cu un silicon rezistent la

céldurd (duritate Shore A de >80).

. Ldsati siliconul sd se usuce.

. Izolati cu o peliculd subtire suprafetele de contact ghips-ghips.

. Se pozitioneazd jumatatea de cuvetd W (C2).

. Acoperiti marginile incizale si suprafetele ocluzale cu ghips,
asigurandu-vd cd nu exista bule.

. Asezati o insertie de hartie rotundd umezita.

. Umpleti cu ghips pand la marginea cuvetei.

. Se pune capacul cuvetei (C3).

. Apdsati cu mana capacul cuvetei pand cand acesta se fixeazd In
pozitie.

10. Lasati ghipsul sd se intareasca.

a1~ w N
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Fierberea si curdtarea cuvetei.

1. Se scufunda cuveta in baia de apa (90° C, 5-8 minute).

2. Deschideti cuveta.

3. Indepdrtati ceara grosierd.
AVERTISMENT! Marginile cuvetei si componenta de izolare termica
trebuie sa fie complet lipsite de ceara.

4. Fierbeti ceara.

5. Curatati cuvetele cu apd curatd si clocotitd.

6. Prelucrati suprafetele bazale ale dintilor folosind freze din

carbura de tungsten.

Izolarea suprafetelor de ghips
1. Se lasd jumdtatile de cuveta sd se rdceascd pand la <30°C.
2. Seizoleaza suprafetele modelului din ghips, asigurandu-se ca nu
existd niciun amestec.
3. Asteptati 5 minute.
4. Repetati pasii 2 si 3.

Asamblarea cuvetei

1. Impingeti palnia (F) in insertia de centrare (C4) pand cand
aceasta se fixeaza in pozitie.

2. Se plaseazd insertia de centrare cu palnia (F) Tn jumdtatea de
cuvetd M (C1).

3. Se pozitioneazd jumdtatea de cuvetd W (C2).

4. Se pune capacul cuvetei (C3).

5. Impingeti cuveta in cadrul de prindere (B) pand cand aceasta se
fixeazad

6. Fixati cadrul de prindere (B) cu cuveta introdusa intr-o presa
dentard hidraulicd (3 t / 80 bar).

7. Impingeti clichetul (B1) spre dreapta.

8. Scoateti cadrul de prindere (B) cu cuveta din presa.

Amestecarea materialului
AVERTISMENT! Puteti pastra capsulele mixte la frigider, la intuneric,
timp de pana la 5 zile. Lisati capsula amestecata anterior sa revind
la temperatura camerei inainte de a o reutiliza. Prelungiti timpul de
injectare la 10 minute atunci cand utilizati capsule amestecate
anterior.

1. Scoateti recipientul de monomer din capsula.

2. 1ndepértati sigiliul capsulei de polimer.

3. Intoarceti capacul de inchidere al recipientului de monomer.

4. Se toarnd monomerul in capsula de polimer deschisa.

5. Insurubati capacul de inchidere pe recipientul gol de monomer.

6. Reintroduceti recipientul de monomer inchis in capsuld.

7. Se amesteca scurt recipientul cu monomer.
8. Fixati capsulain Cap Vibrator cu ajutorul unui elastic de cauciuc.
9. Se amesteca capsula timp de 5-7 min.
10. Scoateti recipientul de monomer din capsula.
11. Apasati materialul de baza al protezei in sus cu miscdri usoare de
balansare folosind pistonul capsulei (D).
12. Deschideti sigiliul capsulei.
AVERTISMENT! Nu trebuie s3 existe aer intre piston si material.
13. Apdsati pistonul capsulei in sus.

Injectarea materialului

AVERTISMENT! Dacé marcajul rogu de pe tija pistonului este vizibil,
capsula este goala. Inlocuiti-o cu o capsula noud, proaspat
amestecata.

1. 1ndepértati sigiliul capsulei.

2. Impingeti capsula in cuveta pand cand aceasta se fixeazd in
pozitie.

3. Amplasati complet pistonul de extrudare (A2) al aparatului sub
presiune atunci cand supapa de blocare a aerului comprimat
este deschisa.

4. Ridicati bucla de sigurantd (A4).

. Apdsati pistonul de extrudare (A2) in capsula.

6. Trageti in jos bucla de sigurantd (A4) pana cand aceasta se
fixeaza in pozitie.

7. Conectati aparatul sub presiune (A) cu supapa de blocare a
aerului comprimat inchisa la alimentarea cu aer comprimat

(6 bar).

8. Deschidetiincet supapa de blocare.
9. Se lasa cuveta sub presiune timp de 5 minute.

o

Polimerizarea cuvetei
AVERTISMENT! Nu Intrerupeti procesul de fierbere prin introducerea
altor cuvete.

1. Se plaseaza aparatul sub presiune (A) in baia de polimerizare.
AVERTISMENT! Mentineti nivelul si temperatura apei pe toata durata
procesului de polimerizare.

2. Umpleti baia de polimerizare cu apad clocotitd pand la semnul

rosu de pe cadrul de fixare.
AVERTISMENT! Asigurati-va ¢a sub cadrul de prindere nu sunt prinse
flotoare de plastic.

3. Acoperiti suprafata apei cu flotoare de plastic.

4. Se polimerizeazd aparatul sub presiune (A).

Timp de polimerizare 35 min = Continut de monomer rezidual <2,2 %
Timp de polimerizare 90 min = Continut de monomer rezidual <1 %

Racirea cuvetei

1. Seindepdarteaza cuveta cu aparatul de presiune (A) folosind
mdnusi termice.

2. Se lasa cuveta in aparatul sub presiune sa se raceasca intr-o baie
de apd <15 °C, 20 min.

3. Seindeparteaza aparatul sub presiune din cuveta.

4. Se lasa cadrul de fixare cu cuveta sa se rdceascd intr-o baie de
apa <15 °C, 10 minute.

Dezasamblarea protezei

1. Fixati cadrul de prindere in presa dentard (3 t, 80 bar).

2. Deplasati clichetul (B1) spre stanga.

3. Eliberati presiunea.

4. Se indeparteazd ambele capace ale cuvetei (C3).
AVERTISMENT! Zona de injectie a cuvetei trebuie sa fie plasata spre
partea din spate.

5. Se fixeazd cuveta cu instrumentul de dezasamblare deasuprain

presa dentara.

6. Se separad jumatatea superioard a formei de ghips prin apdsarea

ein sus.

7. Se scoate cuveta din presa.

8. Rotiti cuveta.

9. Repetati pasiide la5la7.

10. Indepadrtati miezul de ghips.

11. Extrageti proteza.

Finisarea protezei
AVERTISMENT! Impiedicati orice contact al protezei polimerizate cu
solventi sau monomer.

1. Verificati ocluzia si articulatia.

2. Finisati proteza dentara.

3. Lustruiti proteza la un luciu ridicat.



2.2 Confectionarea protezei cu ajutorul SR lvoBase Injector

1. [:E]Respectati instructiunile producdtorului.

2.3 Extinderea/rebazarea/repararea protezei

1. Folositi polimeri cu intdrire la rece. Respectati instructiunile
producatorului.

3 Informatii privind siguranta

- Incazul unor incidente grave asociate produsului, adresati-va
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, Site web: www.ivoclar.com si autoritatilor
competente responsabile locale.

- Instructiunile de utilizare actuale se gdsesc pe site-ul web
(www.ivoclar.com).

- Explicatia simbolurilor: www.ivoclar.com/elFU

Avertizari

- Monomerul contine metacrilat de metil (MMA).

- Metacrilatul de metil este foarte inflamabil si iritant (punct de
aprindere: +10 °C). .

- Iritant pentru ochi, piele si sistemul respirator. In timpul
prelucrdrii, purtati ochelari de protectie. Purtati masca si utilizati
un aspirator in timpul slefuirii.

- Contactul cu pielea poate produce sensibilizare.

- Ase evita contactul cu pielea al monomerului sau materialului
nepolimerizat. Manusile medicale din comert nu protejeazd
impotriva efectului de sensibilizare al metacrilatilor.

- Anuseinhala vaporii.

- Asepdstra departe de sursele de aprindere. Nu fumati.

- Nueliminatiin canalizare.

- Luati mdsuri de precautie impotriva descdrcdrii electrostatice.

- Existd risc de vatamare, deoarece pot rezulta margini tdioase in
urma prelucrarii materialului.

- Respectati Fisa cu date de securitate (SDS; disponibild in
sectiunea de descdrcare a site-ului web Ivoclar Vivadent AG
www.ivoclar.com).

Informatii privind eliminarea
Materialele ramase trebuie eliminate conform reglementadrilor legale
nationale corespunzdtoare.

Riscuri reziduale
Utilizatorii trebuie sa aibd in vedere faptul cd orice interventie dentard
n cavitatea orald implicd anumite riscuri.

Exista urmdtoarele riscuri clinice reziduale cunoscute:
- Ingerarea fragmentelor
- Dezvoltarea stomatitei de proteza

4 Perioada de valabilitate si conditiile de depozitare

- Temperatura de depozitare 2-28 °C

- Nu utilizati produsul dupa data de expirare indicatd.

- Data expirdrii: A se vedea informatia de pe ambalaj

- Protejati produsul de lumina directd a soarelui.

- Verificati pentru a vd asigura cd ambalajul si produsul sunt
intacte si nedeteriorate inainte de utilizare. Dacd aveti dubii,
contactati Ivoclar Vivadent AG sau partenerul comercial local.

5 Informatii suplimentare

Nu lasati materialul la indemana copiilor!

Produsul a fost dezvoltat pentru uz stomatologic. Prelucrarea trebuie efectuata in stricta
conformitate cu instructiunile de utilizare. Producdtorul nu fsi asuma responsabilitatea pentru
daunele rezultate in urma nerespectdrii instructiunilor sau domeniului de utilizare stipulat.
Utilizatorul are obligatia de a verifica materialul in ceea ce priveste adecvarea si utilizarea acestuia
pentru orice scopuri care nu sunt prezentate in instructiunile de utilizare.



YKpaiHcbka

1 BUKOPUCTAHHSA 3a NPU3HAYEHHAM

LlinboBe Npu3HayeHHsA
—  BwrotoBneHHa 0CHOB AN 3HIMHMX NPOTE3iB
—  BuroToBneHHa TBEPAMX OKMO3INHNX LLUWMH

LlinboBa rpyna naujieHTiB

- TlauieHT” 3 NoCTiMHUMK 3yBamm
- [lopocni nauieHTu i3 3ybHUMM iMANaHTaTaMK
- [Jlopocni nauieHTn 6e3 3y6iB

LlinboBi kKopucTyBaui Ta cnewianibHe HaBYaHHS

- TexHiuHi cneuianicTv 3y60oTexHIYHMX NabopaTopii
(BWrOTOBIEHHA PECcTaBpaLlii y 3y6oTexHiuHiin nabopaTopii)

- MpoTe3sunctvt (BUroTOBNEHHSA pecTaBpaLLiil y 3y60TeXHIYHIN
naboparopii)

CnelianbHe HaBYaHHA He MOTPibHeE.

Cdepa 3acTocyBaHHSA
TinbKy oNA CTOMATONOMNYHOM0 BUKOPUCTAHHS.

Onuc

MaTepian i3 TeEpMiYHOR NONIMEPU3ALIIERD NS OCHOBM 3yBHMNX
npoTe3iB AN TEXHIKM BMOPCKYBAHHS

TexHiuHi XapaKkTepuUCcTUKK

BnacTuBocTi SR Ivocap High Impact SR Ivocap Clear
MiUHiCTb Ha BUrMH 2> 65 MPa 2> 65 MPa
Moaynb BUrUHY =>2000 MPa 22000 MPa
3anuLLKOBUIA BMICT <22% <22%
meTunmeTakpunaty (MMA)
BogonornuHanHs (7 gHiB) (< 32 ug/mm3 <32 pug/mmé?
Po3umHHicTb (7 gHiB) <1,6 ug/mms? <1,6 ug/mm?
KoedilieHT KpUTnyHoi =19 MPa m' -
iHTEHCMBHOCTI CTpecy
3aranbHa poboTa 2900 J/m? -

nedopmauii Wf

loka3aHHA AN 3aCTOCYBaHHSA

- YacTkoBa BiCyTHICTb 3y6iB y GPOHTANbHOMY 1 BiYHOMY Bigdinax
- [loBHa BiACYTHICTb 3y6iB

- 3ybHi ancdyHKUii Ta napad@yHKuii

Cepum 3aCTOCYBAHHS:

—  [loBHi 3ybHi npoTe3un

- YacTKoBi 3ybHi npoTe3n
- IMnpaHTaTH

= OKMHO3iMHI WKnHK

[poTMnokasaHHsa

BukopurcTaHHs NpoaykTy NPOTUNOKA3aHe 3@ HAsBHOCTI B NaLLiEHTa
Bi4OMOT aneprii Ha ByAb-AKNI i3 KOMMOHEHTIB.

06Me>KeHHs! BUKOPUCTAHHSA

= [pAMUIT KOHTAKT HENoniMepM30BaHOro MaTepiany 3 TKaHWHAMU B
POTOBI NOPOXHMHI.

- llkana BiATiHKIB He Nig0aeTbCsa CTEPUNI3ALLIT, @ TOMY He
niaxoanTb N5 3aCTOCYBaHHA 6e3nocepeiHbo Ha NaLieHTI.

- Mig yac wnidyBaHHS, NOMIPYBAHHS 1 OUMLLIEHHS CMif YHUKATK O
Bucokux Temnepatyp (norag 110 °C). YHUKANTE KOHTAKTY 3
PO3YMHHUKAMM.

- OcTaToyHuIM NpoTe3 abo TBepda OKNH3iHA LUNHA NPU3HAYeHI
NS BUKOPUCTAHHA NLLIE OAHWMM NALlIEHTOM.

- BukopucToByiTe Tinbku pa3om i3 Cap Vibrator (B noeaHaHHi 3
06nagHaHHAM SR Ivocap abo iHxekTopoMm lvoBase)

Mo6iyHi edekTn

B okpeMux BMNagkax nosigomMnsnocd Npo anepriyHi peakLii Ha
MaTepianu 3 METUIMETAKPUNIATY.

B3aemogia 3 iHLWMMK MaTepianamm
IHpOopMaLii Npo B3aEMOAit0 3apa3 HEMAE.

KniniuHi nepeBaru
- BigHOBNEHHS XXyBanbHOT GyHKLT
- EcTeTnyHe BioHOBNEHHS

Cknag

Monimep SR Ivocap High Impact:

MoandikoBaHWA NONIMETUIMETAKPUAAT i3 BUCOKOH YAAPOCTINKICTHO,
noniMeTUNMeTakpmIaT, Nepokeng anbeH3oiny

MoHomep SR Ivocap High Impact:

MeTnNMeTakpunaT, ETUNEHINIKONb AMMETAKPUAAT, CONoiMep
cTMponeTuneH / ByTUneHcTMpon

Monimep SR Ivocap Clear:

MoniMeTunMeTakpunat, noni(MeTUIMETakpuUnaT eTunakpunar),
nepokcua anbeH3oiny, TpnbyTnn O-aueTnnumTpaT

MoHomep SR Ivocap Clear:

MeTnnNMeTakpmnaT, ETUMNEHTNIKONb AMMETaKpunaT

2 BukopucTaHHsA

Cnncok YacTuH

A

C) Konba

C1) MNonosuHa konéu M

A) MpecysarbHuit anapar D2
A1) MaHoMeTp

A2) MopLueHb 419 BUOABMN0BAHHS €2) MonosuHa konbu W

A3) PyKiB'a 3aTUCKHOT LIaHT 1 C3) Kpuiuka konbwm

A4) 3aTBOPHWIA Borenb C4) LlenTpyBasbHa BCTaBKa

B) 8aTuckHa paMka D) MopLueHb kancynu

B1) MosopoTHWit 3aTBOP E) LWa6noH ans 3anmeaHHs

B2) KoMmnpeciiiHe KifbLie 3 pyykoto F) BopoHka

B3) KoMmnpeciitHa nnactvHa G) Taitmep

2.1 BuMroTtoBneHHs NpoTe3a 3 BUKOPUCTAHHAM 0611aAHAHHSA
SR Ivocap

MigprotoBka mopeni
1. 3aMouiTb Moaenb y BoAi Ha 5—10 xB.
2. |3ontoiiTe Moaens.
3. 3anuLiTe Moaenb AN BUCUXAHHS HA b XBUMH.
4. MoBTOPITb KPOKM 2—3.

MigrotoBka kon6mu
1. 130nt0Te BHYTPILLHI NOBEPXHI 060X NOMOBMH KONBK 33
[I0NOMOT 00 Ba3eniHy.
2. YcTaHoBITh WabnoH ang 3anvsanHs (E) Ta kpuwky konow (C3).

3anuBaHHA Mofeni Ta HAPOLLEHOr0 BOCKOM NPoTe3a
1. HanoBHiTb rincom nonosuny konéu M (C1).

2. Po3Tallyinte Mofenb Ha BiACTaHi 1 cM Bif Kpato Konbu.

3. MpUTUCHITL MOAENb 40 BUCOTM Kpato Konbw.

4. 3HiMITb rinc i3 rincoBOro kKpato TakMM YMHOM, 06 BiH byB

ypiBEHb i3 WabnoHoM ansa 3anusaHHs (E).
. Bnoanits Hagnuwok rincy.
. 3anuwiTe rinc ons 3aTBepaiHHSA.
. 3HiMiTb Wwabnon ong 3anvsaHHa (E).
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8. LLtoBxaWTe BopoHky (F) y ueHTpyBanbHy BeTasky (C4), nokv BoHa
He 3aiKCYETbCA Ha MicLL.

9. YCTaHOBITb LIEHTPYBasnbHy BeTasky (C4) 3i BCTaBNEHOW
sopoHkoto (F).

Po3MilLleHHSt BOCKOBMX KOMIMOHEHTIB

MOBI[AOMJIEHHA! BnopcKyBanbHi KaHanM NOBUHHI MaTh AiaMeTp
3—5 Mm.
A lMoBHi 3y6Hi NpoTe3u BEPXHbLOI LLienenu.
1. Po3TaluyiiTe BNOPCKyBabHMUIA KaHaM LLMAXOM MOro NpoayBaHHA
Bi KiHYMKa BOPOHKM 40 MigHebiHHSA.

B lMoBHi 3y6Hi MPOTE3M HUXKHBOI LLIENENW.
2. Po3TallyinTe aBa BMNOPCKYBAbHI KAHANM LUAAXOM iX NPOAyBaHHS
Bif KiHYMKa BOPOHKM [0 A0PCANbHUX KPaiB NiaHEebIHHS.

C YacTkoBi 3ybHi npoTesw.
3. Po3TaluyitTe BNOPCKYBanbHUIA KaHaM Ha KOXHOMY 10XKi LLIMAXOM
MOro NpodyBaHHSA Bif KiHYMKa BOPOHKM [0 A0PCANbHUX KiHLIB.

BianmBaHHA KOHLENTYanbHOI Mogeni
1. Hakpuirte Moaensb i 3y6Hi NpoTe3n TepMOCTIMKAM CUNIKOHOM
(tBepgicTb 3a Wopom A > 80).

. 3anunLITe CUNIKOH ANSt BUCKXAHHS.

. PeTenbHO i30M110MTE KOHTAKTHI MOBEPXHI MixX LLApaMu rincy.

. PosrawwyiiTe nonosuHy konéu W (C2).

. MokpwinTe rincom pi3ueBi kpai Ta 0KMH3iMHI NOBEPXHI,
NepekoHaBLUMCH Y BiACYTHOCTI BynbbaLLokK.

. MoMicTiTb 3B0M0XEHY Kpyr/y NanepoBy BCTaBKY.

. HanuiTe rinc oo kpato konow.

. YcTaHoBITh KpULLKy koném (C3).

. MPUTUCHITL KpULLIKY KONBK PYKOD, MOKM BOHA HE 3adiKCyeTbCA Ha
MicL.

10. 3anuwTe rinc Ansg 3aTBEPAIHHS.
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BuBaptoBaHHA 1 OUMLLLIEHHSA KON6U

1. 3aHypTe konby y BoaaHy 6aHto (90 °C, 5—8 xs).

2. Bigkpuiite konby.

3. Buoanite rpybuit Bick.
NOBIAOMJIEHHSA! Kpai kon6u Ta TepMo3axMCHa NAACTUHa NOBUHHI
6yTV NOBHICTIO OUMLLEHI BifI BOCKY.

4. BuBapiTb BiCK.

5. 0YnCTITb KONBU YNCTUM OKPOMOM.

6. 06pobiTb 6a3anbHi MOBEPXHI 3ybiB 33 4OMNOMOro0

Kapbig-sonbdpamoBmx bopis.

I30n9uis rincoBMx NoBepxoHb
1. 3anuwiTe NoNoBMHKM Konbu ans oxonomkeHHa 0o < 30 °C.
2. |30MtoiiTe NoBepxHi rincoBoi Moaeni, nepekoHanTecs y
BIICYTHOCTI <MOTbOKIB>.
3. 3ayekanTe b xB.
4. TNoBTOPITb KPOKM 2 Ta 3.

36MpaHHsA Konbu

1. WrosxanTe BopoHky (F) y LeHTpyBanbHy BeTasky (C4), noku BoHa
He 3aiKCYETbCSA HA MiCLL.

2. ToMICTITb LLeHTPYBasbHy BCTaBKY 3 BopoHKoto (F) y nonosuHy
konéu M (C1).

. PosTawuyite nonosuHy konbu W (C2).

. YcTaHoBITb kpuLLky konbwu (C3).

. BeTaBTe konby B 3aT1CKHy pamky (B), mokv BoHa He
3adiKCyeTbCA Ha MicLy

6. 3akpiniTb 3aTuckHy pamky (B) i3 BCTaBMIEHO K060t B
rigpasniyHoMy ctomaTonoriyHomy npeci (3 1/ 80 6ap).

7. LLToBXHITb NoBOPOTHKIA 3aTBOP (B1) NpaBopyy.

8. 3HIMiTb 3aTUCKHY pamky (B) 3 konboto 3 npeca.
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3MiLLyBaHHA MaTepiany
MOBIAOMJIEHHA! 3miwaHi kancynu MoXkHa 36epirati B
oxonop)KeHoMy BUrnapi B reMHoMy Micui go 5 gHis. Mepen
NOBTOPHMM BMKOPUCTAHHAM 3a/IMLLTE NONepeAHbo 3MillaHy Kancyny
BNA HarpiBaHHA Ao KIMHaTHOI TeMnepaTypu. Y pasi BUKOPMCTaHHA
nonepeAHbO 3MILLAHUX KaNCy”n Yac BIOPCKYBAHHSA 36ibLUyIOTb A0
10 xB.

1. BUAMITb EMHICTb, LLIO MICTUTb MOHOMEP, i3 Kancynu.

2. 3HIiMITb YLLiNbHEHHS Kancynu 3 NofiMepom.

3. BigkpyTiTb YLLiNbHIOBaNbHY KPULLIKY KOHTEMHEPA 3 MOHOMEPOM.

4. Bunuinte MoOHOMEP Y BIAKPUTY Kancyny 3 NoniMepoMm.
5. 3aKpyTiTh YLLiNbHIOBANbHY KPULLKY Ha MOPOXHil EMHOCTI, L0
MiCT1Ia MOHOMED.
6. [N0OBTOPHO BCTaBTE 3aKPUTY EMHICTb i3 MOHOMEPOM Y Kancyny.
7. LBnako nepemillaiTe BMICT EMHOCTI 3 MOHOMEPOM.
8. 3akpiniTb kancyny B Cap Vibrator 3a 4ONOMOro ryMoBOi CMY>KKM.
9. MNepeMilLyiTe BMICT Kancynmn npoTarom 5—7 xs.
0. BUIAMiTb EMHICTb, LLIO MICTUTb MOHOMEP, i3 KAMNCyNu.
1. BaaBiTb MaTepian 0OCHOBM MPOTE3a Bropy NerkMmm KadanbHUMM
pyxamu 3a Jonomoroto nopturs kancynw (D).
12. BigkpuinTe yLiNbHEeHHs Kancynu.
NOBIAOMJIEHHA! Mix nopwuneM i MaTepianoM He NOBMHHO GyTH
nosiTps.
13. IPUTMCHITb NOPLLEHb KAncynun Bropy.

BnopckyBaHHs MaTepiany
MOBIAOMJTEHHA! flKwio Ha WTOKY NOPLUHA BUAHO YePBOHY NMO3HAUKY,
Karcyna nopoXkHsl. 3aMiHiTb Ti HOBOIO, LLOAHO 3MILLAHOIO KaNCynolo.

1. 3HIMITb YLLINbHEHHA Kancynu.

2. LLToBxaliTe kancyny B KoM6Y, MOKN BOHA He 3adiKCYeTbCs Ha
MicL.

3. TIoBHICTHO BUCYHbTE NMOpPLUEHb A1 BUaaBoBaHHsA (A2)
npecyBanbHOro anapary, Konu 6nokyBanbHWM KnanaH
CTUCHEHOr 0 MOoBITPSA BiOKPUTUN.

4. TligHIMITb 3aTBOPHUI Blorenb (A4).

5. BTUCHITb nopLueHb AN BuaasnosanHda (A2) y kancysy.

6. TOTATHITL 3a 3aTBOPHUM 6rorenb (A4), MOKM BiH He 3adiKCyeTbCH
Ha MicLj.

7. NigknoYiTb NpecysanbHUi anapat (A) i3 3akpuTM
6M10KYBanbHMUM KanaHoM CTUCHEHOro NoBITPS [0 noaadi
cTucHeHoro nositps (6 6ap).

. NoBinbHO BigKpUiiTe 6NOKYBANbHWIA KNanaH.
. 3anuwiTe Konby nig TMCKOM Ha b XB.
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Monimepwu3auis koném
NOBIAOMJIEHHS! He nepepuBaiiTe npouec KMNiHHS, BBOAAYM iHLWI
Konbm.

1. MoMicTiTb npecyBanbHWit anapat (A) y BaHHY 4718 noniMepu3alii.
MOBIAOMJIEHHA! NMigTpuMyiiTe piBeHb | TeMNepaTypy Boau NPOTAroM
ycboro npouecy noniMepmsauii.

2. HanoBHIiTb BaHHY AN NONIMEPM3aALLT KNNIAY00 BOAOK A0

4epBOHOT MO3HAYKM HA 3aTUCKHIV paML.
NOBIAOMJIEHHSA! NepekoHaiiTecs, L0 Nig, 3aTUCKHOIO PaMKOIO He
3acTpArnM NNAcTUKOBI NonnaBui.

3. MoKpWiTE NOBEPXHIO0 BOAW NNACTUKOBUMM MNOMMABLAMM.

4. MoniMepwu3syiTe npecysanbHuit anapat (A).

Yac nonimepm3sallii 35 xB = 3a/MLLIKOBUIA BMICT MOHOMEPIB < 2,2 %
Yac nonimepusalii 90 xB = 3aNULLIKOBUI BMICT MOHOMEPIB < 1%

OxonopykeHHs1 Konbm
1. 3HiMIiTb KoNn6y 3 NpecyBanbHoro anapaty (A) 3a 4OMNOMOroH
TEPMOPYKABMYOK.
2. [lavTe konbi B npecyBanbHOMy anapaTi 0X0MOHYTM Ha BOAAHIN
6aHi 3a TeMnepaTypu Hxkde 15 °C npoTtarom 20 xB.
. 3HiMiTb NpecyBanbHUA anapar i3 Konbu.
4. [lalnTe 3aTUCKHII paMLii 3 K060 0X0MOHYTV Ha BOAAHIM 6aHi 33
TemnepaTtypu Huxye 15 °C npoTtarom 10 xB.
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BinokpemneHHs 3y6Horo npotesa
1. 3aKkpiniTb 3aTUCKHY PaMKy B CTOMATO/OMYHOMY NPECI
(31,80 6ap).
2. MepeMicTiTb NoBopoTHWI 3aT80p (B1) niBopyu.
3. NocnabTe THCK.
4. 3HiIMiTb 061aBI KpyLLKM KOnbu (C3).
NOBIAOMJIEHHS! 06nacTb Kon6M, NPM3HaYEHa AN BNOPCKYBaHHS,
noBMHHa 6yTH po3TalloBaHa 33a4y.
5. 3akpiniTb kK0M6Y 33 4ONOMOrot 3acoby Ana BioOKPeMIeHHs
3BEPXY B CTOMATOMOMYHOMY Npeci.
6. BigokpemTe BEPXHHO MOMOBMHY KOMOM Bif FiMNCy, HATUCHYBLUK Ha
HET B HaNpsMKY O0r0pMw.
7. 3HIMIiTb KONBY 3 Npeca.
8. epeBepHITb Konby.
9. MoBTOPITb KPOKM 5—7.
10. BUiMITb rincoBy CEpLEBWMHY.
11. BimokpemTe 3y6Hui npoTes.



OcTaTouyHa 06pobka 3y6HOro npoTesa
MOBIAOMJIEHHSA! 3ano6iraitTe 6yab-AKOMY KOHTaKTy
noniMep130BaHOro NpoTe3a 3 PO3YMHHMKaMK a60 MOHOMEPOM.
1. MNepeBipTe OKNHO3i0 Ta aPTUKYNALIHO.
2. BukoHaiTe ocTaTouHy 06pobky npoTesa.
3. MonipyiTe npoTes [0 ACKPaBOro 6/MCKY.

2.2 BurotoBneHHs NpoTe3a 3a AornoMoroto iHxekTopa SR IvoBase

1. [loTpyMyITECh IHCTPYKLN BiO BUPOBHKKA.

2.3 PoswwmpeHHs / BUpiBHIOBaHHS / BiHOBNEHHS 3y6HOro nNpoTesa

1. BukopucToBYIMTE NoniMepw, 30aTHI [0 CaMOTBEPiHHSA.
[loTpyMyITeCh IHCTPYKLN BiO BUPOBHMKA.

3 IHdopmauis wopo 6e3neku

- Y pasi cepirosHmx iHLUMOEHTIB, NOB'A3aHWX i3 BUPOOOM, 3B'AXITbCSA
3 Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, BebcalnT: www.ivoclar.com Ta BaLLnm
BiANOBIAANbHMM KOMNETEHTHMM OPraHOM.

- AKTyanbHi iHCTPYKLIT i3 3aCTOCYBaHHA OOCTYMHI Ha BEOCANTI
(www.ivoclar.com).

- [loAcHeHHs 0o cumBoniB: www.ivoclar.com/elFU.

Monepea>keHHs

- MownoMep MicTUTb MeTunmMeTakpunaT (MMA).

- MeTunMeTakpunaT € Nerko3anMmncTM i CIPUYNHSAE
noapasHeHHs (TemnepaTypa cnanaxy +10 °C).

- [logpasHHoE 0ui, WKIpY Ta AmMxanbHy cuctemy. Mg yac 0bpobku
NoTPIBHO HaAIBATK 3aXMCHI okynsapw. i Yac WwnidyBaHHA
NoTPiBHO BMKOPUCTOBYBATM MAacky 1 acnipaLiiHWii NpuUCTpii.

= KOHTaKT 3i LWKIPOK MOXE CAPUYNHNTK CeHCMbINI3aLito.

- YHWKaITe KOHTAKTYy MOHOMEPa abo HemnosniMep1M30BaHoro
MaTepiany 3i WKipot. 3BUYANHI MeOnYHi PyKaBUYKM He
3a6e3Me4yroTb 3aXMCT Bi CeHcKbINi3yroYoi ail MeTakpunaTiB.

- He BauxaiTe napv MaTepianis.

- TpumainTecd Ha 6e3neuHiit BiAcTaHi Big OXXepesn BOrHHo.

He nanitb.

- He BuknpgaiTe B KaHani3adito.

- BxwBaiTe 3an0bixKHMX 3aX04iB NPOTU HAKOMUYEHHS
€MeKTPOCTAaTMYHOr 0 3apsy.

- 06pobka mMaTepiany MoXe NPU3BECTA [0 YTBOPEHHS rOCTPUX
KpaiB i, AK HACMiA0K, pU3NKY TPABMYBAHHS.

- [JoTpumyintecs BuMor nacnopTa 6e3neku (SDS), 4OCTynHOro B
po34ini 3aBaHTaXeHb Ha BebcanTi Ivoclar Vivadent AG:
www.ivoclar.com.

IHpopmMaUis npo yTunisauito
3anMLIKOBI 3aMacK NOTPIOHO YyTUAI3yBaTK 3riAHO 3 BiANOBIAHMMM
BMMOraMu HaLiOHA/IbHOT 0 3aKOHOAABCTBA.

3anuwwKoBi pu3nku

KopmcTyBadam cnifg 3HaTH, Lo Byab-Ke CTOMATONOriYHe BTPYYaHHS B
POTOBI NOPOXHMHI NOB'A3aHE 3 NEBHUMM PU3NKAMM.

ICHYHOTb TaKi BiflOMI 3a/IMLLKOBI KNiHIYHI PUINKM:
- [IpoKoBTyBaHHS (GparMeHTIiB
- BWHWKHEHHS NPOTE3HOro CTOMATUTY

4 TepMiH npugaTHoCTi 1 yMOBU 36epiraHHs

- Temnepatypa 36epiraHHs: 2-28 °C

- He BMKOpUCTOBYTE NPOAYKT MiCNA 3a3HAYEHOI0 TEPMIHY
npPWOATHOCTI.

- TepMiH NpnOATHOCTI: AMB. MPUMITKY Ha YNAKOBLL.

- bepexitb npoayKT Bif NPSMOro COHAYHOr0 CBITNa.

- [lepen BMKOPUCTAHHSAM NepekoHanTecs, Lo ynakoBKa 1 NpoayKT
LiNi Ta HeyLIKOMKeHi. FKLLL0 CyMHiBagTecs, 3B'sxXiTbesa 3 Ivoclar
Vivadent AG ab60 BalLLMM MiCLIEBMM NAapTHEPOM i3 MPoaaxy.

5 [lopaTkoBa iHdopMauia

36epirat MaTepian y He4oCcTynHOMy ANd Aiten Micwy!

Matepian po3pobneHuit BUKMIOUHO A5 3aCTOCYBaHHS B CTOMATONOr (. BUKOpUCTaHHS Mae
NpoOBOAMTUCA TiNbKK BIANOBIAHO A0 IHCTPYKLIT i3 3aCTOCYBaHHA. BUpObHUK He Hece
BiANOBIAANbHOCTI 33 36MTKK, LLIO BUHUKAM Yepe3 HeA0TPUMAHHS IHCTPYKLIT abo yepes Helinbose
BWKOPUCTaHHs MaTepiany. KopucTyBay Hece NoBHY BiANOBIAANbHICTb 33 NepeBipky MaTepianis Ha
NpeaMeT iX NPUAATHOCTI Ta BUKOPUCTAHHA 4Ns ByaAb-aKWX LiNen, Lo He 3a3HayeHi B iHCTPYKLIi.



Eesti keel

1 Kasutusotstarve

Sihtotstarve
- Eemaldatavate hambaproteeside aluste valmistamine
-  Kd&vade oklusioonikapete valmistamine

Patsientide sihtgrupp

- Jadavhammastega patsiendid

- Hambaimplantaatidega taiskasvanud patsiendid
-  Hambutud taiskasvanud patsiendid

Sihtkasutajad/erikoolitus

- Hambaravilaborite tehnikud (restauratsioonide valmistamine
hambaravilaboris)

- Hambaarstid (restauratsioonide valmistamine hambaravilaboris)

Erikoolitus pole vajalik

Kasutamine
Ainult hammastel kasutamiseks.

Kirjeldus
Kuumuse toimel kdvastuv proteeside alusmaterjal kasutamiseks
injektsioonitehnikaga

Tehnilised andmed

Paindetugevus = 65 MPa =65 MPa
Paindemoodul > 2000 MPa > 2000 MPa
MMA jaaksisaldus <22% <22%
Veeimavus (7 paeva) <32 pg/mm3 <32 yg/mm3
Lahustuvus (7 péeva) <1,6 yg/mm3 <1,6 yg/mmg
Kriitiline =19 MPa m' -
pingeintensiivsustegur

Uldine t66 purunemisel Wf =900 J/m? -

Naidustused

- 0Osaline hambutus eesmises v&i tagumises piirkonnas
- Taielik hambutus

- Dentaalsed dusfunktsioonid ja parafunktsioonid

Kasutusvaldkonnad:

-  taielikud hambaproteesid
—  osalised hambaproteesid
— implantaatproteesid

- oklusioonikaped

Vastunaidustused

Toote kasutamine on vastunaidustatud, kui patsient on selle mis tahes
koostisosa suhtes teadaolevalt allergiline.

Kasutuspiirangud

- Kdvenemata materjali otsene kokkupuude suusiseste kudedega.

- Toonijuhendit ei saa steriliseerida ja see ei ole seega sobiv
patsiendil kasutamiseks.

- Lihvimise, poleerimise ja puhastamise ajal tuleb valtida korge
temperatuuri teket (tile 110 °C). Valtige kokkupuudet lahustitega.

—  Loplik protees voi kdva oklusioonikape on mdeldud kasutamiseks
ainult Uhele patsiendile.

- Kasutage ainult koos Cap Vibratoriga (koos seadmega SR Ivocap
vOi IvoBase Injectoriga).

Korvaltoimed
Uksikutel juntudel on teatatud allergilistest reaktsioonidest
metlulmetakrulaadi suhtes.

Koostoimed
Teadaolevad koostoimed seni puuduvad.

Kliiniline kasu

- Malumisfunktsiooni taastamine
- Esteetiline restauratsioon

Koostis

Poliimeer SR Ivocap High Impact:

|66gikindel modifitseeritud polimetditlmetakrilaat,
polimettilmetakrilaat, dibensouullperoksiid

Monomeer SR Ivocap High Impact:

metullmetakrilaat, etuleenglikooldimetakrilaat, stirooletileeni/
butlleensturooli plokk-kopolimeer

Poliimeer SR Ivocap Clear:

polimetidimetakriilaat, poli(metitimetakrilaatetiilakrilaat),
dibensouulperoksiid, tributldl-o-atsetlultsitraat

Monomeer SR Ivocap Clear:

metldlmetakrilaat, etlleenglikooldimetakrilaat
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2 Kasutamisviis

Osade loend

A) Surveseade ID2 C) Valuvorm

A1) Manomeeter C1) Valuvormi pool M

A2) Véljutuskolb €2) Valuvormi pool W

A3) Pitsvarras €3) Valuvormikate

A4) Kaitsesilmus C4) Tsentreerimispuks

B) Kinnitusraam D) Kapsli kolb
B1) Pérkmehhanism E) Valuvormitugi
B2) Surverdngas hoovaga F) Lehter

B3) Pressimisplaat G) Taimer

2.1 Proteesi valmistamine seadmega SR Ivocap

Mudeli ettevalmistamine
1. Leotage mudelit 5-10 minutit vees.
2. Isoleerige mudel.
3. Laske mudelil 5 minutit kuivada.
4. Korrake etappe 2 kuni 3.

Valuvormi ettevalmistamine
1. Katke isoleerimiseks valuvormi mdlemad sisepinnad vaseliiniga.
2. Paigaldage valuvormitugi (E) ja valuvormikate (C3).

Mudeli ja vahatatud proteesi valamine

. Taitke valuvormi pool M (C1) kipsiga.

. Paigutage mudel 1 cm kaugusele valuvormi servast.

. Vajutage mudel alla kuni valuvormi serva kdrguseni.

. Eemaldage kips kipsiga taidetud servast nii, et see oleks samal
tasemel valuvormitoega (E).

. Eemaldage liigne kips.

. Laske kipsil kdvastuda.

. Eemaldage valuvormitugi (E).

. Lukake lehter (F) tsentreerimispuksi (C4), kuni see kidpsatab
paika.

9. Paigaldage tsentreerimispuks (C4) koos sisestatud lehtriga (F).
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Vahakomponentide paigaldamine
MI'SRKUS! Injektsioonikanalite l1&bimdot peab olema 3-5 mm.
A Ulalbua totaalproteesid:
1. Viige injektsioonikanal paigaldamiseks lehtriotsast suulae suunas.

B Alaldua totaalproteesid:
2. Suruge kaks injektsioonikanalit paigaldamiseks lehtriotsast valja
proteeside dorsaalservade suunas.

C Osalised hambaproteesid:
3. Suruge injektsioonikanal igale sadulale paigaldamiseks
lehtriotsast dorsaalservade suunas.

Moddumudeli valamine
1. Katke mudel ja hambaproteesi hambad kuumakindla silikooniga
(Pdrkekovadus A > 80).

. Laske silikoonil kuivada.

. Katke isoleerimiseks 6hukeselt kips-kipsiga kontaktpinnad.

. Paigaldage valuvormi pool W (C2).

. Katke Idikeservad ja malumispinnad kipsiga ning veenduge, et
poleks mulle.

. Asetage niisutatud Ummargune paberist vahetukk.

. Taitke valuvorm aareni kipsiga.

. Paigaldage valuvormikate (C3).

. Suruge valuvormikate kasitsi alla, kuni see paika kldpsatab.

10. Laske kipsil kdvastuda.
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Valuvormi kuumutamine ja puhastamine

1. Kastke valuvorm veevanni (90 °C, 5-8 min).

2. Avage valuvorm.

3. Eemaldage jame vaha.
MARKUS! Valuvormi servad ja soojusisolatsiooni komponent peavad
olema tdiesti vahavabad.

4. Keetke vaha valja.

5. Puhastage valuvormid puhta keeva vee abil.

6. Karestage basaalsed hambapinnad volframkarbiidist puuriga.

Kipspindade katmine isoleerimiseks
1. Laske valuvormi pooltel jahtuda temperatuurini < 30 °C.
2. Isoleerige kipsmudeli pinnad ja veenduge, et poleks koondumist.
3. Oodake 5 minutit.
4. Korrake 2. ja 3. etappi.

Valuvormi kokkupanek

1. Likake lehter (F) tsentreerimispuksi (C4), kuni see kidpsatab
paika.

2. Pange tsentreerimispuks koos lehtriga (F) valuvormi poolde
M (C).

. Paigaldage valuvormi pool W (C2).

. Paigaldage valuvormikate (C3).

. LUkake valuvorm kinnitusraami (B), kuni see kidpsatab paika

. Kinnitage kinnitusraam (B) sisestatud valuvormiga
hidrohambapressi (3 t / 80 baari).

. Likake porkmehhanism (B1) paremale.

. Eemaldage valuvormiga kinnitusraam (B) pressist.
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Materjali segamine
MARKUS! Segatud kapsleid voib hoida pimedas kuni 5 pdeva.
Laske eelsegatud kapslil enne taaskasutamist toatemperatuurini
soojeneda. Eelsegatud kapslite kasutamisel pikendage
injektsiooniaega 10 minutini.
. Eemaldage monomeerimahuti kapslist.
. Eemaldage polUmeeri kapslitihend.
. Keerake monomeerimahuti tihendkork lahti.
. Valage monomeer avatud polimeerkapslisse.
. Keerake tihendkork tlhjale monomeerimahutile peale.
. Sisestage suletud monomeerimahuti uuesti kapslisse.
. Segage luhidalt monomeerimahutit.
. Kinnitage kapsel kummipaelaga Cap Vibratorisse.
Segage kapslit 5=7 minutit.
Eemaldage monomeerimahuti kapslist.
Vajutage proteesi alusmaterjali kergete kiikuvate liigutustega
GUlespoole kapsli kolvi abil (D).
12. Avage kapsli tihend.
MARKUS! Kolvi ja materjali vahel ei tohi olla 6hku.
13. Suruge kapsli kolbi Glespoole.
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Materjali sistimine
MARKUS! Kui kolvivarda punane mark on ndhtav, on kapsel tiihi.
Asendage see uue, vérskelt segatud kapsliga.
1. Eemaldage kapsli tihend.
2. Lukake kapsel valuvormi, kuni see klpsatab paika.
3. Kui surudhu lukustusklapp on avatud, tdmmake surveseadme
valjutuskolb (A2) taielikult valja.
. Tostke kaitsesiimus (A4) dles.
. Suruge valjutuskolb (A2) kapslisse.
. Témmake kaitsesilmust (A4) allapoole, kuni see kldpsatab paika.
. Uhendage suletud surudhu lukustusklapiga surveseade (A)
surudhuvarustusega (6 baari).
. Avage lukustusklapp aeglaselt.
. Jatke valuvorm 5 minutiks réhu alla.
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Valuvormi poliimeriseerimine
MARKUS! Arge héirige keetmisprotsessi teiste valuvormide
lisamisega.
1. Paigaldage surveseade (A) polimerisatsioonivanni.
MARKUS! Siilitage veetase ja veetemperatuur kogu
poliimerisatsiooniprotsessi jooksul.
2. Taitke polimerisatsioonivann keeva veega kuni punase margini
.. kinnitusraamil.
MARKUS! Veenduge, et kinnitusraami alla ei jadks plastist ujukeid.
3. Katke veepind plastist ujukitega.
4. Polimeriseerige surveseade (A).
Pollimerisatsiooni aeg 35 min = monomeeri jadksisaldus < 2,2%
Polliimerisatsiooni aeg 90 min = monomeeri jaaksisaldus < 1%

Valuvormi jahutamine

1. Eemaldage valuvorm koos surveseadmega (A), kandes
termokindaid.

2. Laske surveseadmes oleval valuvormil jahtuda 20 minutit
veevannis temperatuuril <15 °C.

3. Eemaldage surveseade valuvormi kdljest.

4. Laske kinnitusraamil koos valuvormiga jahtuda veevannis 10 min
temperatuuril <15 °C.

Hambaproteesi puhastamine
1. Kinnitage kinnitusraam hambapressi kilge (3 t, 80 baari).
2. Liigutage p&rkmehhanism (B1) vasakule.
3. Vabastage rdhk.
4. Eemaldage mdlemad valuvormi katted (C3).
MARKUS! Valuvermi injektsioonipiirkond tuleb paigutada tahapoole.
5. Kinnitage valuvormi asend hambapressi peal oleva
vabastamisvahendiga.
6. Eraldage tlemine valuvorm kipsist, tdstes seda Ulasuunas.
7. Eemaldage valuvorm pressist.
8. Poodrake valuvorm dmber.
9. Korrake 5.-7. etappi.
10. Eemaldage kipsist sisemus.
11. Vabastage protees.

Proteesi viimistlemine
MARKUS! Viltige poliimeriseeritud proteesi kokkupuudet lahustite
vdi monomeeriga.

1. Kontrollige malumispinda ja liigendust.

2. Viimistlege protees.

3. Poleerige protees kdrglaikeliseks.

2.2 Proteesi valmistamine SR IvoBase Injectoriga

1. [Ejérgige tootja juhiseid.

2.3 Proteesi pikendamine/taasreastamine/parandamine

1. Kasutage kilmkdvenevaid poliimeere. EE] Jargige tootja
juhiseid.

3 Ohutusteave

- Tootega seotud tosiste vahejuhtumite korral vétke Ghendust
tootjaga Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, veebisait: www.ivoclar.com ja teie vastutava
padeva asutusega.

- Kehtiv kasutusjuhend on saadaval ettevotte veebisaidil
(www.ivoclar.com).

- Siimbolite seletus: www.ivoclar.com/elFU



Hoiatused

- Monomeer sisaldab metGilmetakrilaati (MMA).

- MetllImetakrilaat on kergesti stttiv ja arritava mdjuga
(leekpunkt: +10 °C).

- Arritava mdjuga silmadele, nahale ja hingamissiisteemile. Kandke
tootlemise ajal kaitseprille. Lihvimise ajal tuleb kanda maski ja
kasutada valjatdmbeseadet.

- Kokkupuude nahaga v&ib pdhjustada litundlikkust.

- Valtige monomeeri ja kdvenemata materjali kokkupuudet
nahaga. Muugil olevad tavalised meditsiinilised kindad ei kaitse
metakrilaatide arritava toime eest.

- Arge hingake aure sisse. )

- Hoidke eemal stuteallikatest. Arge suitsetage.

- Arge valage kanalisatsiooni.

- Votke tarvitusele ettevaatusabindud staatilise elektri valtimiseks.

- Materjali tootlemine voib pdhjustada teravate aarte tekkimist,
mis tekitavad vigastuste ohu.

- Jargige ohutuskaarti (SDS, mis on saadaval ettevdtte Ivoclar
Vivadent AG veebisaidi allalaadimisjaotises www.ivoclar.com).

Utiliseerimisteave

Jarelejaanud materjalid tuleb dra visata riigisiseste digusaktide
kohaselt.

Jaakriskid
Kasutaja peab teadma, et iga hambameditsiinilise protseduuriga
kaasnevad suuddnes teatud riskid.

Esinevad jargmised teadaolevad kliinilised jaakriskid.
- Tlkkide allaneelamine
- Proteesi stomatiidi esinemine

4 Sailivusaeg ja hoiustamine

- Sailitustemperatuur 2-28 °C

- Arge kasutage toodet parast aegumiskuupdeva méddumist.

- Aegumiskuupdev: vaadake pakendil olevat markust

- Kaitske materjale otsese paikesevalguse eest.

- Kontrollige enne kasutamist, et pakend ja toode on kahjustamata
ja kasutamata. Kahtluse korral votke (ihendust tootjaga Ivoclar
Vivadent AG vdi kohaliku mutgipartneriga.

5 Lisateave

Hoidke materjali lastele kattesaamatus kohas!

Materjalid on valja tédtatud kasutamiseks ainult hambaravis. Kasutamisel tuleb rangelt jargida
kasutusjuhiseid. Vastutus ei kehti kahjustuste puhul, mis tulenevad juhiste voi ettendhtud kasutusala
mittejargimisest. Kasutaja vastutab toodete sobivuse katsetamise ja kasutamise eest ainult juhendis
sonaselgelt toodud eesmargil.



1 Paredzeta lietoSana

Paredzetais noluks
- lznemamu protéZu pamatnes izgatavosana
- Cietu okluzalo zobu aizsargu izgatavosana

Pacientu mérkgrupa

- Pacienti ar pastavigajiem zobiem

- Pieaugusi pacienti ar zobu implantiem
- Pieaugusi pacienti bez zobiem

Paredzetie lietotaji/ipasa apmaciba

- Zobarstniecibas laboratoriju tehniki (restauraciju izgatavosana
zobarstniecibas laboratorija)

- ProtéZu tehniki (restauraciju izgatavosana zobarstniecibas

_ laboratorija)

Ipasa apmaciba nav nepieciesama.

Izmantosana
LietoSanai tikai zobarstnieciba.

Apraksts

Karstuma cietejoss zobu protézu bazes materials lietosanai ar
injicéSanas metodi

Tehniskas specifikacijas

Lieces izturiba =65 MPa = 65 MPa
Lieces modulis 22000 MPa 22000 MPa
AtlikuSais MMA saturs <22% <22%
Udens absorbcija <32 pg/mm3 <32 pg/mm3
(7 dienas)

Skidiba (7 dienas) <1,6 ug/mm@ <1,6 yg/mm@
Kritiskas sprieguma =19 MPam%2 -
intensitates koeficients

Kopéjais plisuma darbs Wf =900 J/m? -

Indikacijas

- DaJgjs zobu trikums prieks$ejo un aizmuguréjo zobu regiona
- Pilnigs zobu trukums

- Zobudisfunkcijas un funkciju traucejumi

Lietosanas jomas:

- Pilnas protezes

- Dalejas protézes

- Implantéjamas protéezes
- Okluzalie zobu aizsargi

Kontrindikacijas
Produkta izmantosana ir kontrindicéta, ja ir zinams, ka pacientam ir
alerdija pret kadu no produkta sastavdajam.

LietoSanas ierobeZojumi

- Nepolimerizeéta materiala tieSa saskare ar intraoralajiem audiem

- Tonu uzskaitijumu nevar sterilizet, tapéc tas nav piemerots
lietosanai pacientam.

- Slipésanas, pulgésanas un tirisanas procesa jaizvairas no lielas
siltuma generacijas (virs 110 °C). Izvairieties no saskares ar
skidinatajiem.

- Gala protézi un cietu okluzalo zobu aizsargu ir paredzets lietot
tikai vienam pacientam.

- Lietot tikai kopa ar kapsulu vibrogaldu (kopa ar SR Ivocap
aprikojumu vai lvoBase inZektoru)

Blakusparadibas

Atseviskos gadijumos ir zinots par alergiskam reakcijam pret
metilmetakrilata materialiem.

Mijiedarbibas
Lidz Sim nav zinamas nekadas mijiedarbibas.

Kliniskie ieguvumi
- Ko$|aSanas funkcijas atjaunoSana
- Estetiskas formas atjaunosana

Sastavs

SR Ivocap High Impact polimers:

Triecienizturigs modificets polimetilmetakrilats, polimetilmetakrilats,
dibenzoilperoksids

SR Ivocap High Impact monomeérs:

Metilmetakrilats, etilenglikola dimetakrilats, stirola etiléna/butiléna
stirola bloka kopolimers

SR Ivocap Clear polimérs:

Polimetilmetakrilats, poli(metilmetakrilata etilakrilats),
dibenzoilperoksids, tributil-o-acetilcitrats

SR Ivocap Clear monomers:

Metilmetakrilats, etilenglikola dimetakrilats
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2 Lietojums

DaJu saraksts

A) Spiediena aparats ID2 C) Kivete

A1) Manometrs C1) Kivetes puse M

A2) Ekstrizijas virzulis C2) Kivetes puse W

A3) lespilédanas kaja C3) Kivetes vaks

A4) Drosibas cilpa C4) Centrésanas ieliktnis

B) Fiksacijas ramis D) Kapsulas virzulis

B1) Spradrats E) legul3anas paliglidzeklis
B2) Spiediena gredzens ar sviru F) Piltuve
B3) Presésanas plaksne G) Taimeris

2.1 Zobu protéZu izgatavosana, izmantojot SR Ivocap aprikojumu

Modela sagatavoSana
1. lemerciet modeli udent uz 5-10 minatem.
2. Izolgjiet modeli.
3. Laujiet modelim noZut 5 mindtes.
4. Atkartojiet 2.-3. darbibu.

Kivetes sagatavosana
1. Izolgjiet abu kivetes pusu iekSejas virsmas, izmantojot vazelinu.
2. Novietojiet iequlSanas paliglidzekli (E) un kivetes vaku (C3).

Modela un ievaskotas zobu protézes iegulSana

. Piepildiet kivetes pusi M (C1) ar akmeni.

. Novietojiet modeli 1 cm attaluma no kivetes malas.

. Spiediet modeli uz leju lidz kivetes malas augstumam.

. Nonemiet akmeni no akmens malas ta, lai tas butu viena limenr ar
ieguldanas paliglidzekli (E).

. Nonemiet lieko akmeni.

. Laujiet akmenim noseésties.

. Nonemiet iegul$anas paliglidzekli (E).

. Bidiet piltuvi (F) centrésanas ieliktni (C4), lidz ta nofiksgjas vieta.

. Novietojiet centrésanas ieliktni (C4) ar ievietoto piltuvi (F).
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Vaska komponentu ievietosana
NEMIET VERA! Injekcijas kanalu diametram jabit 3-5 mm.
A. Aug8Zok]a pilnas protézes
1. levietojiet injekcijas kanalu, izvadot to no piltuves gala auksleju
virziena.

B. ApaksZokla pilnas protézes
2. levietojiet divus injekcijas kanalus, izvadot tos no piltuves gala
virziena uz zobu protézu dorsalajiem galapunktiem.

C. Dajgjas zobu protezes
3. levietojiet injekcijas kanalu pie katra no sedliem, izvadot to no
piltuves gala virziena uz dorsalajiem galiem.

Pretéja modela lieSana

1. Parklajiet modeli un protézes zobus ar karstumizturigu silikonu
(A cietibas pakape >80).

2. Laujiet silikonam noZut.

3. Akmens-akmens saskares virsmam uzklajiet planu izolacijas slani.

4. Novietojiet kivetes pusi W (C2).

5. Parklajiet priek$zobu malas un sakodiena virsmas ar akmeni,
parliecinoties, ka nav burbuju.

6. levietojiet samitrinatu apalu papira ieliktni.

7. Piepildiet akmeni [1dz kivetes malam.

8. Uzlieciet kivetes vaku (C3).

9. Arroku spiediet kivetes vaku uz leju, lidz tas nofiksejas vieta.

10. Laujiet akmenim nosesties.

Kivetes varisana un tirisana

1. lemeérciet kiveti Gdens vanna (90 °C temperatara, 5-8 min).

2. Atveriet kiveti.

3. Nonemiet raupjo vasku.
NEMIET VERA! Kivetes malam un termoizolacijas komponentam jabiit
pilnigi bez vaska.

4. 1zkausejiet vasku.

5. lztiriet kivetes ar tiru, verdosu tdeni.

6. Bazalas zobu virsmas padariet raupjakas, izmantojot volframa

karbida urbjus.

Akmens virsmu izolésana
1. Laujiet kivetes pusem atdzist lidz <30 °C temperaturai.
2. Izolgjiet gipsa modela virsmas, nodrosinot, lai nav sabiezejumu.
3. Uzgaidiet 5 minates.
4. Atkartojiet 2. un 3. darbibu.

Kivetes salikSana

. Bidiet piltuvi (F) centré3anas ieliktni (C4), lidz ta nofiksgjas vieta.

. Centrégjoso ieliktni ar piltuvi (F) ievietojiet kivetes pusé M (C1).

. Novietojiet kivetes pusi W (C2).

. Uzlieciet kivetes vaku (C3).

. lebidiet kiveti fiksacijas ramr (B), l[dz ta nofiksgjas vieta.

. Nostipriniet fiksacijas rami (B) ar ievietoto kiveti hidrauliskaja
zobarstniecibas presé (3 t/80 bari).

. Bidiet sprudratu (B1) pa labi.

. Iznemiet fiksacijas rami (B) ar kiveti no preses.
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Materiala sajaukSana
NEMIET VERA! Sajauktas kapsulas atdzesétas var uzglabat tumsa lidz
5 dienam. Pirms atkartotas lieto3anas Jaujiet ieprieks sajauktajai
kapsulai sasniegt telpas temperatiiru. Ja izmantojat iepriek$
sajauktas kapsulas, pagariniet injicé$anas laiku [dz 10 min@itém.
. lznemiet monomera tvertni no kapsulas.
. Nonemiet polimeéra kapsulas blivi.
. Noskrlvejiet monomera tvertnes blivejoSo vacinu.
. lelejiet monomeru atvertaja polimera kapsula.
. Uzskravejiet blivejoso vacinu uz tuksas monomera tvertnes.
. levietojiet aizverto monomera tvertni atpakal kapsula.
. Isu bridi sajauciet monomera tvertnes saturu.
. Kapsulu nostipriniet vibrogalda, izmantojot gumijas lenti.
Sajauciet kapsulas saturu 5-7 mindtes.
.lznemiet monomera tvertni no kapsulas.
. Spiediet zobu protéZu bazes materialu uz augsu ar vieglam
$Upojosam kustibam, izmantojot kapsulas virzuli (D).
12. Atveriet kapsulas blivi.
NEMIET VERA! Starp virzuli un materialu nedrikst biit gaiss.
13. Spiediet kapsulas virzuli uz augsu.
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Materiala injicé3ana
NEMIET VERA! Ja ir redzama sarkana atzime uz virzula stiena,
kapsula ir tuk$a. Nomainiet to pret jaunu, tikko sajauktu kapsulu.
1. Nonemiet kapsulas blivi.
2. lebidiet kapsulu kivete, l1dz kapsula nofiksejas vieta.
3. Kad saspiesta gaisa blokesanas varsts ir atverts, pilniba izbidiet
spiediena aparata ekstrazijas virzuli (A2).
. Paceliet drosibas cilpu (A4).
. lespiediet ekstruzijas virzuli (A2) kapsula.
. Pavelciet drosibas cilpu (A4) uz leju, lidz ta nofiksgjas vieta.
. Pievienojiet spiediena aparatu (A) saspiesta gaisa blokéSanas
varstam, kas ir aizverts saspiesta gaisa padevei (6 bari).
. Lenam atveriet blokéSanas varstu.
. Atstajiet kiveti pak|autu spiedienam 5 minutes.
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Kivetes polimerizé3ana
NEMIET VERA! Nepartrauciet variSanas procesu, ievietojot citas
kivetes.

1. levietojiet spiediena aparatu (A) polimerizacijas vanna.
NEMIET VERA! Uzturiet ddens imeni un ddens temperatiru visa
polimerizacijas procesa.

2. Piepildiet polimerizacijas vannu ar verdosu tdeni lidz sarkanajai

atzimei uz fiksacijas ramja.

NEMIET VERA! Parliecinieties, ka zem fiksacijas ramja nav iestrégusi
plastmasas pludini.

3. Parklgjiet udens virsmu ar plastmasas pludiniem.

4. Polimeriz&jiet spiediena aparatu (A).
Polimerizacijas laiks 35 min = atlikuSo monomeéru saturs <2,2 %
Polimerizacijas laiks 90 min = atlikusSo monomeru saturs <1 %

Kivetes dzesesana

1. Iznemiet kiveti ar spiediena aparatu (A), izmantojot
karstumizturigus cimdus.

2. Laujiet kivetei spiediena aparata atdzist udens vanna <15 °C
temperatdra 20 min.

3. Iznemiet spiediena aparatu no kivetes.

4. Laujiet fiksacijas ramim ar kiveti atdzist udens vanna <15 °C
temperatura 10 min.

Zobu protézes atdaliSana
1. Nostipriniet fiksacijas rami zobarstniecibas presé (3 t, 80 bari).
2. Pabidiet spradratu (B1) pa kreisi.
3. Samaziniet spiedienu.
4. Nonemiet abus kivesu vakus (C3).
NEMIET VERA! Kivetes injicESanas zona janovieto virziena uz
aizmuguri.
5. Ar atdaliSanas paliglidzekli nostipriniet kiveti zobarstniecibas
prese.
6. Atdaliet kivetes augsejo daju no akmens, pagrieZot to uz augsu.
7. lznemiet kiveti no preses.
8. Apgrieziet kiveti otradi.
9. Atkartojiet 5. lidz 7. darbibu.
10. Iznemiet akmens serdi.
11. Atdaliet proteézi.

Protézes apdare
NEMIET VERA! Novérsiet polimerizétas protézes saskari ar
Skidinatajiem vai monomeru.

1. Parbaudiet sakodienu un artikulaciju.

2. Apdariniet zobu proteézi.

3. Nopulgjiet protézi lidz izteiktam spidumam.

2.2 Zobu protéZu izgatavosana, izmantojot SR IvoBase inzektoru

1. EE]Ievérojiet razotaja noradijumus.

2.3 Zobu protézes pagarinasana/atkartota pielagosana/labosana

1. lzmantojiet aukstuma cietéjosus polimerus. leverojiet

raZotaja noradijumus.



3 Informacija par drosibu

-  Jasaistiba ar izstradajumu notiek butisks negadijums, sazinieties
ar Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, timekla vietne: www.ivoclar.com vai ar attiecigo
vietejo athildigo iestadi.

- PaSreizejas lietoSanas instrukcijas ir pieejamas timek|a vietne
(www.ivoclar.com).

~  Simbolu skaidrojums: www.ivoclar.com/elFU.

Bridinajumi

- Monomérs satur metilmetakrilatu (MMA).

- Metilmetakrilats ir viegli uzliesmojoss un kairinoss (uzliesmosanas
temperatara: +10 °C).

- Kairina acis, adu un elposanas organus. Apstrades laika valkajiet
aizsargbrilles. Slipésanas laika javalka maska un jaizmanto
nosuksanas ierice.

- Saskare ar adu var izraisit sensibilizaciju.

- lzvairieties no monomera vai nepolimerizéta materiala saskares
ar adu. Tirdznieciba pieejamie mediciniskie cimdi nenodrosina
aizsardzibu pret metakrilatu sensibilizejoso iedarbibu.

- Neieelpojiet tvaikus.

- Sargajiet no aizdegsanas avotiem. Nesmekejiet.

- Neizlejiet kanalizacija.

- Veiciet piesardzibas pasakumus pret elektrostatisko izladi.

- Materiala apstrade var radit asas malas, [1dz ar to pastav traumu
gusanas risks.

- leveérojiet informaciju dro3ibas datu lapa (DDL), kas pieejama
lejupielades sadala Ivoclar Vivadent AG timek|a vietné
www.ivoclar.com.

Informacija par utilizaciju
AtlikuSie uzkrajumi ir jautilize atbilstosi attiecigas valsts juridiskajam
prasibam.

Atlikusie riski

Lietotajiem janem veéra, ka jebkada darbibu veikSana ar zobiem mutes
dobuma ir saistita ar noteiktiem riskiem.

Pastav sadi zinamie atlikusie kliniskie riski:
- Fragmentu norisana
- Protézu izraisita stomatita rasanas

E-Y

Uzglabasana un uzglabasanas laiks

- Glabasanas temperatira 2-28 °C

- Produktu nedrikst lietot pec noradita deriguma termina.

- Deriguma termins: Skatit piezimi uz iepakojuma

- Sargajiet produktu no tieSiem saules stariem.

- Pirms lietosanas parliecinieties, vai iepakojums un izstradajums ir
neskarti un nav bojati. Ja rodas Saubas, sazinieties ar Ilvoclar
Vivadent AG vai vietéjo tirdzniecibas partneri.

5 Papildu informacija

Glabat bérniem nepieejama vieta!

Materials ir paredzets izmanto$anai tikai zobarstnieciba. Apstrade ir javeic stingri saskana ar
lietosanas instrukciju. RaZotajs neuznemsies nekadu atbildibu par zaudgjumiem, kas radusies,
neieverojot lietosanas instrukciju vai paredzeto izmanto$anas meérki. Izstradajuma izmantotaja
pienakums ir parbaudit izstradajuma piemérotibu un lietot izstradajumu atbilstosi instrukcija skaidri
noraditajam meérkim.



1 Paskirtis

Numatomas tikslas
- ISimamy protezy pagrindy gamyba
- Kietyjy sakandZio jtvary gamyba

Tiksliné pacienty grupé

- Pacientai su nuolatiniais dantimis

- Suauge pacientai su danty implantais
- Danty neturintys pacientai

Numatytieji naudotojai ir specialusis mokymas

- Odontologijos laboratorijy technikai (restauracijy gamyba
odontologijos laboratorijose)

- Odontologai (restauracijy gamyba odontologijos laboratorijose)

Specialusis mokymas nereikalingas.

Naudojimas
Skirta tik odontologijai.

Aprasas
Termiskai kietéjanti protezy pagrindo medZiaga, skirta injekavimo
technikai

Techninés specifikacijos

Atsparumas lenkimui = 65 MPa =65 MPa
Lenkimo modulis > 2000 MPa > 2000 MPa
Likes MMA kiekis <22% <22%
Vandens sugertis (7 d.) <32 ug/mms3 <32 pug/mmé?
Tirpumas (7 d.) <1,6 yg/mm3 <1,6 pg/mm?

Kritinio jtempio
intensyvumo faktorius
Bendra IZio energija (WF) 2900 J/m? -

=19 MPa m' -

Indikacijos

- Dalinis edentulizmas priekiniy ir galiniy danty srityje
- Visiskas edentulizmas

- Danty funkcijos sutrikimai ir parafunkcijos

Naudojimo sritys:

- Visy protezy protezavimas

- Dalinis protezy protezavimas
- Protezavimas implantais

- SakandZio jtvarai

Kontraindikacijos

Sio gaminio naudojimas kontraindikuotinas, jei pacientas yra alergiskas
bet kokioms Sios medziagos sudétinéms dalims.

Naudojimo apribojimai

- Tiesioginis nesukietéjusios medZiagos salytis su burnos audiniais

- Atspalviy atmintinés negalima sterilizuoti, todél ji netinka naudoti
pacientui.

- Perslifavimo, poliravimo ir valymo procesa reikia vengti, kad
nesusidaryty didelio kars¢io (daugiau nei 110 °C). Venkite salycio
su tirpikliais.

- Galutinis danty protezas arba kietasis sgkandzio jtvaras skirtas
naudoti tik vienam pacientui.

- Naudokite tik su kapsuliy virpintuvu (kartu su ,SR Ivocap" jranga
arba ,lvoBase" inZektoriumi)

Salutinis poveikis
Atskirais atvejais buvo gauta informacijos apie alergines reakcijas |
metilmetakrilato medziagas.

Saveikos
Iki Siol neZinoma apie jokias saveikas.

Klinikiné nauda

- Kramtymo funkcijos atktrimas
- Estetinio vaizdo atktrimas

Sudétis

SR Ivocap High Impact” polimeras:

Poveikiui atsparus modifikuotas polimetilmetakrilatas,
polimetilmetakrilatas, dibenzoilperoksidas

SR Ivocap High Impact” monomeras:

Metilmetakrilatas, etilenglikolio dimetakrilatas, stirolio etileno /
butileno stirolio bloko kopolimeras

SR Ivocap Clear” polimeras:

Polimetilmetakrilatas, poli(metilmetakrilato etilakrilatas),
dibenzoilperoksidas, tributilo o-acetilcitratas

SR Ivocap Clear" monomeras:

Metilmetakrilatas, etilenglikolio dimetakrilatas
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2 Naudojimas

Daliy sarasas

A) Slégio aparatas ID2 C) Kolba
A1) Manometras C1) Kolbos M pusé
A2) 13spaudimo stamoklis €2) Kolbos W pusé

A3) Spaustuvo kotas C3) Kolbos dangtelis

A4) Apsauginé kilpa C4) Centravimo jdéklas

B) Suspaudimo karkasas D) Kapsulés stimoklis

B1) Reketas E) Pagalbiné apgaubimo priemoné

B2) Slegio Ziedas su svirtimi F) Piltuvélis

B3) Spaudimo ploksté G) Laikmatis

21 Danty protezo gamyba naudojant ,SR Ivocap" jranga

Modelio paruosimas
1. Modelj jmerkite j vandenj 5-10 min.
2. Izoliuokite model;.
3. Leiskite modeliui dZitti 5 min.
4. Pakartokite 2-3 veiksmus.

Kolbos paruoSimas
1. Vazelinu izoliuokite abiejy kolbos pusiy vidinius pavirsius.
2. UZdeékite pagalbine apgaubimo priemone (E) ir kolbos dangtelj
(C3).

Modelio ir vaskuoto danty protezo apgaubimas
1. UZpildykite kolbos M puse (C1) akmeniu.
2. Padékite modelj 1 cm atstumu nuo kolbos krasto.
3. Spauskite modelj iki kolbos krasto aukscio.
4. Nubraukite akmenj nuo krasto taip, kad jis susilyginty su
pagalbine apgaubimo priemone (E).

. Pasalinkite akmens pertekliu.

. Leiskite akmeniui nusistovéti.

. Nuimkite pagalbine apgaubimo priemone (E).
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8. |stumkite piltuvélj (F) | centravimo jdéklg (C4), kol jis uzsifiksuos
vietoje.
9. Uzdékite centravimo jdéklg (C4) su jdétu piltuvéliu (F).

Vasko komponenty dengimas
PASTABA! Injekavimo kanaly skersmuo turi bati 3-5 mm.
A Visi virSutinio Zandikaulio protezai:
1. |dékite injekavimo kanalg, paskirstydami jj is piltuvélio galiuko link
gomurio.

B Visi apatinio Zandikaulio protezai:
2. |dékite du injekavimo kanalus, paskirstydami juos nuo piltuvélio
galiuko link danty protezy dorsaliniy galu.

C Daliniai protezai:
3. |dekite injekavimo kanala | kiekviena balng, paskirstydami jj i$
piltuveélio galiuko link dorsaliniy galy.

Priesingo modelio liejimas
1. Uzdenkite modelj ir danty protezus kars¢iui atspariu silikonu
(kietumas pagal ,Shore A" >80).

. Leiskite silikonui iSdzidti.

. Plonai izoliuokite akmens sglyGio su akmeniu pavirsius.

. Nustatykite kolbos W pusés padétj (C2).

. UZdenkite kandamuosius krastus ir okliuzinius pavirsius akmeniu,
uztikrindami, kad nebdty burbuliuky.

. |dékite sudrekintg apskritg popierinj jdekla.

. Pripildykite kolbg akmens iki krasto.

. UZdékite kolbos dangtelj (C3).

. Ranka spauskite kolbos dangtelj Zemyn, kol jis uzsifiksuos vietoje.

10. Leiskite akmeniui nusistoveti.
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Kolbos virimas ir valymas

1. Panardinkite kolba | vandens vonig (90° C, 5-8 min.).

2. Atidarykite kolba.

3. Pasalinkite Siurksty vaska.
PASTABA! Kolbos krastuose ir Siluminés izoliacijos komponente turi
nebiiti vasko.

4. Nutirpinkite vaska.

5. ISvalykite kolbas Svariu, verdanc¢iu vandeniu.

6. Volframo karbido graZtais pasiurkstinkite bazinius danties

pavirsius.

Akmens pavirsiy izoliavimas
1. Leiskite kolbos pusems atvesti iki <30 °C.
2. lzoliuokite gipso modelio pavirsius, saugodami, kad
neperpildytumeéte.
3. Palaukite 5 min.
4. Pakartokite 2 ir 3 veiksmus.

Kolbos surinkimas
1. |stumkite piltuvelj (F) | centravimo jdéklg (C4), kol jis uZsifiksuos
vietoje.

. Centravimo jdéklg su piltuveliu (F) jdékite | kolbos M puse (C1).

. Nustatykite kolbos W pusés padétj (C2).

. UZdékite kolbos dangtelj (C3).

. Stumkite kolba j suspaudimo karkasg (B), kol ji uZsifiksuos

. Pritvirtinkite suspaudimo karkasa (B) su kolba hidrauliniame
danty prese (3 t / 80 bary).

. Pastumkite reketa (B1) j desine.

. ISimkite suspaudimo réma (B) su kolba i$ preso.
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Medziagos maiSymas

PASTABA! Sumaisytas kapsules galima laikyti $altai tamsoje iki

5 dieny. Prie$ naudojant pakartotinai, anks¢iau sumaiSyta kapsulé
turi susilti iki kambario temperatiros. Jei naudojate anksciau
sumaisytas kapsules, injekavimo laika pailginkite iki 10 minuéiy.

. ISimkite monomero talpyklg i$ kapsulés.

. Nuimkite polimero kapsulés sandariklj.

. Atsukite monomero talpyklos sandarinimo dangtel;.

. Pilkite monomerg j atvirg polimero kapsule.

. UZsukite sandarinimo dangtelj ant tus¢ios monomero talpyklos.
. Vél jdékite uzdaryta monomero talpykla | kapsule.

. Trumpai pamaiSykite monomero talpykla.

. Kapsule pritvirtinkite kapsuliy virpiklyje gumine juostele.

. Maisykite kapsule 5=7 min.

10. ISimkite monomero talpyklg i$ kapsulés.
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1. Kapsulés stamokliu (D) spauskite protezo pagrindo medzZiaga |
virSy Svelniais siibuojanciais judesiais.
12. Atidarykite kapsulés sandariklj.
PASTABA! Tarp stumoklio ir medZiagos turi nebiiti oro.
13. Paspauskite kapsulés stimokljj virsy.

MedZiagos injekavimas
PASTABA! Jei ant stiimoklio koto matoma raudona Zymeé, kapsulé yra
tuscia. Pakeiskite jq nauja, SvieZiai sumaisyta kapsule.
1. Nuimkite kapsulés sandariklj.
2. Stumkite kapsule j kolba, kol ji uzsifiksuos vietoje.
3. Visiskai istraukite slégio aparato i$spaudimo stimoklj (A2),
atidare suslégto oro fiksavimo voztuva.
. Pakelkite apsaugine kilpg (A4).
. |stumkite iSspaudimo stimoklj (A2) j kapsule.
. Nuleiskite apsaugine kilpg (A4), kol ji uZsifiksuos vietoje.
. Prijunkite slégio aparatq (A), uzdare suslégtojo oro fiksavimo
voztuva, kad nebdty tiekiamas suslégtasis oras (6 barai).
. Létai atidarykite fiksavimo voZtuva.
. Palikite kolba veikiant slégiui 5 min.
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Kolbos polimerizacija
PASTABA! Nenutraukite virimo proceso jdédami kitas kolbas.

1. |dékite slégio aparata (A) | polimerizacijos vonele.
PASTABA! Islaikykite vandens lygj ir temperatiira per visa
polimerizacijos procesa.

2. UZpildykite polimerizacijos vonele verdanéiu vandeniu iki

raudonos Zymes ant suspaudimo karkaso.

PASTABA! sitikinkite, kad po suspaudimo karkasu néra jstrigusiy
plastikiniy pludury.

3. UZdenkite vandens pavirsiy plastikiniais pltdurais.

4. Polimerizuokite slégio aparatg (A).
Polimerizacijos trukmeé 35 min = liekamasis monomero kiekis <2,2 %
Polimerizacijos trukmeé 90 min = liekamasis monomero kiekis <1 %

Kolbos ausinimas
1. Mavedami termines pirstines isSimkite kolba su slégio aparatu (A).
2. Ausinkite slégio aparate esancia kolba vandens voneléje <15 °C,
20 min.
3. Nuimkite slégio aparata nuo kolbos.
4. Ausinkite suspaudimo karkasa su kolba vandens voneléje <15 °C,
10 min.

Danty protezo nuémimas
1. Pritvirtinkite suspaudimo karkasa danty prese (3 t, 80 bary).
2. Pastumkite reketa (B1) | kaire.
3. Sumatzinkite slégj.
4. Nuimkite abu kolbos dangtelius (C3).
PASTABA! Kolbos injekavimo sritis turi biti nukreipta j gala.
5. Pritvirtinkite kolba danty preso virSuje esancia pagalbine
priemone.
6. Atskirkite virsutine kolbos puse nuo akmens, pakeldami jg j virsy.
7. 18imkite kolbg i$ preso.
8. Apverskite kolba.
9. Pakartokite 5-7 veiksmus.
10. ISimkite akmens Serdi.
11. Nuimkite danty proteza.

Danty protezo apdaila
PASTABA! Venkite bet kokio polimerizuoto protezo salyéio su
tirpikliais ar monomeru.

1. Patikrinkite sakandj ir Zandikaulio judesius.

2. Atlikite danty protezy apdaila.

3. Poliruokite danty protezus, kol jie bus labai blizgUs.

2.2 Danty protezo gamyba naudojant ,SR IvoBase" inZektoriy

1. Laikykités gamintojo instrukcijy.

2.3 Danty protezo pailginimas, perbazavimas ir taisymas

1. Naudokite 3alCiu kietinamus polimerus. EE] Laikykités gamintojo
instrukcijy.



3 Saugos informacija

- Kilus rimtiems su produktu susijusiems incidentams, jums padés
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, svetainé: www.ivoclar.com ir jusy atsakinga
kompetentinga institucija.

- Dabartine naudojimo instrukcija rasite svetaingje
www.ivoclar.com.

- Simboliy paaiskinimas: www.ivoclar.com/elFU.

|spéjimai

- Monomero sudétyje yra metilo metakrilato (MMA).

- Metilo metakrilatas yra lengvai degus ir dirginantis (pliGpsnio
temperatara +10 °C).

—  Dirgina akis, odq ir kvépavimo sistema. Apdorodami dévekite
apsauginius akinius. Slifuojant reikia déveti kauke ir naudoti
siurbimo jtaisa.

- Kontaktas su oda gali sukelti jautrinima.

- Venkite monomero arba nesukietéjusios medziagos salycio su
oda. Parduotuvése prieinamos medicininés pirstinés neapsaugo
nuo dirginancio metakrilaty poveikio.

- Nejkvépkite gary.

- Laikykite atokiau nuo uzsidegimo Saltiniy. Nertkykite.

- NeiSpilkite  kanalizacija.

- Laikykités atsargumo priemoniy dél elektrostatinés iskrovos.

- Apdorojant medZiagq gali atsirasti astriy briauny, dél to kyla
pavojus susizeisti.

- Laikykités saugos duomeny lapo nurodymy (SDL; galima rasti
Jvoclar Vivadent AG" svetaineés atsisiuntimo skyriuje)
www.ivoclar.com.

Informacija apie iSmetima
Likusias atsargas reikia pasalinti laikantis atitinkamy nacionalinés
teisés reikalavimu.

Liekamoji rizika
Naudotojai turi Zinoti, kad bet kokia intervencija burnos ertméje yra
susijusi su tam tikromis rizikomis.

Yra Sios Zinomos liekamosios klinikings rizikos:
- Fragmenty prarijimas
- Danty protezy stomatito atsiradimas

4 Tinkamumo laikas ir laikymas

- Laikymo temperatira 2-28 °C

- Nenaudokite gaminio pasibaigus nurodytai galiojimo datai.

- Galiojimo pabaigos data: 7r. uzrasa ant pakuotés

- Saugokite gaminj nuo tiesioginiy saulés spinduliy.

- Prie$ naudodami sitikinkite, kad pakuoté ir gaminys nepazeisti.
Jei abejojate, kreipkités j Ivoclar Vivadent AG arba vietinj prekybos
partnerj.

5 Papildoma informacija

Laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje!

MedZiaga sukurta naudoti tik odontologijoje. Apdoroti galima tik grieztai pagal naudojimo
instrukcija. Nesilaikant instrukcijy arba ignoruojant nurodyta naudojimo sritj, neprisiimame
atsakomybés uZ patirtg zala. Patikrinti, ar medziaga tinkama ir gali bati naudojama bet kokiam
tikslui, nenurodytam instrukcijose, yra naudotojo atsakomybe.
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